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A través de estas lineas quiero dejar claro y bien sentado
que la revista ACERO INOXIDABLE que edita CEDINOX es el
organo principal para promover y desarrollar las aplicacio-
nes de los aceros inoxidables y en ningun caso dar publici-
dad o favorecer a ningun fabricante de una forma prefe-
rencial. Nuestras paginas estan abiertas a todos ellos,
nacionales 0 no, siempre y cuando los productos presen-
tados estén total o parcialmente fabricados en acero
inoxidable y, al menos en primera instancia, tengan un
caracter de novedoso, innovador o a juicio de la redac-
cion de la revista merezcan ser presentados a nuestros
lectores.

El mercado europeo es muy extenso y tiene numerosos
productos que pueden representar una oportunidad para
los fabricantes espanoles. Desde ACERO INOXIDABLE que-
remos mostrarlos poco a poco; y esperamos gque en
ningun momento, si ya estan en fabricacion regular, pue-
da sentirse perjudicada ninguna empresa espanola. De
todas formas si esto es asi reitero el ofrecimiento de la
revista para aquellos que quieran contestar a la oferta
europea y por supuesto para aquellos que no quieran
encontrarse en este trance,

El departamento de redaccion de CEDINOX a traves de la
Srta. Eva Blanco de Alba tramitara todas sus propuestas.
(Tel. (93) 218 96 00).

Jaime Blanch

Fe de erratas

En el articulo «Submarino Teledirigido» de ACERO INOXIDABLE N.° 5 publicamos equi-
vocadamente que el «ctineo» de Narcis Monturiol presta todavia hoy servicios en
aguas de Gibraltar cuando en realidad se trata del modelo BATS (Brazos Articulados
Television Submarina), predecesor del SOPRO |; queremos también aclarar a nuestros
lectores que primero fue botado el «ctineo» en 1859, y mas tarde el submarino
«Peral» en 1888.



Tubos para Interior de Chimeneas

El tubo flexible para interior de chime-
neas se fabrica en acero inoxidable
AlSI 316 y sirve para proteger las pare-
des de obra, quedando éstas totalmen-
te libres de humos y suciedad.

Su instalacion es muy sencilla, ya que
debido a la flexibilidad del tubo éste se
adapta facilmente al recorrido

El diametro maximo es de 500 mm.,
esta amplia salida favorece la circula-
cion de humos, minimizando asi la co-
rrosion; por otro lado la adicion de mo-
libdeno en la composicion del acero
inoxidable utilizado en la fabricacion del
tubo (2 % aproximadamente) aumenta
la resistencia a la corrosion y contribu-
ye a alargar la vida de la chimenea.
Este elemento combinado con acceso-
rios (tes, codos, reducciones, etc..) es
la solucion definitiva para los conduc-
tos de humo que debido al paso del
tiempo se encuentran comunicados o
por las incrustaciones presentes en las
paredes se acusa una notable peérdida
del tiro.

Fabncante: KAMINO FLEX
Heinkelstrasse, 15
D-7730 VS-SCHWENNINGEN
RFA
Tel 0049/7720 63024

Conduccion
de Humos

Para seleccionar el tipo de acero inoxi-
dable adecuado para cada aplicacion,
resulta imprescindible conocer las pro-
piedades de los elementos que van a
estar en contacto con el material. El
acero inoxidable AISI 304 (18Cr/8Ni) es
el tipo indicado para la construccion de
conductos de ventilacion. Debido a su
contenido de niquel, este material es
capaz de resistir la presencia del S02.
Aparte de tubos de conduccion en ace-
ro inoxidable que se fabrican con aca-
bado BA (brillante), también se encuen-
tra en el mercado espanol gran varie-
dad de productos en AISI 304 para ins-
talaciones de ventilacion, tubo helicoi-
dal sin soldadura, codos, derivaciones,
manguitos de union, compuertas regu-
lacion, cruces, tapas, caperuzas, sopor-
tes, y tambien tubo helicoidal de doble
pared con aislamiento; todos estos pro-
ductos se fabrican en distintos angulos
y diametros completamente en acero
inoxidable.

Fabricante. CONVESA
Pol. Industrial N 1
P.2 Arroyomolinos, 17
MOSTOLES (Madrid)
Tel: 91) 613 55 56

o e
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Suelos Antideslizantes

En los ultimos meses viene
incrementandose notablemente la
utilizacion del inoxidable en la
instalacion de superficies
antideslizantes

Las ventajas que supone utilizar acero
inoxidable son principalmente: ausencia
de mantenimiento, resistencia al des-
gaste, resistencia a la corrosion y facili-
dad de limpieza, cosa que permite califi-
carlo como higiénico.

Ademas del material debe también te-
nerse en cuenta que la disposicion y
perfil de las protuberancias debe ser tal
que asegure la adherencia en todas las
direcciones de circulacion tanto a pea-
tones como vehiculos.

Propledades fisicas y mecanicas AlSl 304
Modulo de elasticidad N/mm?) 193,00
Peso especifico (Xg/dm*) 800
Dilatacion témmica entre 0 y 100" C rCYx 10 1730
Conductibiidad térmica a 100" C W/m'Q 1633
Limite eléstico N/mm3) 116

Carga de rotura N/mm?) 490486
Alargamiento (%) 50

Tabla de valores aproximados de las principales caracteristicas fisicas y mecanicas de la chapa

antideslizante en AISI 304

Los sectores que estan utilizando este
nuevo producto de acero inoxidable
son: plantas quimicas de proceso, plan-
tas de tratamiento de leche, de cerve-
za, refinerias, alimentaria, hospitales,
zonas de descontaminacion de plantas
nucleares, aplicaciones marinas, pasare-
las de camion cisterna y cualquier otra
situacion donde se requiera la resisten-
cia a la corrosion y el desgaste junto
con la facilidad de limpieza e higiene.
Los espesores con que se estan fabri-
cando las chapas de acero inoxidable
antideslizante, tanto por la dimension
propia de la protuberancia (1,5 a
2,2 mm.) como por la resistencia al peso
aue han de ofrecer oscilan entre los 3 v
10 mm.

Las calidades o tipos de inoxidable utili-
zadas son AISI 304, AISI 316, AISI 321,
AISI 316Ti, AISI 316L.

Una propiedad singular derivada del uso
del acero inoxidable austenitico es la
baja permeabilidad que tienen dichos
suelos; punto este muy importante en
los locales donde se necesitan suelos
antiestaticos, como por ejemplo en qui-
rofanos o en zonas donde se manejan
productos quimicos de bajo punto de
fusion.

A continuacion reproducimos una tabla
de cargas admisibles de los suelos anti-
deslizantes de acero inoxidable.

L2 imm) 00 400 600 800 1.000 1200 Ancho (mm)
Espesorfmml [ 156 12 | M3 3 13 81 " & m 9 M5 & 20
0 % n 7 B XA B 2 B 7 40
3 mm. p BT 17 % 5 1 5 7 600
® AT n B B0
H e B N 55 182 253 155 % 18 53 100 20
8 ® 61 %2 6 52 63 4 6 4 0
45 mm. & B0 n® % M 0
7 . Ho#H 1B B 80
B B % 1000
" # 1200
63 %7 &) I3 450 324 &0 7 480 450 178 20
156 @ 19 9 " ¢ 13 8 13 # 400
6 mm, 6 & 8 & 52 & 50 &0
& & ¥ b 80+
7 B u D 1000
0 B 1200
101 108 | 80 2 800 576 80 800 403 800 317 0
wm o®| M o 0 158 20 155 20 4 40
Smm. 13 12 0 & 2 nu 8T &0
0 B 0 3 8 & 800
& & 0 % 1000
3 A 1200
1731 1575 | 1250 1035 | 1250 w0 | 1250 78S | 1250 8% | 1250 4% .t 1}
83 W 3 x4 M3 25 L LRy, 3 25 &0
10 mm. 192 175 160 135 144 115 38 115 800
108 = 9 8 8 B 80
0 8 R A 1000
8 4 1200

- Cargas admisibles en KN/m?2.

- Para el calculo de la chapa viva hay que restar el peso propio de la chapa.
- Las cargas subrayadas indican que la flecha es superior a 1,100 de la luz.

Azul: Simplemente apoyada en los cuatro lados.

Negro: Empotrada en los cuatro lados y carga uniformemente distribuida.
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Accesorios

' para Puertas

El acero inoxidable AlSI 304 (18/8) resul-
ta el tipo adecuado para la fabricacion

de manillas, asas, tiradores y boca-

llaves.

Todos estos accesorios para puertas
encuentran su maxima ventaja en la
durabilidad que les confiere el material,
ofreciendo por otra parte una estética

. agradable.

Se fabrican en acabado mate o brillante

| en distintos diametros y dimensiones.

[ o

Fabricante: TALLERES R. SABATE
¢/. Zamora, 45-47,
08006 BARCELONA.
Tel. (93) 3095297




Tubos de Escape

La aplicacion del acero inoxidable en silenciosos, catalizadores
y tubos de escape no deja de ser novedosa aunque haga va
tres anos aproximadamente que en nuestro pais ciertos mode-
los de coche (Escort, Fiesta, Passat, Malaga, Polo e Ibiza) lo
lleven incorporado

El tipo AISI 409, perteneciente al grupo de los aceros inoxida-
bles férricos, reune las caracteristicas necesarias para este
tipo de ambiente; entre ellas una buena soldabilidad, cualidad
que le confiere el Titanio, una resistencia a la corrosion espe-
ciaimente buena en este tipo de aplicacion, y una resistencia a
la oxidacion a altas temperaturas dada por su contenido en
Cromo (11,5 %)

En la grafica | podemos comparar la resistencia a la oxidacion
del tipo AISI 409 a 600 *C en funcion del tiempo, con un acero
dulce en una mezcla de aire y gases de combustion

En la grafica Il ofrecemos el resultado de la experiencia de
30 dias de exposicion a 600 °C en una mezcla de gases de com-
bustion y aire. En ella podemos observar el efecto del cromo
frente a la oxidacion para un acero dulce vy el AISI 409

Grafica |

Perdeis oo s1pever L)

A - 408
°
L A — |
%00 00 00

Tiemps de expoucien (hos s

Perdida sup. Grafica Il
0,43 Acero dulce.

T
] 5.0 10,0 15.0 200
% Cr

Fabricante: SITUBSA, P.° Bonanova, 28, bajos, 08022 BARCELONA
Tel. (93) 247 3801 Tix. 93423

Bombas Centrifugas

Presentamos a continuacion dos modelos de bombas centrifu-
gas en acero inoxidable que debido a sus especiales caracteris-
ticas han desbancado las bombas tradicionales. Su versatilidad
y rendimiento las hacen adecuadas para todo tipo de riegos
domesticos, vaciados, trasvases u otras aplicaciones derivadas,
a partir de un pozo, rio, cisterna o estanque.

Para la fabricacion de estas bombas se utiliza acero inoxidable
AlSI tipo 304 de 1, 1°2 y 125 mm. y AISI tipo 420 con diametros
de 20 y 22 mm

El material ha sido seleccionado por sus prestaciones mecani-
cas, acabado, nobleza y durabilidad, esta Gltima debido a la
resistencia que opone el material al agua y demas liquidos, lo
que le confiere a la bomba una vida Util de 7 a 15 anos. Mas del
60 % de la misma esta fabricado en inoxidable: tubos exterio-
res, turbina, varillas, tornillos, ejes y cuerpo.

La serie ACUARIA debido a su exclusiva ingenieria de construc-
cion permite aspiraciones con un minimo de altura de agua:; sin
embargo, la serie ASPIRA, bomba de superficie, consta de un
sistema jet incorporado que le permite aspiraciones de hasta
9m. de altura. Ambas series forman una gama de pequenas
bombas domeésticas compactas de acero inoxidable.

Fabrncante: BOELSA
Ctra de Mieras, s/n. BANYOLES iGeronal
Tel. (9721 57 06 62. Telex 57218
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En la Tabla | se recogen los valores recomendados de los parametros de torneado de
los aceros austeniticos. Asi mismo se senalan materiales adecuados para las herra-
mientas y el fluido recomendado.

En la Figura | se indican los angulos a los que después, en la Tabla Il, se hace refe-
rencia.

Articulo adaptado de la revista INOSSIDABILE
Bibliografia;
a) Metals Handbook “Machining” vol. 3, 8.2 ed. ASM, Metals Park (USA) 1967.

b) B. Dagallier, M. Maroy “Manuel technique des aciers inoxydables”, Pyc Edition/
Semas, Paris 1977

Andlisis y correspondencia aproximados del acero para herramientas.

G 0,70 + 0,80 1,50 1,10 120 + 135
o si 0,20 + 0,40 0,20 + 0,40 0,20 + 0,40 0.45 max
£ 3 | Mn 0.20 + 0,40 0.20 + 0,40 0,20 + 0,40 0,40 max
3 S| co 425 +5.75 5,00 8.00 10,00 + 11,00
j Cr 3,75 + 4,50 400 375 3,80 + 4,50
Mo 0.70 + 1,00 = 9,50 3,50 + 4,00
w 17,25 + 18,75 12 1,50 9,50 + 11,00
v 0,80 + 1,20 5 115 3,00 + 3,50
—
T4 T15 M 42
X 78 WCo X 150 WCoV
18 05 KU 1305 05 KU
F 5530 F 5563 F 5617
13255 13202 1.3247 13207
18.015 12055. 2918

Tipos de fluido de corte

Austenitico

A Aceite de corte emulsionado con agua al 5+ 10 %

B Aceite de corte sin emulsion activada

=
Vista de A Lr

fa} ib)

Representacion esquematica de Utiles para tornear con indicacion de los angulos caracteristi-
cos indicados en la Tabla |.

a: angulos segun a.

b: angulos segun b.
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de facil
mecanizacion
Solubilizado
Acabado duro |
304 Austenitico
Solubilizado
Acabado duro |
316 Austenitico
Solubilizado
410 Martensitico Recocido
Bonificado
|
420 Martensitico Recocido
Bonificado
430 Ferritico Recristalizado |
430F Ferritico con
trabajo
mejorado
Recristalizadd
431 Martensitico Recocico |
]
Bonificado




38  a

M 42; 5+8 = 6 05
3 04 28/33
1 0.2 37/42
135,185 T 15; M 42 = = 8 A 4 04 2 b
05 0,2 35
225/275 T 15 M 42 E - 8 A 4 04 27 b
05 0.2 33
M 42, 5+8 12+17 - A-B 6 05 13/18 a
3 04 20/25
1 0.2 26/31
135/185 T 15. M 42 - - 15 A 4 04 24 b
0.5 0.2 30
225/275 T 15; M 42 548 12417 = A 4 04 23 b
05 0.2 29
M 42; () = = 15 AB 6 05 11/16 a
3 04 18/23
1 0.2 25/30
135/185 T15; M 52 - = 15 A 4 0.4 21 b
0.5 0.2 27
T4, Ma2 548 12417 = AB 6 05 23/28 a
3 04 29/34
1 0.2 36/41
135/185 T 15 M 42 = = 15 A 4 04 34 b
05 0.2 40
175/225 T 15: M 42 - - 15 A 4 04 30 b
05 02 36
200/235 T4, T15,M42  5+8 12+ 17 - A-B 6 05 21/26 a
3 0.4 27/32
1 0.2 34/39
275/325 T 15 M 42 - - 15 A 4 04 18 b
05 0.2 23
375/425 T 15, M 42 = = 15 A 4 04 12 b
0.5 0.2 15
T4, M42 5+8 12+17 = A8 6 05 22/27 a
3 04 27/32
1 0,2 34/39
255/295 T4 T15,M42 346 12+17 -~ AB 6 05 11/16 a
3 04 16/21
1 02 25/30
T4TI5:M42  5+8 10+15 - AB 6 0.5 22/27 a
3 0.4 28/33
1 0.2 34/39
35,185 T 15; M 42 - - 8 A a 04 33 b
05 0.2 40
T4TI5:M42 5+8 8+13 = AB 6 05 35/40 a
3 04 43/48
1 0.2 49/54
35/185 T 15 M52 - - 8 A 4 04 46 b
05 0.2 52
225/275 T 15; M 42 = - 15 A 4 04 46 b
0.5 0.2 26
275/325 T 15, M 42 = — 15 A 4 04 17 b
05 0.2 24
375/425 T 15; M 42 = - 15 A 4 03 12 b
05 0,15 15
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Inox Made in Japan

La utilizacion del acero inoxidable en el
Japon es sensiblemente superior a la de
los paises europeos. En esta pagina he-
mos querido publicar un articulo con
mas imagenes que palabras en el que el

lector curioso encontrara numerosas

sugerencias de facil introduccion en
nuestro mercado

1. Tubo articulado para conduccion de
liquidos o gases.

2. Termo irrompible con vaso interior
de inoxidable.

. Estante para jardin construido con
tubos de seccion circular y rectan-
gular.

4. Soporte de red para la practica de

golf

5. Tendedor

6. Mastiles de antena
7. Cocina domeéstica todo-inox

W

@)
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Anclajes y Fijaciones

En todo el mundo, a medida que van
actualizandose las normativas y tecno-
logias, cada vez son mas los arquitec-
tos que empiezan a utilizar los anclajes
de acero inoxidable para obtener fia-
bilidad en las estructuras que cons-
truyen.

Tradicionalmente se ha argumentado
que el acero inoxidable representaba
un coste considerablemente superior

Hoy en dia empieza a aceptarse amplia-
mente que |as ventajas del uso del ace-
ro inoxidable superan el coste adicional
del material, coste que por otra parte
solo representa una fraccion del total
del edificio

Para aplicaciones en general es suficien-
te utilizar el tipo AISI 304 (18 % de cro-
mo vy 8 % de niquell

En las atmosferas industriales y marinas
donde el rnesgo de corrosion es superior
se recomienda la utilizacion del tipo AISI
316 que con su contenido de niquel
algo superior y un 2,5 % de promedio de
molibdeno, presenta una resistencia a la
corrosion suficiente en ese tipo de am-
bientes

Los cambios en la tecnologia de la
construccion, asi como las normativas
mas exigentes en el capitulo de seguri-
dad han llevado a desarrollar una nueva
generacion de elementos de acero ino-
xidable. Entre ellos estan los disenados
para los revestimientos. Hoy en dia los
revestimientos es una técnica amplia-
mente utilizada, con ella se consigue
cubrir grandes y a menudo antiestéti-
cas superficies de hormigon.
La piedra, el marmol, la pizarra y otros
materiales decorativos que se utilizan
con exito pueden sujetarse, también, a
la estructura con anclajes de acero ino-
xidable
En arquitectura tradicional los enladn-
llados interiores y exteriores se unen
utilizando acero inoxidable
Los elementos de unidon se empotran
en el hormigon por ambos extremos
Cuando una fachada de ladrillo debe
sujetarse a una estructura metalica o
de hormigdn hay que cambiar el proce-
dimiento. En esta situacion la estructu-
ra debe mantener su integridad cara a
resistir por un lado acciones exteriores
viento; y por otro lado el peso propio
del enladrillado que llega a través de los
anclajes
Dado que la superficie exterior no es
impermeable, en |a cavidad interior se
dan unas condiciones de corrosion que
el elemento de fijacion debe soportar,
por lo menos, a lo largo de la vida del
edificio

Para esta aplicacion concreta se han di-

senado unos sistemas de fijacion en for-

ma de canal gue aseguran la resistencia
mecanica a largo plazo, a la vez que son
de facil y rapida construccion

Los principios basicos de los anclajes'son

los siguientes:

* Canales de seccion o longitud corta
empotrados o fijados a la superficie de
hormigén
La instalacion se realiza sujetando el
perfil en forma de U al andamio para
quedar listo una vez colado el hormi-
gon y retirado el andamio

* El canal se puede sujetar también utili-
zando tacos de exposicion. El canal
permite atornillarle las escuadras o an-
gulos de acero inoxidable que son los
elementos que ha de soportar la mam-
posteria.

En edificios de gran altura se acostum-
bra a colocar los soportes cada dos
pisos

Las principales constructoras del mundo
han utilizado estos sistemas en vivien-
das, edificios convencionales, proyectos
marinos industriales, asi como en la
construccion de tuneles

Actualmente se esta utilizando en los
pentalanes del Tamesis asi como en un
extenso programa que va desde los
nuevos edificios de apartamentos hasta
los comerciales, pasando por la restau-
racion

Indicadores Magneéticos de Nivel

La utilizacion del acero inoxidable en este tipo de mecanismos
resuelve los problemas de corrosion debidos tanto a la natura-
leza de los liquidos con que estan en contacto como a las
condiciones ambientales fuertemente contaminadas

Para estos conjuntos se ha seleccionado el tipo AlSI 316
(18/8/2) para cubrir un abanico mas amplio de aplicaciones.
Algunos de los sectores que ya hoy en dia se estan aprove-
chando de las excelencias del acero inoxidable son: industria
quimica, petroquimica y alimentaria

Fabncante MAREG, Apdo. Correos 7079, 08080 BARCELONA
Tel (93) 43182 22 Tix. 52734
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Menaje Inox

El Txakoli de Acero
Inoxidable

La utilizacion del acero inoxidable en los
articulos de menaje es cada vez mas
extensa. Las amas de casa exigen la ma-
xima limpieza en el menor tiempo posi-
ble, vy ello tan solo se consigue utilizan-
do un material de facil mantenimiento.
Las jarras-termos con botella de vidrio
de doble pared en el interior y una ca-
mara de vacio que proporciona el ma-
ximo aislamiento, estan recubiertas en
la parte externa con acero inoxidable
AlSI 316 (18/8/2).

Fabricante: COMERCIAL VALIRA, 5.A
Apdo. Correos, 360
43205 REUS (Tarragona)
Telf, (977) 31 36 €6
Tix. 56880

Reproducimos la noticia aparecida en
EL CORREO ESPANOL-EL PUEBLO
VASCO en la seccion de gastronomia
Sgbudo a Sabado del 1 de Agosto de
1987.

Lo ofiada de 1986 del famoso txakol blanco
de Guetaria Txomin Echéniz ha sido elobora-
do en su mitod en los viejos barricas, y el otro
cincuento por ciento en flomontes depésitos
de acero inoxidable. Concretamente en
cuatro recipientes de 7.800 |, en dos de
5.000 I. y en uno de 2.500 .

El xacoli de inoxidable se muestra mas
aromdtico, con un cuerpo mds ligero y unos
sabores mas limpios y finos. Mientras que el
de barrica fiene los fragoncias menos nitidas,
su forma se siente clgo més robusta y sus
sabores son fuertes, complejos y con aporta-
ciones derivadas de lo madera. En fin, hoy
ciertas diferencios entre el txakoli de madera y
el nuevo de acero inoxidable.

Canalones y Bajantes

En toda Europa ya es costumbre la uti-
lizacion del acero inoxidable para la fa-
bricacion de canalones y bajantes. Su
resistencia mecanica y la corrosion su-
mada a la facilidad de manejo en los
espesores que se aconsejan lo hacen el
mejor material para este tipo de insta-
laciones.

Como toda nueva aplicacion el éxito
pasa por una correcta seleccion del ma-
terial a emplear. En este caso el AlSI 304
(18Cr/8Ni) es el idoneo para ambientes
urbanos vy rurales, y el AlSI 316 (18Cr/
8Ni/2Mo) para ambientes costeros o in-
dustriales fuertemente contaminados.
El AISI 430 (18Cr) es totalmente apto
para ser utilizado si bien al poco tiempo
de su implantacion toma una tonalidad
oscura sin perjudicar a sus caracteris-
ticas.

Para que el lector llegue a comprender
la diferencia de comportamiento frente
a la corrosion entre el cobre, por ejem-
plo, v los aceros inoxidables exponemos
unos convincentes resultados en la ta-
bla I.

El acabado mas apropiado es el mate
conocido como 2B aunque también pue-
den recomendarse acabados satinados
o0 brillantes e incluso pintados, prestan-
do mucha atencion al tipo de pintura y
proceso de pintado.

El limite elastico de los aceros inoxida-
bles recomendado es doble gue el alu-
minio y un 50 % superior al cobre; lo
cual permite escoger espesores mas ba-
Jjos para igual estado de solicitaciones.
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Tabla I.- Valor indicativo del radio minimo de
plegado a 180 * y de los angulos de sobreple-
gado, para plegadoa 90°, en funcion de los
radios de curvado.

€ = espesor de la chapa en mm.

De la tabla Il puede sacarse las relacio-
nes de peso de los diferentes materiales
en funcion del espesor.

Durante el manejo hay que tener cono-
cimiento de los siguientes aspectos:

- Los aceros inoxidables tienen una
constante de recuperacion elastica su-
perior a los aceros al carbono, por lo
que cuando se doblan necesitan ser lle-
vados bastante mas alla de la posicion
deseada para que al cesar la fuerza de
deformacion queden en la posicion ade-
cuada.

PR Radio Plegado a 50° Peso de 1m? de chapa (kg)
AL | e, ulx:m m"m st 304 | e 315 | 0| oo ml:::m coeRE
e z woum 320 |30 |30 ] 18 | 32 |3
304 05e be ¢
20e 15 etsom | 401 [ 401 |38 | 135 | 3w |as
£ z cosom | 481 | agt | ass | 12 | e |53
316 05e 6e &
20e 15° copem | 681 (60 |62 | 26 | s |79
e T
o : s > wiom (802 (802 |75 | 20 | 78 |8
208 g

Tabla Il.- Peso por m? de chapa de algunos
materiales.

e = espesor

La tabla llirecoge valores concretos del
radio de plegado vy del angulo de sobre-
plegado para diferentes espesores.

- En el corte hay que procurar mante-
ner el minimo juego posible y se aconse-
Ja un 10 % del espesor de la chapa.

- Para la soldadura es necesario utilizar
un soldador bastante mas ancho que el
normalmente utilizado con otros mate-
riales metalicos, ya que los aceros inoxi-
dables no son buenos conductores de
calor y si no se procede como indicamos
no llega a producirse una buena solda-
dura capaz de resistir unos esfuerzos
minimos.




La temperatura del soldador sera 1a mis-
ma que para otros materiales metalicos,
ya que lo que se pretende es fundir el
material de aportacion y no el material
pase. Nunca se resolvera el problema
utilizando un soldador convencional a
mayor temperatura.

Mientras no se sobrepasen los 6m de
longitud no es necesario disponer jun-
tas de dilatacion,

Como fundente se aconseja una mezcla
de acido fosforico y agua al 50 % y para

la varilla de aportacion 50 % estano,
50 % plomo.

— Para eliminar los residuos de soldadu-
ra se aconseja utilizar agua con 1009
por litro de carbonato sodico

- Cuando sea necesario taladrar el ma-
terial se hara con brocas bien afiladas y
140° de apertura marcando sin defor-
mar la chapa. ¥ cuando sea necesario
realizar uniones con remache, tornillos ©
clavos, éstos se tomaran de inoxidable
o aleaciones de igual resistencia a la co-
rrosion

Tabla Ill.- Perdida de peso por corrosion ge-
neralizada, del acero inoxidable y el cobre
expuestos en atmosfera “tipo”, expresada en

miligramos por decimetro cuadrado y ano.
(*) ASTM B 152 (Cu = 99,9%)

AISI304

n.d.: dato no disponible

(1) Estudio realizado por el Centro Experi-

AIS1 316

mental MetalUrgico de Castel Romano: "Co-
rrosione atmosferica di acciai inossidabili e di

AlSt 430

acciai debolmente legati® 1971 - 1972
(2) Autores Varios: “Corrosion in natural envi-

COBRE (1

ronments”, ASTM-STP 558 Philadelphia 1974.
Las exposiciones han sido efectuadas en las

zZonas de;
New Haven (atmosfera urbano-industrial)
Daytona Beach (atmoésfera marina)

e _,':“4: 3
il “m!nmulmllllllnu.m ol

=
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Mobiliario Urbano

Para la estructura metalica de las mar-
quesinas instaladas en Barcelona duran-
te el pasado ano se ha utilizado acero
inoxidable AISI 316 (18/8/2) en combina-
cion con cristal y plastico endurecido. El
acero inoxidable en forma de chapa y
tubo se ha seleccionado por su resisten-
cia a la corrosion en ambientes contami-
nados asi como por su resistencia a los
factores climaticos. El espesor del ma-
terial es de 1,2 mm, exceptuando el pos-
te delantero que debido al peso que
debe soportar es de 2 mm vy el diametro
de 60,3 mm

En los paneles publicitarios de doble
cara también se ha utilizado acero inoxi-
dable AISI 316: el espesor del marco
lateral es de 1,2 mm y de 5 mm para los
apovyos. El Ayuntamiento ha llevado a
cabo el plan de renovacion de marquesi-
nas con 1.160 unidades de modelo ex-
clusivo para esta ciudad

Inox Coloreado

La firma Poligrat Inoxcolor de Waldurn (RFA) se dedica al
coloreado de acero inoxidable, utilizando un proceso mejorado
y patentado del ya conocido procedimiento INCO

Los colores que mas éxito estan obteniendo son: azul cobalto,
azul acero, oro, bronce y bronce oro, pudiéndose ademas
cambiar todos ellos con diferentes acabados superficiales ob-
tenidos por agresion mecanica o ataque guimico (grabados).
Las diferentes coloraciones se obtienen a base de sumerair las
chapas en unos banos de acidos y jugando con el tiempo de
permanencia

Hemos querido traer a la contraportada de nuestra revista por
la singularidad de la aplicacion el uso de chapas de acero
inoxidable AISI 316 coloreadas en azul cobalto para senalizar
las calles de piscinas

La diferencia de coste frente al sistema tradicional de pintado
es obvia, si bien hecha de esta forma la necesidad de mante-
nimiento es totalmente nula durante toda la vida de la insta-
lacion

Editor: CEDINDX Director: Jaime Blanch Diseno: Estudi ST

Via Augusta, 13-15 Redactor: Eva Blanco Fotocomposicion: Fotoletra, S.A
(0B0O06 Barcelona Compaginacion: Emili Bargués
Tels. (93) 21896 00- 2189304 Distribucion gratuita Imprime: Edigraf, S.A.

Telex 99018 CONX E Depdsito Legal: B. 32.952-1985

12 INOXIDABLE 6/1987



