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INOXIDAD

ACERO INOXIDABLE

ES Una pubBcacion cuatrimestral ge
CEDINOX. Asociacion para i3
investigacion, desarrolio y aphcaciones
ol acero inoadable.

Via Augusta, 1315 Despacho 108

08006 Barcelona

Teléfono: (931 2189600+ 218 93 04

Asociados:

ACERINOX

Fabricante de bobinas v chapas
laminadas en frio y caliente de acero
inoxidable

C/ Doctor Fleming, 51 Madng 28036
Telefono. 91145786 50

Télex: 23271y 45156

AUSTINOX

Fabricante de fubenia s0idada en acero
Inoxigable. Vavulas de bola en acero
Inoudable
Carretera de
de Liopre

ra

fafed, xm. 9.3 Sant Boi

ROLDAN

Fabncante de barras y aambre de
acero inganabie

€' Felix Bow, 3 Madnid 2803

ono: 191)

Téiex. 4742 ROUANE

TORBESA Mornilleria del Besos S.A)

Fabricante de tormiliena Oe acero

INCO International Nickei Corporation

Primer productor mundial ge niquet
Thames House-Millbani
Longdres SW1P 40F

| Centro de Informacion

Teléefono: 931 2189600
LOS AS INOX Ofrécen
gratuitamente su colaboration a to
Dersona que necesite informacion
seore Las caractensticas, manipulacion
¥ ADICACIONEs del aCero Indxidabie
AUTOrZa0a 13 pubBCacion ge cuinuier
informacion, tanto parcial como 1ot
citando 3 fuente

Portada

Monumento a Ausias March

Esultura de Andreu Alfaro reaizada en ACeno
nomdable AISI 316, E1 dseho consiste en com-
bnar 12 perspectva que ofrecen 05 tubos
SeQUN S6a S anguio de incinacion v 12 longtud
e los mamos

Se encuentra wtuada en ¢l Pargue d¢ Vveros
en Valenca y mide 18m de aitura
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Premio CEDINOX 86 concedido
a Andreu Alfaro

El pasado dia 2 de Diciembre de 1986 tuvo lugar en la Camara Oficial de
Comercio, Industria y Navegacion de Barcelona la celebracion del primer
Premio CEDINOX 86. En esta ocasion fue concedido al escultor valenciano
Andreu Alfaro, de renombre internacional, por su labor artistica realizada en
Acero Inoxidable durante mas de 20 anos.

A la concesion asistieron personalidades politicas asi como del mundo indus-
trial y de la cultura, tratando de favorecer una vez mas el binomio cultura-
industria.

El acto estuvo acompanado de una exposicion fotografica de las obras del
artista, las cuales se encuentran expuestas al aire libre en distintas ciudades
europeas.

Hemos creido interesante dar a conocer
un poco mas a Andreu Alfaro como ar-
tista pero tambien como persona espe-
cialmente inquieta por mejorar su en-
torno, por ello publicamos a continua-
cion la siguiente entrevista

— Sr. Alfaro, ¢podria explicarnos breve-
mente la trayectoria seguida por usted
hasta ahora tanto a nivel biografico
como profesional?

Pues si. Naci en Valencia capital el ano
1929. Soy hijo de carniceros y por tanto
la profesion de mis padres nada tuvo
que ver con mis tendencias artisticas.

Por otra parte, me autodefiniria como una persona oraullosa, autodidacta y
tardia; vy lo que mas aprecio en la vida es la libertad.

Profesionalmente inicié@ mi carrera como pintor. Y de nino dibujar era mi hobby
preferido; pero es en el ano 1958 cuando realmente se despierta mi interés
hacia la escultura al tener la ocasion de ir a Bruselas y visitar la exposicion
“50 anos de arte moderno”, reaimente me impresiond y me di cuenta que en
nuestro pais nos encontrabamos limitados, y por supuesto nuestra expansion
artistica y las influencias de otros paises eran totaimente nulas.

- ¢Cuales son los materiales mas utilizados que han dado forma a sus obras?

Desde siempre he concebido este mate-
rial como el mas importante de nuestro
siglo y por tanto creo que su aplicacion
en la escultura resulta interesante vy ori-
ginal.

Por otra parte, cuando un artista crea
una obra es con la intencion de que
perdure, y el Acero Inoxidable al tener
gran resistencia a los ataques atmosfeé-
ricos, permite que el paso del tiempo no
afecte a la obra

— Antes ha calificado de material noble el Acero Inoxidable. ;Por qué?

En mi primera eépoca, porque todo artista a lo largo de su carrera vive distintas
épocas, era el alambre y la hojalata, esta ultima procedente de latas de conser-
va. Tan solo cortando y doblando estos vastos materiales conseguia transfor-
mar una idea en realidad. Hacia el ano 1967, aproximadamente, me encuentro en
el inicio de una nueva época, al empezar a utilizar un nuevo material, el Acero
Inoxidable AISI 304 (18/8), planchas y pasamanos, el cual, si no utilicé antes, fue
por razones economicas. A partir de este momento el Acero Inoxidable es el
unico material que he venido utilizando. Creo que el tubo de Acero Inoxidable
permite jugar con la perspectiva y ofrece sin lugar a dudas una imagen de
futuro

- ¢A qué se debe esta utilizacion exclu-
siva del Acero Inoxidable?

El Acero Inoxidable es un material noble, es una aleacion creada por el hombre.
;Que mas da que un material sea hecho por el hombre o por la naturaleza para
ser considerado noble? No obstante quiero destacar que para mi la materia se
encuentra supeditada al dibujo, aungue una acertada combinacion vy utilizacion
de los materiales es indiscutiblemente importante.

- Sus obras reflejan claramente su concepcion de grandes magnitudes. ;A qué
es debida esta tendencia?

Por una parte porque me gusta y refleja de alguna manera mi personalidad, y
por otra parte porque pocos escultores lo conciben asi; quiza por su dificultad o
porque prefieren exponer en una sala. Evidentemente yo también expongo,
pero mi aspiracion es realizar una escultura en Acero Inoxidable de 100 m. de
altura. Hasta ahora la mayor que he conseguido es de 18 m., se trata del
monumento a Ausias March en Valencia.




Eurotren Monoviga

El acero inoxidable ha sido seleccionado para contribuir en un proyecto vanguar-

dista de transporte comercial.

Segun D. Julio Pinto Silva, ingeniero inventor del vehiculo, "...el enlace movil
vehiculo-via en forma de cola de milano permite rebajar las taras a valores incluso
inferiores a los que presentan los vehiculos de carrretera, alcanzando una seguri-

dad superior.”

El sistema Monoviga ha sido desarrolla-
do por el grupo Eurotren Monoviga en
colaboracion con Ferrocarriles de Via
Estrecha (Feve); CAF; Indar; Firestone;
SKF Espanola; Stone Ibérica; Frenos Ca-
lefaccion y Senales; Cubiertas y Mzov;
Ensidesa; Abengoa; Sufetra, que se res-
ponsabilizd de la instalacion del tercer
rail de alimentacion de energia incorpo-
rando acero inoxidable en |2 superficie
de contacto del palpador (para mas in-
formacion ver ACERO INOXIDABLE N.22,
paqg. 2) y Acerinox gue suministraron el
acero inoxidable.

Los costos del prototipo y del circuito
de pruebas fue de 500 millones de pese-
tas aproximadamente, de este total el
70 % provino de subvencion estatal

El presidente de Eurotren Monoviga ca-
lifica asi el sistema: “...El tipo EM 403 es
un sistema de transporte guiado por
Monovia, ligero de bajas cargas puntua-
les, soportado mediante estructuras
elevadas de gran esbeltez, con un bajo
consumo de energia por plaza, de ba-
jo costo de instalacion por Km. de linea.
silencioso, no contaminante, sin intrusion
visual. Es capaz de alcanzar velocidades
dobles a las de los metropolitanos en
trazados urbanos, con velocidades ma-
ximas de 200 Km/hora en servicios de
Cercanias y accesos a aeropuertos.”

El vehiculo tren de acero inoxidable
constituye una sucesion unifilar conti-
nua, conectadas entre si y con orienta-
cion en cada uno de los ejes

Mide 19 m. de largo. 3.2 m. de ancho, su
altura es de 3,9 m. y pesa 30 toneladas;
se espera, sin embargo, reducir su peso
de tara a 20 toneladas usando compo-
nentes de plastico

Cada una de las dos secciones de 6,5m
de largo situadas en los extremos, esta
disenada para transportar a 14 viajeros
pudiendo llegar a un maximo de 28. La
seccion intermedia esta disenada para
20 viajeros, y en condiciones menos co-
modas incluso 40

Su capacidad de transporte puede lle-
gar 3 mas de 50.000 viajeros/hora, lo
que lo iguala con los metros de mayor
capacidad del mundo

A nivel operacional las ventajas de este
sistema se basan en el bajo consumo de
energia debido a su peso, friccion redu-
cida de los elementos de roller, alto
grado de aceleracion y corta distancia
de frenado, sistema de frenos regene-
rativo y a su elevada velocidad comer-
cial

Otras de las ventajas que ofrece este
sistema son a nivel economico, ya que
incluye reducidos costes de manteni-
miento debido a que no existe desgaste
del monorrail y por lo tanto su renova-
cion no es necesaria, los puntos de man-
tenimiento constante son simples vy las
reparaciones del vehiculo sencillas.

El Monoviga, segun investigaciones lle-
vadas a cabo, seria capaz de alcanzar
300 Km/hora si se alimentara con moto-
res lineales.

Actualmente se esta disenando un se-
gundo prototipo conocido como EM
500 con este sistema de propulsion que
seguramente entrara en funcionamien-
to dentro de un ano

La compania Eurctren Monoviga v la fir-
ma japonesa Mitsubishi han firmado un
acuerdo de colaboracion para comercia-
lizar el sistema a nivel mundial

EUROTREN MONVIGA

C/. Estébanez Caidertn, 5, 3° D
28020 MADRID

Telf - 1911 279 79 08

Telex: 44543 ETREN-E
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El Acero Inoxidable,
Barrera Antihumedad

El Inoxidable
en las Almazaras

Los puntos donde el mortero se ve inte-
rrumpido por el ladrillo no son un impe-
dimento para la penetracion de la chapa
ondulada de acero inoxidable, ya que
esta llega a cortarlo

Para dar una perfecta continuidad, cada
chapa se inserta en onda y media super-
puesta a la anterior

La ondulacion de la chapa actua por un
lado como ligadura y por otro como
elemento antideslizamiento, incluso en
temblores de tierra

El ambiente en que se encuentra la cha-
pa de acero inoxidable permite asegurar
una vida ilimitada, ya que no se ve ata-
cada por procesos quimicos o electro-
quimicos.

Para finalizar la obra de reparacion se
aplica un producto especial: antisulfato
(silicato de hexafluoruro de plomo).
Una vez el muro esta limpio de yeso y
sales, se aplica el producto que trans-
forma las sales restantes en productos
de dificil solubilidad, evitando nuevos
danos debidos a la humedad capilar
Despues de un primer revoque adheren-
te se enyesa y toda la zona en contacto
con tierras humedas se enyesa tambien,
pero con material impermeable al agua
hasta 1,5 bars

El sistema consiste en insertar mecani-
camente, unas chapas de acero inoxida-
ble al Cromo (17 %, AISI 430) de 1,5 mm.
de espesor vy 30 a 40 cm., de longitud vy
anchura pareja a la del muro. Estas lami-
nas una vez instaladas en las fugas de
argamasa. generan una barrera horizon-
tal que impide definitivamente el avan-
ce de la humedad capilar. La diferencia
del procedimiento, conocido como H2W
y patentado por Haboeck & Wezierl de
Herzogenburg, Austria, con otros en los
que se procede al corte del muro e in-
yeccion del material aislante, reside en
gue aqui la chapa ondulada de acero
inoxidable se coloca con ayuda de un
martillo neumatico, alimentado por un
compresor, que tiene una frecuencia de
1.100 a 1.450 golpes por minuto que-
dando asi la chapa atrapada en la junta
por rozamiento y el propio peso del
muro sin necesidad alguna de rellenar
con material que pueda originar fi-
suras.

Dada la elevada frecuencia y pequena
amplitud de los golpes, el muro no sufre
dano ni degradacion alguna, ocasionan-
do la insercion de la chapa a una com-
presion del 10 al 20 %. La chapa puede
insertarse a cualquier altura a partir de
7 ¢cm. por encima del pavimento y hasta
7 tm. por debajo de la cubierta.

Fuente: G. DIGENTHAL
Via Parentino 12 A
25100 Padova
Italia
Telf. (49) 63 44 58
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Seguridad Inox

Candado realizado enteramente en Ace-
ro Inoxidable AISI 303 (de alto contenido
en azufre, 0,15 min., para finalizar la me-
canizacion de los elementos que lo com-
ponen)

La solucion es econdmicamente intere-
sante, ya que la diferencia de coste del
Acero Inoxidable con el acero de temple
se ve compensada por el proceso de
endurecimiento y posterior cromado.

Fabricante: CERRAJAS SAG, SL
C/. de Ibarsuri, 2, 39y 49
48004 BILBAD
Telf (94) 41182 73

El pasado dia 7 de mayo tuvo lugar en
Jaen, y concretamente dentro de EX-
POLIVA'87 el lll Simposio Nacional del
Aceite de Oliva.

A continuacion sintetizamos la ponen-
cia que ofrecio el Sr. Marin Uceda sobre
el Equipamiento y manejo de alma-
zaras:

“.. Una vez obtenido el aceite en la
almazara, se hace necesario almacenar-
lo durante un periodo de tiempo mas o
menos prolongado. Varios son los as-
pectos a considerar en estas instalacio-
nes, desde los dépositos hasta las con-
diciones constructivas de los locales. En
cuanto a los depositos, tres son los pun-
tos a destacar: tamano, forma y tipo.
Es dificil cuantificar la capacidad maxi-
ma, sin embargo el tamano de los depo-
sitos en las almazaras que han optado
por la calidad no supera las 50 Tm.

En cuanto a la forma de los depositos
creemos que deben tener el fondo coni-
€O, para sangrar las impurezas y evitar el
efecto sumidero

El tipo de deposito debe cumplir los
siguientes objetivos

- Ser impermeable al aceite para evitar
impregnancias que dificultan la lim-
pieza

- Estar construidos o recubiertos inte-
riormente de material inerte para evitar
la oxidacion.

Es importante senalar que la valvuleria
de los depositos no debe ser de bronce
sino preferentemente de acero inoxi-
dable

- Deben proteger al aceite de la accion
de la luz y el aire, que aceleran la oxida-
cion, por lo que deben de ser cubiertos
¥ 0pacos.

- Han de mantener una temperatura
uniforme, alrededor de los 15°, que per-
mita una maduracion de los aceites sin
favorecer la oxidacion y por tanto el en-
ranciamiento.

Es conveniente insistir en la idea de la
limpieza. Todos los elementos que inte-
gran la almazara deben estar diseriados
y construidos con materiales inaltera-
bles que permitan una facil limpieza,
tanto durante la epoca de molturacion
como una vez finalizada la misma: mo-
mento en el que debe efectuarse una
limpieza profunda de toda la alma-
zara...”

Indiscutiblemente el acero inoxidable
reune todas estas condiciones.

CALDERERIA MANZANO, SA
Apdo 10

Bujalance, CORDOBA

Telf QST 170225




Aislamiento Térmico en Acero Inoxidable

El aislamiento térmico todo-metalico conocido mundialmente
por Aislamiento Reflectivo MIRROR R se compone exclusi-
vamente de laminas y accesorios de acero inoxidable del
tipo 304.

La necesidad de un aislamiento del tipo todo-metalico surgio
como solucion a la problematica que presentaban los aisla-
mientos del tipo convencional, generalmente fibrosos en
algunas zonas de las industrias en las gue el aislamiento se
degradaba por estar sometido a vibraciones, frecuentes des-
montajes para inspeccion de los equipos aislados o bien en
atmosferas corrosivas

Su principal aplicacion se encuentra en el campo de las Centra-
les Nucleares donde, debido a su composicion todo-metalica,
puede asegurar su resistencia durante la vida de las mismas
(calculada en 40 anos), si bien se utiliza en forma de piezas
estandarizadas para el aislamiento de valvulas y equipos ins-
peccionables en la Industria Quimica y Alimentaria.

El Aislamiento Reflectivo MIRRO R es un sistema de aislamiento
formado por paneles prefabricados, a base de una envolvente
formada por discos terminales, cara exterior e interior, que
contiene una serie de laminas paralelas separadas por una tira
distanciadora, creandose asi "células” o espacios de aire inte-
rores que le confieren el poder aislante al panel. La disposicion
de estos elementos se puede apreciar en la figura 1,

DISTANCIADORLS

T CARA INTERIOH
CAMA EXTERION

INTERIDRES

Los paneles de aislamiento se unen entre si mediante cierres
de apertura rapida que llevan incorporado un mecanismo de
seguridad que impide su apertura accidental o debida a vibra-
ciones del equipo.

Las principales propiedades del Aislamiento Reflectivo MIRROR
R son:

Estabilidad dimensional: Debido a la construccion todo-
metalica se asegura su estabilidad dimensional, a la vez que el
perfecto ajuste en los montajes y desmontajes.

Resistencia: La union de la cara exterior del .panel con los
discos terminales, realizada de forma estructural mediante
soldadura por puntos, permite incluso el paso de un hombre
sobre el aislamiento sin producirse deformaciones.

Es autodrenante y no absorbe fluidos: Con el sistema M-
RROR R pueden detectarse las fugas de los equipos de forma
inmediata y localizada, evitandose ademas la peligrosa absor-
cion de fluidos que, procedentes de una fuga interior o bien
por vertidos exteriores, pueden convertir al aislamiento en una
potencial masa combustible.

Es faciimente descontaminable; con relacion a las propiedades
térmicas, el Aislamiento Reflectivo MIRROR R basa su efectivi-
dad en reducir al minimo Ia conduccion directa, estando en
contacto unicamente con el equipo a aislar los discos termina-
les, y en controlar de forma efectiva tanto la conveccion como
la radiacion, basandose para ello en la utilizacion de las laminas
interiores de acero inoxidable en acabado BA, lo que permite
retornar gran cantidad de la energia radiante al propio cuerpo
caliente a aislar, utilizando asimismo la baja emisividad del
acero inoxidable en su cara exterior, esta vez acabado 2B, para
emitir la menor cantidad de energia al ambiente.

Puede observarse una comparacion de péerdida de calor entre
un aislamiento convencional y el MIRROR R en la Figura 2.

w

I3

L]

FLUSO OF CALOR
g

00 -0 L] L
DIFEREMCH DE TEMPERSTURA

Este sistema de aislamiento, que tiene una experiencia demos-
trada en el mundo de mas de 25 anos, se fabrica desde hace
12 en nuestro pais, bajo licencia de Diamond Power, S.C.,
habiéndose colocado hasta la fecha mas de 25.000 paneles de
aislamiento.

JUAN VINYAS ING.° IND vy Cia. S.A
Avda. Infanta Carlota, 123, 5.°
08029 BARCELONA

Telf. (93) 522 27 11

Tix 51761
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Normas elementales para la

Transformacion de los Aceros
Inoxidables Austeniticos (Il

Continuando con la transformacion de los aceros inoxidables austeniticos presen-
tamos en este denso articulo una informacion interesante tanto para el diseno
como para la practica que aunque se encuentre disponible en los manuales al
respecto hemos querido exponer de forma mas util.
En primer lugar se selecciona el material de aportacion (Tabla I) para juntas
hetereogéneas y (en la tabla Il) para juntas homogéneas. A continuacion y en
funcion del espesor se indica la separacion necesaria para los bordes de la junta, y
por ultimo de acuerdo con el tipo de junta se senalan los parametros aproximados
de maquina para los procedimientos TIG y MIG/MAG.

Tabla |
201200 al Estas aleaciones son sensibles a las
301 302 310 0 fisuras; por esta razon se recomienda
.Wt ) = ; Abiros frecuentemente emplear E 312 especial-
m:'gm 'm'm 308 304 ::s ;m“:, 316 3160 | 317 |31 m 3306) (e, CrMo fc, &) mente cuando se usan secciones grue-
4 'q sas 0 muy embridadas. Es recomenda-
21,202 | E%8 |£308|£308(£308|E308 [303|e%8|E308] £308 | E30 £ 309 E 309 ble blindar ambos metales con E 312
301, 302 antes de soldarlos.
3028, 303(a) bl Es preferible usar 16.8.2 para reducir
304, 305 la sensibilidad a la fragilizacion en tem-
308 peraturas elevadas.
¢) Cuando se une un acero austenitico
oo E306L1E 308 |€308] £308 | € 08 | E 308 E-S08) £308 | EXS XN EX% con un acero al C, una alternativa es

309, 3095 E300|E309|E300 |F300|F309|E309| E309 | E309 E309 E309 blindar el acero al carbono o al cromo

con E 309 y unir con E 308 o0 con un

310,315 E310| E316 |[EX17|EX7|E3MT| E308 | E310 E310 E310 metal de aportacion similar al metal

314la) base austenitico. También se usa E 307
316 E316mM E 316 | E 316 | E 316 | E 3081 | E 30aMo E 309 E 30 para Unl_Ones entre aceros in0X|d3D|ES
austeniticos y aceros al carbono o de
316L E316L|E 316L|E 316L| E316L | E3M6L | E3MEL E 316 baja aleacion
= : = : d) Se prefiere usar E Ni-CrFe-3 para ser-
il E317|E517|E 3060 | ESB®I| ES0BD | E 3000 vicio a elevada temperatura excepto
M el et [ezoome| Eoome | £300m0 cuapdo estan presentes compuestos de
azufre.
e E37 | E3R E3M E309
348
330(a) £330 E312 E312
Tabla Il
Metal | Estado dela |Consumible| Metal | Estado dela |Consumible|
base soldadura norma Observaciones base soldadura norma Observaciones
AlSI en servicio AWS AlSI en servicio AWS
201, 304/Como se soldo | E 308 |Los requisitos actuales del 316 [Comosesoldo | E 316, |Las soldaduras realizadas con
202, 3050 completa- metal de soldadura son: o completa- E 309Cb |[E 316, E 316L. E 317, E 318 YE
501 ,0308 mente recocido C<008:Cr=>19 Ni<9 mente recocido 317Cb, pueden no resistir
bien a la corrosidbn como se
316 L [Como se soldd E316 L,

302 B |Como se soldo E 309 |Puede usar el tipo 310 pero o alivio de E 309 Cb E?Liiﬁ':a Siréﬁi'gérgiﬁaenég
0 completa- la introduccion de silicio del tensiones calientes. En este caso USanE
mente recocido metal base puede producir 300 6 bion. Festaurara  me

fisuras en caliente 317 |Como se soldd E 317. pr i tea :
o completa- E309Ch, e iante el tratamiento:

504 L |Comosesoldo | E 347, E | Alivio 1h  Evitar mente recocido 218 -para 316 y 317 Recocido to-
o alivio de 309L de 650°C ' AT tal 2 1.065-1125°C
tensiones ten- o1h  480°C- 317 L |Como se soldd | E 309 Cb, |-Para 316L alivio tensiones a

siones 870°C  600°C o alivio de E317 |870°C
tensiones
303, |Como se soldo E 312 |Metal base de facil :
303se |o completa- mecanizacion con tendencia 321 |Como se soldo E 347 |No se utilizan electrodos tipo
mente recocido a fisuracion en caliente de 0 tras un pues el titanio se volatiliza y

sus soldaduras; tipo 312 estabilizado o plerde durante la soldadura
tiene mucha ferrita deita alivio de
para evitar este problema. tensiones

309, |Como se soldo E 309 347, 348/ Como se soldd E 347

3095 o tras un

estabilizado o
310, |Como se soldd | E 309, E alivio de
3015 310 tensiones
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Técnica

G=13mm. S=0-2
Sold. por un lado

J \Lo

=
L

G->12mm. S=0-25
Uno o ambos lados

L NP

= 20.30°
r=5 a+b= 3540
b= 510"

G==>12 S5=1-2
Uno o ambos lados

G=15-25 S=2-3
Ambos lados

-

G=2-3mm. S=0-2
Sold. por dos lados

-5 ?
e

G=3-15. $=225
Uno o ambos lados

s«

P

C=4-12
Uno o ambos lados

E‘

C=>30 S=2-3
Ambos lados

8

talon 02 mm

G=312mm,. S-1-3

= 10-18°

P
e

G=8-25 5=2-25

20-25*

G==>12. S=2-25

=

G=13-30. S=2-2,5

Uno o ambos lados Unoo ambos lados Uno o ambos lados Ambos lados
: 15 + 59 152 & = 3540° [a
| .6
- %' =58 & + bmin 45° "
i b —E}I- s
228mm 4, 2
G=12-20mm. S=2-25 G=>12 S=2-25 G=12-30. S=2-3 G=>30. S=2-3
Uno o ambos lados Uno o ambos lados Ambos lados Ambos lados
G - grueso de material
S - separacion entre bordes mm
0 elct. Gas Vel. Sold. | Corr. | @ Aporte | Espesor Espesor | @ Hilo | Volt. Corr. | Vel. hilo | Vel. Sold | Gas
1 3 30/40 15/25 Sin 06 J A
1 3 30/40 15/30 Sin 08 o 08 06 17,5 45 45 85 12
1 4 25/30  26/60  Sin() e B tppg 1 06 175 45 45 80 12
1.5 4 25/30 50/80 Sin(1,5/2) 15 [ £ 30 - 15 0.8 16 65 375 75 12/15
15/2 4 20/25 80/110 15/2 2 1 . 2 06 18.5 75 82 50 12
1.5/2 5 20/25  100/150 2/3 3 o
2 5 15/20  120/200 3 4 FT 8 e 4 1.2 27 225 6 70 16/18
2/3 o 15/20  190/220 3/4 5 g o il 5 1.2 28 250 7.5 70 16/18
2/3 5 15/20 220/270 4 6 R © 16  28/30 250/300 45/55 60/70  16/18
4 60 1 1 i o 1 08 17 70 4. 12/15
4 95 15 15 |P M e 15 08 17 90 53 95 12/15
4 110 15 2 m | - - - - - - -
5 130 2 3 - - - - - - -
) 185 2 4 =2 - - - - - - -
5 310 4 6 |i=N = - - - - - - -
. B8 08 06 185 60 65 45 12
4 55 1.5 1 1 06 185 60 6,3 40 12
4 90 15 15 1.5 08 18,5 100 6.3 40 12/15
4 105 2 2 2 08 18 a5 5.1 50 12/15
5 125 3 3 - - - - - - -
5 180 3 4 - - - - - - -
5 300 4 6 - - - - - - -
4 40 Sin1) 1
4 60 Sin (1,5 15
4 80 Sin (1,5 2
5 110 2 3

[MLa primera se realiza sin metal de aporte
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Bombas Inox

Abrazaderas de Tornillo
sin fin

Los productos que presentamos a continuacion, bombas, agi-
tadores, valvuleria y accesorios, estan destinados a formar
parte en diferentes fases de fabricacion; cada uno de estos
productos se fabrica en varias versiones capaces de cubrir una
amplia gama de servicios especificos. Sin embargo, no van
dirigidos a la industria en general sino que concretamente
encuentran su aplicacion en la industria alimentaria, lactea,
farmaceéutica, cosmética y quimica y afines.

El tipo de acero inoxidable comunmente utilizado en este tipo
de aplicacion es el AlISI 316 y AISI 304 debido a las siguientes
propiedades

- Elevadas prestaciones mecanicas

- Robustez que evita vibraciones y oxidacion

- Precision de acabado

- Consistencia que evita deformaciones

- Solidez y estabilidad

- Limpieza y mantenimiento faciles y economicos
- Interior pulido espejo

- Acabado exterior brillante

A continuacion detallamos la lista de elementos de las indus-
trias citadas anteriormente que requieren ser bombeados:

BEBIDAS INDUSTRIAS ALIMENTICIAS OTRAS INDUSTRIAS
Aguas gaseosas Chocolate Barnices

Aguas minerales Compotas Ceras

Aperitivos Crema de leche Champus

Batidos Gelatinas Cola

Cerveza Helados Colorantes
Horchata Mantequilla Cremas de belleza
Jugos de frutas Mermeladas Detergentes
Leche Miel Glucosa

Licores Mostaza Grasas

Mosto Papillas Pasta dentifrica
Sidra Pasta de queso Pinturas

Vinos Yogures Pomadas
CANDIGRUP

C/. Gerona, 160-164. BANYOLES (Gerona)

Telf 1972) 57 52 00
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Las abrazaderas que aparecen en la fotografia superior fabri-
cadas en ACERO INOXIDABLE AISI Tipo 430, 304 y 316 ofrecen
una serie de ventajas frente a las abrazaderas convencionales,
Son mas resistentes, mas seguras y no danan los tubos; ello se
debe a que presentan un interior ligeramente curvado capaz
de proporcionar un mejor reparto de fuerzas y mas uniforme,
asi como cierre hermético.

Se suministran en un ancho de 9 mm., para la serie Ligera y de
13 mm. para la serie Pesada.

La serie Ligera se destina a las siguientes aplicaciones
Automovil, electrodomeésticos, aparatos eléctricos, quimica,
maquinaria agricola y saneamiento

Sin embargo, las abrazaderas de serie Pesada se usan especial-
mente en la fabricacion de vehiculos pesados y otros campos
industriales como por ejemplo, filtros, tubos reforzados, aire a
presion, hidraulica, etc

La norma DIN 3017 define los valores exigidos de estas abraza-
deras con tornillo sin fin

Distribuidor C/ Santander, 72

08013 BARCELONA
SOCIEDAD ANONIMA Telf. (93) 305 ?1 1"
DE FUACIONES S.A. (SEFISA) Tix. 97870
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CEDINOX, Asociacion sin animo de lucro para la Investigacion y
Desarrollo del Acero Inoxidable le atiende sus consultas sobre
la seleccion, transformacion y aplicaciones del Acero Inoxi-
dable




Submarino teledirigido

El Inoxidable en la
Produccion del Cava

Hace mas de un siglo que Isaac Peral sorprendid a la navega-
cion submarina mundial con la construccion del primer vehicu-
lo submarino, treinta anos mas tarde Narcis Monturiol cons-
truia el sumergible “ictinea” que aun hoy presta servicio en
aguas del estrecho de Gibraltar. Y es ahora, en pleno siglo XX
cuando el SOPRQ |, tercer submarino espanol, cuyas siglas deri-
van de “Submanno Observador Propulsado” es disenado para
el rastreo de minas

Los avances tecnologicos y el material utilizado en la construc-
cion de sumergibles han hecho posible importantes progresos
tanto a nivel mecanico como funcional

El SOPRO | consta de 7 camaras de TV de alta sensibilidad en
color y monocromas dotadas con objetivos capaces de abar-
car un campo de 360°. Sus medidas, 0,98 m. de esloray 0,52 m
de manga hacen posible que pueda desplazarse por cavidades
rocosas y de dificil acceso, alcanzando una velocidad de 3 nu-
dos y dirigido mediante control remoto

Este sumergible calificado de cazaminas ha sido disenado esen-
cialmente para la observacion general, y la deteccion de minas
submarinas

Se ha construido total y exclusivamente en acero inoxidable
AlSI 316. La seleccion de este tipo de matenal es debida en
primer lugar a |la elevada resistencia a la corrosion en agua de
mar de este tipo de acero inoxidable (2 % de molibdeno! y en
segundo lugar por su caracter magnetico tipico de todos los
aceros inoxidables austeniticos

Actualmente se estan llevando a cabo dos nuevos proyectos
con tecnologia mas avanzada y también fabricados en acero
inoxidable: el "Corals™ destinado a la recogida de corales en
fondos dificiles, y el SOPRO Il, disenado para servir a fines
militares y equipado para el lanzamiento de cargas explo-
sivas

Dsefador: ELECTRONICA PRATS
C/ Rosan. B
08017 BARCELONA
Telf (9% 203 52 60

El cava cumplira en 1987 cien anos de su nacimiento. A raiz de
la plaga de la Filoxera procedente de Francia que acabo con los
viedos del Penedés, se introdujo un tipo de semilla americana
Qque propicio una rapida recuperacion de la produccion viticola
y posteriormente el nacimiento del cava

La cuna del cava espanol se encuentra en un 98,4 % en Cata-
luna y mas concretamente en San Sadurni de Noia, Alt Pe-
nedes

El método artesanal y familiar ha quedado atras para dar paso
a una nueva industna, con una fuerte produccion y un elevado
nivel de exportacion, el cual se ha visto triplicado en los
ultimos cinco anos

El desarrollo de esta industria que se ha dado de forma paula-
tina durante los ultimos quince anos, ha estado marcado esen-
cialmente por una profunda transformacion tecnologica don-
de la aplicacion del acero inoxidable ha incidido de forma
directa e incisiva. Ello ha comportado una serie de mejoras a
nivel de disero, de imagen pero sobre todo de calidad

A lo largo del proceso de elaboracion del Cava, que va desde la
exprimicion de la uva hasta su reposo en bodegas subterra-
neas una vez embotellado, se encuentra presente el acero ino-
xidable

El conocido prestigio del Método Clasico viene dado basica-
mente por el iempo vy el espacio, caracteristicas éstas que
incluso con la aplicacion del acero inoxidable en esta industria
han sido respetadas. Debemos tener en cuenta que en la
produccion del cava, el inox ofrece la garantia de conservar
sus propiedades organolépticas, asi como un aito nivel higiéni-
co debido a su facil impieza bacteriolégica y mantenimiento
Por otra parte, este material ofrece una buena resistencia a la
oxidacion en contacto con alimentos y apenas tiene cesion
metalica

Desde hace tres anos se ha venido utilizando una nueva técni-
ca en la fabricacion de tanques de fermentacion, ésta se
produce a temperatura controlada mediante una camisa que
permite la circulacion de agua fria capaz de absorber el calor
desprendido por la fermentacion

Este deposito consta de una boca de inspeccion y de valvuleria
para llenar y vaciar también en acero inoxidable, asi como de
un nivel transparente

El espesor del deposito va en relacion a la resistencia necesaria
y a la temperatura a que va a exponerse

Presenta un acabado brillante pulido y esta soldado con proce-
dimiento TIG

Para tener detalle de espesor y calidades de inox a utilizar
consultar el n°2 de esta revista en sus paginas 4y 5

Fabricante HERPA, S A
C/ Valenca, 318
09009 BARCELONA

CAVAS REXACH BAGUES
CUARDIOLA DE FONT-RUBI
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El Duomo de Milan

Muro Cortina

La catedral gotica de Milan, uno de los
edificios mas bellos de Italia, ha cumpli-
do seiscientos anos. Durante toda su
larga vida ha requerido de una especial
conservacion y desde hace ya diez anos
se esta llevando a cabo su restauracion
Para ello el material a utilizar ha sido
seleccionado vy estudiado cuidadosa-
mente y no tan solo con el fin de res-
taurar las partes que han ido derrum-
bandose y cediendo con el paso del
tiempo, sino también para reforzar
aquellas mas débiles

Las caracteristicas que el Acero Inoxida-
ble ofrece en este tipo de aplicaciones
son

- Resistencia a la corrosion atomosfé-
rica.

- Elevadas caracteristicas mecanicas

- No altera el material con el que esta
en contacto

- Sus aptitudes para ser forjado y sol-
dado permiten conseguir la forma de-
seada

Concretamente el tipo AlSI 316 ha sido
seleccionado para sustituir a las origina-
les estructuras de hierro forjado. En de-
finitiva el objetivo final de esta aplica-
cion de Acero Inoxidable es el de una
mayor resistencia y duracion sin necesi-
dad de restauraciones periodicas, que a
la larga afectarian la estetica original
del Duomo

Fuente: INOSSIDABILE

10 INOXIDABLE 5/1987

En la ciudad de Aamori, isla pertenecien-

te al Japon, se encuentra el unico edifi-
cio de estructura triangular equilatera
Un 62 % del total de la superficie
(5.000 m?) esta construido en acero ino-
xidable AISI 304 pintado

En Aamori las temperaturas alcanzan
cotas realmente bajas y por ello se opto
por construir la parte superior del edifi-
cio con chapas de inoxidable para evitar
los danos que la nieve puede llegar a
ocasionar

Esteticamente el edificio ofrece una
imagen armonica y agradable, como
puede verse en la fotografia.
Seguramente, tanto la original estructu-
ra del edificio como el material emplea-
do en su construccion serviran de pre-
cedente en paises donde las grandes
nevadas son todavia un problema.

Fuete STEEL TODAY & TOMORROW

Cubiertas Hinchables e Inoxidables

En Hokkaido, Japén, se ha construido
recientemente un centro recreativo
cuya mayor originalidad es su cubierta
Se trata de una cubierta hinchable pero
ademas inoxidable, fabricada unica y ex-
clusivamente con chapas de acero inoxi-
dable, AISI tipo 304,

La estructura consiste en dos membra-
nas, flexible la exterior e inflexible Ia
interior, formadas por chapas de acero
inoxidable soldadas entre si y alrededor
de su perimetro.

La constante tension que se mantiene
entre las dos chapas viene dada por la
presion del aire mantenido entre ambas
(0,003 bars).

La tecnologia basica proviene de Sinoski
Engineering Ltd., Toronto, Canada.
Existe, sin embargo, otro tipo de cubier-
tas que siendo igualmente inoxidables e
hinchables, de aire suspendido, se com-
ponen tan solo de una membrana de
acero inoxidable de 1.6 mm. de es-
pesor

La fotografia inferior, estadio deportivo
de la Universidad de Dalhousie en Cana-
da, muestra una de estas cubiertas
construida con paneles retractables
Aparte de ofrecer una estética agrada-
ble, posee las caracteristicas de insola-
cion, proteccion de la lluvia, drenaje

positivo, gran durabilidad e incombustibi-
lidad

Fuente: NIDI (Nickel Development Institute)



El Acero Inoxidable
en la Industria Enologica

Jornadas sobre la Soldadura de los Aceros Inoxidables

En la Rioja, Logrono, y dentro del circulo
de la Asociacion de Enologos de la mis-
ma provincia, se ofrecio el pasado dia 14
de Abril una jornada informativa sobre
la aplicacion del Acero Inoxidable en I3
Enologia

La conferencia, que corrio a cargo del
Sr Jaime Blanch, fue tratada con pro-
fundad lo que desperto el interés del
publico asistente

El Acero Inoxidable se encuentra real-
mente introducido dentro de la indus-
tria alimentaria y de bebidas, y por tan-
to en la enologica; asi pues, no se trata
de una aplicacion innovadora y sin em-
bargo a nivel teorico se ofrecieron da-
tos, consejos y documentacion que con-
tribuyeron a ampliar conocimientos so-
bre el tema, y a destacar una vez mas
las prestaciones que el acero inoxidable
es capaz de ofrecer dentro de la indus-
tria enologica

Escuela de Artes
Aplicadas de Tarrasa

En la Escuela de Artes Aplicadas de Ta-
rrasa se celebro el pasado dia 8 de Abril
la conferencia sobre el "Acero Inoxida-
ble en las Artes Aplicadas”

Asistieron al acto unos cincuenta alum-
nos que demostraron su interés por el
tema

La conferencia corrid a cargo del Sr
Jaime Blanch, director de CEDINOX v a
continuacion se procedio al turno de
consultas por parte del publico

El pasado dia 11 de Noviembre de 1986
tuvo lugar en la Escuela Universitaria de
Ingenieria Ténica Industrial de Valencia
la Jornada Tedrico-Practica sobre la Sol-
dadura de los Aceros Inoxidables, con
una participacion de 118 asistentes
CEDINOX patrocind y organizo el curso
ofreciendo el siguiente programa

- Soldadura por Micro-Plasma
Sr. Roberto Ortolano (MESSER-
GRIESHEIM)

- Soldadura MAG (hilo)
Sr. Fernando Saenz (AQL)

- Soldadura con Electrodo
Sr. Roberto Andreano

~ Acabados Superficiales de Soldadura
Sr. Jorge Gaspar (SIDASA)

También en Sevilla el pasado dia 2 de
Abril de 1987, en la Escuela Técnica Su-
perior de Ingenieros Industriales CEDI-
NOX, organizo otra jornada sobre la sol-
dadura de los Aceros Inoxidables, con el
siguiente programa

- Soldadura con Electrodo
Sr. Vicente R. Andreano (ELECTRODOS
KD)

- Acabado Superficial de Soldaduras
Sr. Jorge Gaspar (SIDASA)

- Soldadura por Micro-Plasma
Sr. Jaime Aragay (MECAFLEX)

- Soldadura TIG, MIG MAG
Sr. Arturo Bermejo (IBERICA AGA,
SA)

Teniendo en cuenta los cursos anterio-
res, en éste se limitd la asistencia a
50 personas para ofrecer la parte prac-
tica de forma mas eficaz y personal

Nombre
7] Transformador
:Tel.

L

(] Otra (indicar cual)

[] Proyectista

SOLICITUD GRATUITA DE SUSCRIPCION “ACERO INOXIDABLE"
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Direccion

Provincio
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Seul, proxima Sede Olimpica

Seul va a ser el escenario de las proxi-
mas Olimpiadas 88.

Notables cambios se estan realizando
en esta ciudad, a nivel de mobiliario ur-
bano, instalaciones deportivas, trans-
portes, telecomunicaciones, decora-
cion, etc...

En todos estos campos el acero inoxida-
ble desempena una importante funcion
como puede verse en estas fotogra-
fias.

La utilizacion de este material en tan
numerosas y diversas aplicaciones se
debe en definitiva a cyatro razones ba-
sicas segun el tipo de aplicacion:

- Higiene

- Funcionalidad
- Duracion

- Belleza

-

SXH2 Wolz|
TICKETS

20

Barcelona esta ya tomando posiciones
para ser la proxima sede olimpica llevan-
do a cabo un desafio tecnologico, el
sistema de una red computerizada de
informacion, la construccion de centros
deportivos..., en conclusion, un cambio
de la infraestructura de |a ciudad, crea-
do con la intencion de que perdure a
posteriori.

¢Y alrededor de tan considerables pro-
yectos qué relevancia ofrece el acero
inoxidable?

Indiscutiblemente el material ofrece
una serie de prestaciones y variedad de
usos y aplicaciones que como anterior-
mente ya hemos senalado Seul ha sabi-
do aprovechar, esperemos que Barcelo-
na, ciudad de tradiciones y que sin
embargo vive mirando hacia el futuro,
sepa aprovechar al igual que su prede-
cesor olimpico esta aleacion con imagen
de futuro.

€.

Edstor: CEOMNOX

¥ia Algsta, 15-15

Tek 2189600 - 2189304
Tix. 99018 CONX E
Drector; Jame Blanch

Deseno v Deagramacion EQupo S+ T
Fotocompoacon: Fotoletra, SA
Imorime. Edgraf, SA

Dstributon gratueta
Compagraoon £ Bargueés

Deposito Legat: 8. 52952-1965
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