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EDIFICIO NATIONALE

NEDERLANDEN

yecto de oficinas NATIONALE NEDERLANDEN.

El exterior del edificio de esta gran empresa, mues-
tra su imagen ante un mercado cada vez mds agresivo, con
lo que quiere transmitir sensacién de fuerza y modernidad,
expresdndolo en la fachada a través de sus precisas estruc-
turas de acero inoxidable.

I |: I arquitecto Julio Cano Laso, ha ejecutado el pro-

La obra ha sido realizada por la constructora Cubiertas
y MZOV, y todos los conjuntos de acero inoxidable han
sido ejecutados por la empresa Dacin, S.A.

CONTACTO:

DACIN, S.A.

Pol. Ind. Prado de Regordoio
¢/ Juan de la Cierva, 24
28.936 Modstoles (Madrid)
TIf.: (91) 646.22.98
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INSTALACIONES PARA EL TRATAMIENTO

DE AGUAS

| disefio, la construccién y la completa instalacién

de lineas para matanza, elaborados de carne y pes-

cado e industria alimentaria, han situado a Stork
Aqua en circunstancias idoneas para desarrollar sistemas
de tratamiento de aguas fiables y efectivos para este tipo
de industrias. Stork Aqua suministra una amplia gama de
instalaciones de tratamiento de aguas residuales, caracte-
rizadas todas ellas por:

*  Construccién sélida y muy compacta

¢ Elevadas reducciones de la contaminacién
*  Mayor sequedad del fango separado

*  Minimos costes de mantenimiento

*  Ficil funcionamiento

Filtro rotario y separador DAF en acero inoxidable

Dependiendo de las exigencias, se aplicardn sistemas de
tratamiento mecénicos, fisicos, fisico-quimicos o
biol6gicos, de forma separada, o bien en combinacién unos
con otros. La separacién de sélidos y particulas puede
realizarse de forma muy efectiva por medio del filtro
rotatorio Stork Aqua, que incorpora un sistema de
autolimpieza.

Las particulas en suspensién mds pequeiias son atacadas
en el separador por flotacién con aire disuelto (DAF) Stork
Aqua: en la primera parte del tanque separador se
encuentra un colector de arena con un sistema automético
de drenaje. A continuacién con la ayuda de un aireador
altamente eficaz, se inyectan pequefias burbujas de aire
microscépicas en el agua que se adhieren a las particulas,
dandoles suficiente capacidad de flotacién para ascender
ripidamente hacia la superficie del tanque de flotacién.

RESIDUALES

En ella forman una capa flotante de fango que es separada
automdticamente por un sistema raspador. Se han instalado
combinaciones de filtro rotatorio y separador DAF
obteniendo reducciones de D.B.O. de hasta un 50%,
dependiendo del grado de contaminacién del agua.

El anterior sistema es puramente fisico, sin embargo, en
caso de presencia de ciertos contaminantes, es necesaria la
dosificacion de aditivos quimicos para su separacion.

Por esta razén, se instala en la unidad de flotacion el
denominado floculador. El floculador es un reactor de
tuberia en el cual tiene lugar primero la coagulacion
(desestabilizacién de las particulas, aumento de las
condiciones para formar otras mayores, fléculos), tras la
dosificacién de aditivos quimicos. Los separadores
fisico-quimicos Stork Aqua son instalaciones compactas
debido a la tecnologia optimizada de ldminas paralelas.

Separador fisico-quimico en acero inoxidable

Estos separadores presentan importantes caracteristicas
como un sistema automdtico para espesamiento/transporte de
los sélidos sedimentados en la base del tanque y un
espesador/raspador, resultando una sequedad del fango
extraordinariamente alta.

Dependiendo de cada aplicacién en concreto, pueden
llegar a obtenerse reducciones de hasta un 80%, o mds del
DBO y DQO. Si se exigen reducciones mds elevadas o
bien no se acepta el fango residual quimico, deberd
aplicarse un tratamiento biolégico (reducciones de 95 a
99%). Stork Aqua ha desarrollado un sistema de
tratamiento biolégico aerébico que separa el fango
activado (bacteria) por medio de una flotaci6n.

El agua pretratada se bombea a una o dos balsas de
aireacion donde es depurada por medio de bacterias.
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El agua depurada junto con las bacterias es llevada a un
tanque de flotacién, donde las bacterias son separadas en
forma de fango.

El fango es parcialmente bombeado a las balsas de
aireacién y otra parte se bombea a un tanque de
almacenaje.

Ventaja importante del sistema BIOFLOT Stork Agua
son las reducidas dimensiones en comparacién con otros
sistemas biologégicos. Aunque todas las
instalacionesStork Agua se caracterizan por la produccién
de fango con elevada sequedad, en algunos casos se emplea
un filtro banda para mayor deshidratacion.

Tuberia de aireacién en acero inoxidable con tubos difusores

CONTACTO: STORK MPG, S.A.
C/ Gran Via, 8-10
08.908 L’Hospitalet de Llobregat
Barcelona
TIf.: (93) 431.00.22

LANA DE ACERO
INOXIDABLE

de calidad AISI 434. Se puede presentar en bobinas
de diferentes gramajes y anchuras, asi mismo puede
estar punzonada o sin punzonar.

I i: s un producto a base de fibras de acero inoxidable

La Lana de acero inoxidable, una vez transformada,
tiene en el campo de la automocién una de sus principales
aplicaciones, dentro del silencioso o tubo de escape.
Gracias a las propiedades del acero inoxidable, se consigue
alargar la vida y aumentar la eficacia del silencioso.

Otra utilidad de la lana de acero inoxidable es como
elemento abrasivo en el pulido o lijado de diferentes tipos
de superficies.

CONTACTO: DBW - MONTERO
Barrio Banales, s/n
48.530 Ortuella
VIZCAYA
Tif.: (94) 635.31.60
Fax: (94) 635.33.60
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EXTINTORES PORTATILES DE INCENDIO

En esta resena, queremos hacer algunos comen-
tarios sobre lo que indica, la parte 3, de la norma
Europea de extintores portitiles referente a
construccion, resistencia a la presion y ensayos
mecanicos de estos aparatos.

1.-OBJETO Y CAMPO DE APLICACION

La norma establece especificaciones técnicas para los
cuerpos de los extintores y de sus accesorios. Se aplica a
los cuerpos de los extintores cuya presion de servicio sea
inferior O igual a 25 bar y a los botellines de gas propulsor,

2.-BOTELLAS DE ACERO SOLDADO

Dentro de este apartado, referido a los materiales, la
norma cita los materiales, acero al carbono y acero
inoxidable.

ACERO AL CARBONO
. miéx 0°25% C, 0°05% S, 0°05% P

| COMPOSICION QUIMICA

CARACTERISCAS DE LOS MATERIALES

ACERO INOXIDABLE AUSTENITICO
. C miéx de 0°03%

| CARACTERISTICAS MECANICAS
ESPESOR MEDIO EN PARED

DONDE:

. Alargamiento > 16% R <= 580 mPa

5= & +K
S = espesor minimo de pared (mm.)
D = didmetro exterior (mm.)

K = coeficiente que tiene los siguientes
valores:

045 para D < 80 mm

- D
S= {)mﬂ'(

S = espesor min. de pared (mm.)

D = didmetro exterior (mm.)
K =03 para = 100 mm.

NOTA: El espesor minimo de pared no

0’50 para D y £ 100 mm
[0 pa iy > 200w

| deberd ser inferior a 0°64 mm. incluyendo
las tolerancias.

Ante estas caracteristicas que nos piden de los materiales
nos preguntamos. ;qué espesor debemos aplicar a los
extintores segin sus respectivos didmetros?.

CARGA DIAMETRO  ACERO AL ACERO

(KG) (mm) CARBONO  INOXIDABLE
ESPESOR ESPESOR

(mm) (mm) |

I 80 0.766 0.64 I
2 110 1,066 0,64
3 110 1,066 0.64
6 150 1.20 0,64
9 180 1,30 0,64
12 190 1,33 0,64

Como se puede apreciar en el cuadro adjunto, el espesor
necesario en acero inoxidable es inferior en un 50 %, al
de acero al carbono, en el extintor de 9 It.. que es el mas
utilizado, con carga de agua: esto, conlleva la consiguiente
ventaja de un menor peso para una misma capacidad, que
unida a no necesilar pintura en su interior para su
proteccion contra la corrosion, hacen al material mis apto
para este uso.

Esto lo han entendido perfectamente los fabricantes de
extintores, que ya comienzan a utilizar ¢l acero inoxidable
en sus fabricados, como les mostramos en la fotografia,

CONTACTO: AREO FEU, S.A.
Ctra. Cartagena - La Paloma s/n
30.120 El Palmar (Murcia)
TIf.: (968) 88.26.12
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MIGRACION DE CATIONES

UN ESTUDIO COMPARATIVO DEL COMPORTAMIENTO DEL ALUMINIO Y LOS ACEROS
INOXIDABLES ACX120 Y ACX525, FRENTE AL FENOMENO DE LAS TRANSFERENCIAS
METALICAS DE LAS CAFETERAS EN LA PREPARACION DE CAFE.

ACERINOX S.A.,
Departamento de Investigacién.
M.]. Guio, I. L6pez de Ahumada, J.M. Baena.

Resumen:

Se han ensayado tres cafeteras construidas en Acero Inoxidable en las calidades ACX 120 (18% Cr,8%Ni), ACX 525 (16%Cr, 0,82 Nb
12xC). y Aluminio comercial prepardndose 100 cafés en cada una de ellas y observandose las transferencias metdlicas producidas a lo largo
de la preparacién de los mismos.

Tras la preparacion, las soluciones fueron filtradas por membranas de 0.45 pum y se analizaron para determinar cuantitativamente la
transferencia de metales al medio, empleando una técnica de elevada sensibilidad, precision y exactitud analftica (Espectrometria de plasma
ICP). Los elementos analizados fueron Mo, Pb, Ni, Fe, Mn, Cr, Nb y Al. Los cafés analizados fueron el primero de cada serie y los miltiplos
de diez. Del estudio de los resultados se concluye que:

El andlisis del primer café hecho en cada una de las cafeteras, revela un relativo mds alto contenido de hierro y manganeso que en el resto
de los cafés de la serie, con independencia de que las cafeteras sean de Inoxidable o de Aluminio. En el caso del primer café hecho en la
cafetera de Aluminio, también se aprecia un ligero mds alto contenido en aluminio. Después de este primer café, los niveles de hierro y
manganeso se estabilizan, con valores que son, estadisticamente, independientes de los recipientes.

Los valores iniciales mds altos de hierro,manganeso y aluminio, podrian ser imputables a contaminaciones solubles debido a los procesos
de fabricacién de las cafeteras.

Se concluye que los tinicos elementos detectables - a niveles de pu g / 1 son hierro y manganeso, que provienen no de las cafeteras sino
de la propia extraccién del café, al ser estos elementos constituyentes del mismo.

Se remarca la no transferencia de niquel y cromo en ninguno de los casos.

1. INTRODUCCION.

los de cocinado de los sustratos alimenticios pueden

llevar consigo transferencias de metales de los con-
tenedores y recipientes a los alimentos. Dicha transferencia
metdlica es la que se conoce con el nombre de Migracién
de Cationes. A pesar del actual interés por conocer los
niveles de metales implicados en estas eventuales transfe-
rencias, son realmente escasos los estudios analiticos lle-
vados a cabo.

I os procesos de almacenamiento, envasado asi como

Dado que las transferencias de metales de los recipientes
a los sustratos alimenticios suelen darse a concentraciones
muy bajas, es necesario el empleo de técnicas

instrumentales muy sensibles que aseguren la exactitud a
bajos niveles de concentracién, conformacién, pulido,
soldeo, etc.. de los inoxidables austeniticos, con la alta
permeabilidad magnética de los fondos ferriticos.

Otros fabricantes han empezado a utilizar, como
solucién, el Acero Inoxidable ACX525, acero inoxidable
ferritico con adiciones estabilizantes de niobio, dada su
adecuada conformabilidad, soldabilidad y la permeabilidad
magnética inherente a su estructura.

Cafeteras utilizadas en los ensayos

Ambas soluciones con materales austeniticos o ferriticos
presentan ventajas y son compatibles con el empleo del
menaje - en el caso presente, cafeteras -en cocinas
convencionales.

En este trabajo se presentan los resultados obtenidos,
aplicando una técnica de alta sensibilidad, como es la
espectrometria de plasma por acoplamiento inductivo

INOXIDABLE « 1/1995 7



TECNICA

(ICP). en la evaluacién y comparaciéon de las
migracionesmetdlicas  producidas en la preparacion de
café utilizando cafeteras de Aluminio y Acero Inoxidable
en las variedades de ACX 120 (Austenitico) y ACX 525 (
Ferritico).

2. DESCRIPCION DE LOS ENSAYOS

REALIZADOS.

Para la realizacion del ensayo se adquirié en el mercado
una cantidad suficiente de café molido comercial.
Asimismo se¢ almacend el agua necesaria para la
preparacion de los cafés.Las cafeteras utilizadas en los
ensayos aparecen en la Fotografia n® 1 y la composicion
quimica media de los materiales de fabricacion de cada
una de ellas queda recogida en la Tabla L

En lineas generales, el esquema de trabajo seguido, asi
como la composicion quimica del café molido y del agua
utilizada, se refleja en la Figura n® 1.

El ensayo consistio en la elaboracion de 100 cafés en
cada una de las cafeteras en estudio, preparindose de la
siguiente forma: Se pesaron 15 gramos de café molido y
se afadieron 300 ml de agua.

De la disolucién obtenida, una vez enfriada, se
recogieron 50 ml. en frascos de P.V.C., que se guardaron
en un arcon frigorifico para evitar la apariciéon de
microorganismos antes de su andlisis,

Una vez descongeladas las muestras elegidas para su
andlisis, es decir, la primera de cada serie y las miltiples
de 10, se filtraron por membranas de 0.45 um para su
posterior andlisis por Espectometria de Plasma [.C.P.Los
clementos analizados fueron molibdeno, plomo. niquel.
hierro, manganeso, cromo, niobio y aluminio.

Las muestras no necesitaron una preparacion previa al
andlisis, excepto la filtracién de las mismas para evitar la
obstruccién del nebulizador. por lo que también se opté
por utilizar un nebulizador de altos sélidos dado el alto
contenido de solidos en suspension que presentan este tipo
de muestras.

nel/l
Muesra| Mo | Pb | Ni Fe || Ma

c:—’al Nb

1 l<17.5] <101 | <30 | 2009 | 4294 | <24 | <94 | <55
10 12033 | <101 | <30 | 1025 | 3840 | <24 | <94 | <55
| 20 | 1941 | <101 | <30 | 1208 | 3952 | <24 | <94 | <55 |
30 f<175| <101 | <30 | 1139 | 3847 | <24 | <94 | <55 |
40 |<175] <101 | <30 | 1044 | 3806 | <24 | <94 | <55

50 <175 <101 | <30 | 9338 | 4017 | <24 | <94 | <55

50 J<t7SL<IDl 1 <30 | 143.3:} 417.5:] <24 108 L350 )
70 | 1826 | <101 | <30 | 1142 | 399.1 | <24 | <94 | <55
80 | 18.03 | <101 | <30 | 1098 | 3877 | <24 | <94 | <55
9

<17.5| <101 | <30 | 1426 | 4136 | <24 | <94 | <55
100 |<17.5] <101 | <30 |5s.sT4n.o'cz4 <94 | <55

Tabla 11 - Composicion metilica de los cafés preparados en la
cafetera de ACX 120

Composicion Quimica (%)
Elemento Acero Acero Aluminio ng/1l
Inoxidable Inoxidable Comercial ' ,
‘ - ACX 120 ACX 525 Muestra| Mo | Pb | Ni | Fe | Mn [ o | Al | N
n T L
-6 | 004000 SAEREN S0 1| 2301 | <101 | <30 | 2854 | 4100 | <24 | <94 | <55
Si_ | 025045 0.25-0.45 078 10 [<175] <101 | <30 | 1240 | 3613 | <24 | <94 | <55
Mn__ 120160 | <070 12 20 |<17.5] <101 | <30 | 120.8 | 371.1 | <24 | <94 | <55
N | 8.00:5.20 S 0% 05 30 |<175] <101 | <30 [ n1ss [ 3556 | <24 | <94 | <55
S e Se | S 18 1150 15201500 Gis 40 |<175] <101 | <30 [ 1059 | 3344 | <24 | <94 | <55
16 | T . - e 50 |<175] <101 | <30 | 1124 | 3839 | <24 | <94 | <55
oS 1o s0007 UL Sl 60 |<17.5] <101 | <30 | 147.1 | 37149 | <24 | <94 | <55
[ Mo | <050 | 4050 i 70 |<17.5] <100 | <30 | 1310 [ 3870 | <24 | <94 | <55
| et Ealance 80 |<17.5| <101 | <30 | 1075 | 3705 | <24 | <94 | <55
e e i S IHCAS | 90 [<17.5] <101 | <30 | 1368 | 3834 | <24 | <94 | <55 |
Pb | <00010 4 0.0010 D001 10 |<17.5] <101 | <30 | 1365 | 3865 | <24 | <94 | <55 |
Fe | Balance Balance 0.35
= et Tabla III - Composicién metilica de los cafés preparados en la

cafetera ACX525
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MIGRACION DE CATIONES

HIERRO
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3. DISCUSION DE LOS RESULTADOS

OBTENIDOS

Los resultados de las concentraciones metdlicas
analizadas en cada uno de los cafés seleccionados,
aparecen en las Tablas II-IV mostrindose en las figuras
2-5aquellos elementos en los que se ha obtenido
concentraciones superiores a los limites de deteccién de la
tecnica instrumental utilizada.

pegl/l

Muestra | Mo Ph Ni Fe Mn Cr Al Nb

2243 | <101 | <30 | 1767 | 4175 | <24 |<1062| <55

1865 | <101 | <30 | 11017 | 3851 | <24 | <94 | <55
<175| <101 | <30 | 8160 | 3058 | <24 | <94 | <55
<17.5| <101 | <30 | 9567 | 3628 | <24 | <94 | <55
<175| <101 | <30 | 1008 | 3897 | <24 | <94 | <55
<175| <101 | <30 | 8928 | 403.1 | <24 | <94 | <55
<17.5| <101 | <30 | 1275 | 3998 | <24 | <94 | <55

<175| <101 | <30 | 1043 | 3713 | <24 |<9.33| <55

<175| <101 | <30 | 8356 | 3394 | <24 | <94 | <55
<17.5| <101 | <30 | 1135 | 3721 | <24 | <94 | <55

slglz|alalssg|z|s]|-

<175| <101 | <30 | 1207 | 3684 | <24 | <94 | <55

Tabla IV - Composicién metilica de los cafés preparados en la
cafetera de Aluminio

Del estudio de los anteriores resultados y una vez
realizado el andlisis estadistico de la varianza podemos
concluir:

Hierro :

Se observa cémo la mayor concentracién de este elemento
la presentan los cafés n® 1 de las tres cafeteras, aprecidndose
el valor mas alto para la cafetera de ACX525 y el menor para
la de Aluminio. El resto de los cafés presentan
concentraciones similares alrededor de 110 pg/l.

Los valores anémalos de los primeros cafés pueden
deberse a que las cafeteras se limpiaron en origen
suavemente con agua a fin de no daiiar la superficie
metdlica y dichos valores se deban a restos de
contaminacién procedentes de la fabricacién de las
cafeteras.Los valores de hierro obtenidos en los siguientes
cafés, provienen de la extraccién realizada en la
preparacién de los mismos ya que este elemento forma
parte de la composicién del café molido. Las fluctuaciones
observadas en los resultados provienen de variaciones
aleatorias tal como se ha comprobado en el andlisis
estadistico.

INOXIDABLE * 1/1995 + 9



TECNICA

Composicion del Café

Materin Ovganics

ANALISIS QUIMICO DEL AGUA (pg/mi) — - =

K=0Tr
P=0 4%
0 =0 0%
Ca =0 12%
T = o CO0Fs
Cu = 0. 000F%
Mg = 0 10%
Cr = 0, 000T™
Fe = O 0OSI%
Mn = 0. 0OFI%
o - 0 000E%
In = O OO0
Al = 0 00VE%

ures I

Analisis Global

K

Y

/ /
49/0
1%

)

T < 0.01 EVALUACION DE LA
Mn < 0.003 POSIBLE

As <017 MIGRACION DE
8n <018 CATIONES

Pb < 0.11

Zn < 0.02

Cd < 0.02

NI < 0.04

Cr < 0.02 t

Fo < 0.07

Cu < 0,02

Mg 271 ANALISIS DE
Ca 227 METALES

Manganeso:

Este elemento presenta niveles constantes a lo largo de
toda la serie (valor medio de 380 p g / 1) que provienen al
igual que en el caso anterior del proceso de extraccion, y las
diferencias encontradas son debidas a variaciones aleatorias
es decir que no dependen de las cafeteras utilizadas.

Aluminio:

Sélo ha sido detectado este elemento en el primer café
realizado en la cafetera de Aluminio. Ello puede deberse, al
igual que en ¢l caso del hierro, a una ligera contaminacién
producida durante el proceso de fabricacion.

En el café n° 70 de la cafetera de aluminio se obtiene
99 pg/l. valor éste muy proximo al limite de deteccion por
lo que no es significativo.

Molibdeno :

Aunque aparecen valores por encima del limite de
deteccion, éstos no son susceptibles de evaluar una posible
migracion ya que al estar cercanos a ellos pueden deberse a
fluctuaciones de la medida.

El resto de elementos estudiados se encuentran todos
por debajo de sus correspondientes limites de deteccion,

4. CONCLUSIO

valuacién comparativa, desde el punto de vista de la
migracion de cationes, ha sido realizada mediante andlisis de
cafés por espectrometria de plasma [.C.P., habiéndose
preparado los mismos utilizando cafeteras fabricadas en
Aluminio, Inoxidable Austenitico ACX120 ¢ Inoxidable
Ferritico ACX525.

Se concluye que, independientemente de los tres
materiales en evaluacion, la migracién cationica es
inapreciable con la téenica analitica de alta sensibilidad
empleada, teniendo en cuenta que los solubles del café son
relativamente ricos en hierro y manganeso.

Se recomienda realizar una limpieza previa al uso de las
cafeteras nuevas y ain mds, no tomar el primer café que se
haga. mds que por problemas de transferencias catiénicas, por
cuestiones de una eventual degradacion del sabor.

5. AGRADECIMIENTO.

Esta investigacién ha sido llevada a cabo en el marco
de una consulta técnica hecha a ACERINOX por el
fabricante de cafeteras PASTOR HIDALGO, para la casa
MONCUNILL (MONIX). a los que se agradece su
colaboracién y el permiso para esta cita.

10 « INOXIDABLE » 1/1995



SISTEMA T-DRILL

MAQUINARIA PARA REALIZAR DERIVACIONES
EN TUBO DE ACERO INOXIDABLE

s6lo proceso, derivaciones sobre el propio tubo, me-

diante la formacién de un cuello. El procedimiento
base es como sigue: una broca taladra el tubo, cuando ésta
ha penetrado, de su interior salen unos dedos de extrusion,
que al retroceder la broca hacia el exterior, levanta el cue-
llo.

T-DRILL es un método que permite realizar, en un

El cuello es realizado sin rebabas y en procesos
industriales con una calidad tal, que evita incluso el lavado
de los tubos pudiendo quedar o no refrentado en funci6n
de la necesidad y del tipo de Equipo T-DRILL utilizado.

Consecuentemente las ventajas que se obtienen son
importantes en cuanto a tiempos de fabricacién, facilidad
de posteriores soldaduras, calidad de la pieza obtenida, etc.

Puede ser utilizado sobre diferentes tipos de tubos y
concretamente sobre inoxidable sus aplicaciones son muy
variadas, tales como Industria alimentaria, Industria
quimica, Industria auxiliar del automévil, Fabricacién de
silenciosos cataliticos, Astilleros, etc.

Este sistema, homologado por diversos organismos
internacionales piblicos y privados, también se estd
utilizando en Espaiia.

La gama de equipos T-DRILL es muy amplia, en
relacion a la capacidad de cuello a fabricar, espesores,
producciones, etc, existiendo también equipos T-DRILL
portatiles.

En las fotografias estin reflejados el modelo T-100
portétil con capacidad hasta cuello de didmetro 4 y 5 mm.
de espesor, el

S-20, adecuado para la industria auxiliar del automévil,

asi como una pieza tipica.

Las capacidades de collarizacién, segin tipo de equipo
oscilan entre didmetro 6 y 250 mm.

CONTACTO: LAPORTA, S.A.
Lopez de Hoyos, 76
Quintiliano, 1
28.002 Madrid
TIf.: 563.64.74/78
Fax: 563.01.49
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FILTUBE: SELLADOR ESPECIAL PARA TUBERIAS
DE CALEFACCION DE ACERO INOXIDABLE

La union con Filtube es una técnica simple de facil aprendi-
zaje, mas rapida y econémica que la soldadura tradicional.
Esta técnica es limpia, ya que el producto sobrante en la
union puede ser eliminado facilmente con un trapo.

iltube ha sido homologado por el Instituto para In-
vestigaciones de Construccion de Noruega METODO DE
(BYGGFORSK).

1.- VERIFICAR EL AJUSTE

La union realizada con este producto, en un tubo de 15
mm. de didmetro. soporta una presion interior de 400
atmosferas.  Esta unién soporta una resistencia al
desprendimiento de aproximadamente 1.000 kgs.

A una temperatura ambiente de 20°C, la union tiene
resistencia a manipulacion transcurrido 10 minutos, v al
cabo de una hora puede hacerse circular agua.  Filube
estard completamente endurecido después de 2 - 4 horas y
la instalacion puede someterse a presion de prucba.  El
sellador puede utilizarse en instalaciones de calefaccion en
las que el agua tenga una temperatura de 90°C. va que la
temperatura de trabajo que soporta es de 120°C miximo.

Para que Filtube aporte todas sus propiedades téenicas
v su durabilidad es preciso seguir estrictamente el siguiente 2.- PREPARACION DE
Proceso. LA SUPERFICIE

En un primer lugar. se comprobard el ajuste entre ¢l tubo
y el accesorio, ya que la tolerancia en didmetro ha de estar
entre 0705 y 0725 mm.

Es conveniente que al introducir el tubo en el accesorio
los dltimos 3 mm. entren ajustados.

Seguidamente, se limpiarin las piczas a unir con Filtube
Limpiador. para climinar toda la suciedad o grasa de las
mismas. Este paso es fundamental para asegurar la union
del producto con ¢l metal base. 3- LIJADO DE LAS

SUPERFICIES

A continuacion, se hjard el tubo y el fitting por la zona
donde vayan a ser unidos. Se debe utilizar tela de esmeril

n” 80, no usar lana de acero.

Se volverad a aplicar Filtube Limpiador en las superficies
ue van a unirse.

APLICACION DEL PRODUCTO

Para la aplicacion de Filtube se hard un anillo con ¢l
producto alrededor del extremo del wbo y en ¢l fitting.
Seguidamente. se introducird el tubo en el accesorio v se
hard girar siempre que se pueda para repartir ¢l producto,
Filtube seca en ausencia de aire v en contacto con los
metales.  Se esperard un minuto a temperatura ambicnte

sin mover el montaje. 4.- LIMPIEZA DE
SUPERFICIES

El producto sobrante de la union puede ser ficilmente
eliminado con un trapo o papel tissue,
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STALACION

5.- APLICACION DE
FILTUBE

6.- UNION

7.- ELIMINACION DEL PRO-
DUCTO SOBRANTE

8.- TIEMPO DE SECADO

9.- DESMONTAJE DE LAS
UNIONES

Después de una hora, la resistencia serd suficiente para
manipular la tuberia sin peligro, y pasadas 2 - 4 horas la
resistencia serd optima para realizar la prueba de presion.

Las pieczas se unirin a temperatura ambiente dentro de
los tiempos indicados. A baja temperatura, el secado serd
mds lento. ,

Si fuese necesario hacer una modificacién en la
instalacién, las uniones pueden ser deshechas mediante
calor moderado con una limpara de gas que desactivari el
producto.

RENDIMIENTOS

La experiencia ha demostrado que con un bote de 50
cc. de Filtube, se pueden realizar las siguientes uniones:

¢ 310 uniones en tubo 12 mm.
¢ 250 uniones en tubo 15 mm.
® 225 uniones en tubo 18 mm.
¢ 190 uniones en tubo 22 mm.

® 150 uniones en tubo 28 mm.

MUY IMPORTANTE

Para que la instalacién funcione correctamente, es
absolutamente indispensable cumplir estas 4
condiciones:
l.-La tuberia tiene que estar bien fijada a la superficie

mientras se realiza el montaje puesto que, en caso

contrario, las flexiones podrian romper las uniones.

2.-No deben existir tensiones: los tubos no deben estar
forzados, sobre todo en las esquinas y codos.

3.-Las tuberias deben tener la medida correcta que
permita aprovechar toda la superficie de unién.

4.-Este montaje debe ser realizado por personal
autorizado. Muy importante.

CONTACTO: FILTUBE, S.A.
C/ Sant Eloi, 6-8
08.038 Barcelona
TIf.: (93) 223.01.60
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GRAPA QUIRURGICA EN
ACERO INOXIDABLE

las dreas de la salud: como sustitutivos de tejidos y
6rganos - protesis e implantes -, instrumental mé-
dico y de enfermeria.

I a utilizacion de los biomateriales se extiende a todas

Un biomaterial debe ser resistente, en funcién de la tarea
especifica que vaya a realizar dentro del organismo,
sometido a las ligaduras biomecinicas del entorno.

Una cualidad que deben cumplir todos los implantes es
la “biocompatibilidad”, la capacidad de ser bien soportados
por el organismo, siendo aceptados por el tejido biolégico

Los implantes se fabrican con biomateriales segiin el
destino de los mismos.

La Grapa para Osteotomia fabricada por Suministros
Quirnirgicos RANCAR, se elabora con biomaterial segiin
la norma A.S.T.M.F - 56/82 G.2 (Acero inoxidables Tipo
A. 316L). Este acero cumple ademas con todas las normas
internacionales, referente a Aceros Inoxidables para
Implar'ucs.

Los aspectos positivos y las diferencias notables, que se
obtienen con la utilizacién de los grapas de acero
inoxidable son:

*  Mayor longitud de sujecion en el hueso.
* Mayor elasticidad.

*  Menor fragilidad a la rotura.

*  Tamano de grano mas fino.

*  Mejor resistencia a la corrosion por picaduras
y fatiga.

*  Mejor acabado.

*  Puede aplicarse con guia.No es necesario esca-
yolar al paciente.

* La recuperacién del paciente es mas rapida que
si se le colocase escayola. La gama de medidas
que se pueden encontrar es variable en longi-
tud, pero todas tienen una anchura de 12 mm.

MODELO LONGITUD “L” en mm.

A 60 mm : 70 mm 80 mm
p= Smm |

B 60 mm 70 mm 80 mm
p= 10 mm ‘ _

€ 60 mm 70 mm 80 mm
p=15mm l

La gama de medidas que se pueden encontrar es variable
en longitud, pero todas tienen una anchura de 12 m.

CONTACTO: Suministros quirtirgicos RANCAR
C/ Santander, 5
09.004 Burgos
TIf./Fax: (947) 20.97.63
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23 de marzo de 1.995

En colaboracién con la ET.S. de Ingenieria Agraria de
Leida se celebrard en su centro de :
Avda. Alcalde Rovira Roure, 177 - 25.198 LLEIDA
“EL ACERO INOXIDABLE EN LA INDUSTRIA

ALIMENTARIA.”

PROGRAMA (%)

PROXIMOS CURSOS

27 de abril de 1.995

En colaboracion con la ET.S. de Ingenieros Industria-
les e Ingenieros de Telecomunicacion se celebrard en
su centro de:

¢/ Alameda de Urquijo, s/n - 48.013 BILBAO

“EL ACERO INOXIDABLE EN LA INDUSTRIA.”

9'15 Recogida de documentacion. PROGRAMA (%
9'30-10"15 Introduccién al Acero Inoxidable.
D. Andrés Torres Garcia 9'15 Recogida de documentacién
Dpto. Tecnico de ACERINOX, S.A. 9'30-10°00  Introduccién al Acero Inoxidable
10°15-11°00  El Acero Inoxidable en la Industria 10'00-10°30  El Acero Inoxidable en la Construccién
Alimentaria. 10°30-11'00  Tuberia sanitaria de acero inoxidable,
D. Mariano Martin Dominguez en la edificacién”™
Director de CEDINOX 11'00-11"'30  Descanso
11'00-11"30  Descanso 11'30-12°00  Aplicaciones de la barra corrugada de
11'30-12°15  El tubo de acero inoxidable en la acero inoxidable
Industria Alimentaria 12'00-12°30  Acabados superficiales de los aceros
D. Pere Prats inoxidables
Doctor Ingeniero INDUSTRIAL 12°30-13'00 Embuticién de los aceros inoxidables
12°15-13'00  Soldadura de los Aceros Inoxidables. 13°00-13'30  Coloquio
D. Manuel Aracil Cadenas 16'00-17°00  Soldadura de los aceros inoxidables
Jefe de Producto de ARGON, S.A. 17°00-17°30  Aplicaciones de productos largos de
13'00-13'30 Cologuio acero inoxidable
16'00-16’45  Acabados Superficiales de los Aceros 17°30-18'00  Coloquio
Inoxidables™.
D. Jorge Gaspar Gonzdlez CURSOS INTERNACIONALES
Director Técnico de INTERPULIT, S.A. =
16'45-17°30  Aplicaciones del alambre de Acero 11 de abril de 1.995

17°30-18'00  Coloquio.

Tif.: (91) 398.52.31

Inoxidable en usos agricolas.
D. Mariano Martin Dominguez
Director de CEDINOX

(mINFORMACION E INSCRIPCION:
CEDINOX: Srta. Susana Adimez
Fax: (91) 398.51.90

MILAN (ITALIA) / Via Battistotti Sassi 11 - 1°
Se celebrari la jomada sobre
“ITALIAN AND EUROPEAN STANDARDS ON
STAINLESS STEEL".

Informacion e inscripcién: CENTRO INOX
Piazza Velasca, 10 / 20.122 Milin (Italia)
TIf.: (2) 86450559/69 / Fax: (2) 860986

[ SOLICITUD GRATUITA DE SUSCRIPCION
“ACERO INOXIDABLE”

Si desea recibir peri6dica y gratui-
tamente la revista trimestral ACE-
RO INOXIDABLE cumplimente
esta tarjeta y remitala a CEDINOX.

28035 MADRID
Teléfs: (91) 398 52 31
Fax: (91)398 51 90

En caso de que le interese publicar
algin articulo, dirijase a nosotros o
bien marque con una cruz la opcién
que mids le convenga.

[] Deseo contacten conmigo para
la publicacién de un articulo sobre
l material de mi interés.

|
|
|
|
I
{ Santiago de Compostela, 100, 4°
|
l
|
|
I
l
|

l [J Adjunto material para su publi-

APELLIDOS

NOMBRE

PROFESION

ACTIVIDAD DE LA EMPRESA

EMPRESA

DIRECCION

TEL. D.P.
POBLACION

PROVINCIA

SECTORES DE INTERES:
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[J5 ELECTRODOMESTICOS
MENAJE/HOSTELERIA

[J6 CONSTRUCCION
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T i o OBRAS PUBLICA

[J3 INDUSTRIA
QUIMICA Y AFINES

[J4 TRANSPORTES

[J7 ENTES CULTURALES
Y DE ENSENANZA
ADMINISTRACIONES
PUBLICAS
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Director de CEDINOX
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Industria Alimentaria

D. Pere Prats
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(" INFORMACION E INSCRIPCION:
CEDINOX: Srta. Susana Adimez
Fax: (91) 398.51.90

¢/ Alameda de Urquijo, s/n - 48.013 BILBAO
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