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LA EXPOSICION DEL FUTURO

Es una instalacion singular sin precedentes en nuestro pais. No se trata de un
concesionario ni de un punto de venta excepcional. Es un establecimiento en el que,
ademas de ver y comprar coches, se puede participar en distintas actividades,
observar el funcionamiento de los tltimos avances de la industria del automovil y
hasta tomar un refrigerio en una cafeteria de diseno exclusivo.

| RENAULT CENTER es un nuevo concepto de

exposicion, disenado por los arquitectos Gold-

man y Oxley, conforme al programa de necesi-
dades de la propiedad, en lo que respecta al uso proyec-
tado para el local, y respondiendo al propdsito enunciado
por la misma de crear un “Show Room™ singular, con
un maximo grado de flexibilidad y para su mejor apro-
vechamiento funcional, se adoptaron las siguientes de-
cisiones:

Conseguir un escaparate impactante de alta calidad y
prestigio. Esto se logra con el recurso de ensedar el
producto hacia el exterior mediante plataformas girato-
rias, una “pieza’ que contiene tanto al ascensor panord-
mico como a un sistema singular de proyeccion de ima-
genes electronicas que se desliza verticalmente, perci-
bido desde el escaparate, y un drea denominada “Ani-
macién Permanente™, ubicada en el frente de fachada a
la izquierda del pasaje peatonal. que contendrd un tipo
de ambientacién puntual y cambiante conforme a las
estrategias comerciales.

Asimismo se crean aperturas “Tragaluces™, a lo largo
de todo el desarrollo del frente de fachada, de longitud
igual a los intercolumnios para permitir que la vision de
los observadores exteriores domine los tres niveles plan-
teados.

Se crea un amplio hueco en forjado de planta baja,
para ubicar el mencionado elemento singular que, crea
la unién espacial de ambas plantas del local. En su parte
posterior, se ubica una innovadora sala de proyecciones
de forma esférica y que se descubre por detrds de los
elementos mencionados.

Se disena otro sector, denominado “Activity Center™,
con cierta independencia funcional y que se ubica en la
parte central y contigua al patio interior, se resuelve en
tres niveles, - planta sétano, planta baja y entreplanta, -
y se destinard a actividades vinculadas a los conceptos
de innovacion tecnologica e industrial, contando con un
sistema de escaleras que vincula verticalmente a los tres
niveles thencionados.

INOXIDABLE « 1/1994 + 3



Finalmente, se crea una pasarela en entreplanta que
comunica la parte superior de la pieza singular con una
plataforma, que se sitda en el drea de acceso al conjunto
de la instalacion, colaborando por su descuelgue espa-
cial, en la definicidn del sector del vestibulo.

Con la intencion de crear un ambiente interior carac-
terizado por la sensacion de situaciones dindmicas, se
P}'U}r"L‘ClLlI‘Uﬂ una SC['IH.‘ ('Q C!L‘ITICI'II()B innovadores:

Plataformas giratorias, realizadas en acero inoxidable,
inscriptas y enrasadas en el suelo técnico, que aportan
¢l movimiento tanto al interior como hacia el exterior a
través del escaparate. Estos mecanismo giratorios se de-
tiene automdticamente mediante la deteccion que reali-
zan las c€lulas electronicas. al ser abordadas por el usua-
rio.

Un Video-Wall, realizado en acero inoxidable, que se
desliza verticalmente a través de los tres niveles del
local. y se conforma mediante un conjunto de 25 moni-
tores creando un sistema de comunicacion innovador. el
cual es también percibido como otro elemento del esca-
parate.

Un ascensor panorimico que une las tres plantas y
que aporta, al igual que la escalera mecdnica. la sensa-
cién de continuo movimiento en las circulaciones verti-
cales.

La esfera, recibe en su interior una singular instala-
cién, que consiste en un “Tanel de viento”. Este se
utiliza como un elemento de caracter diddctico que tiene
el efecto de medir el coeficiente de resistencia al viento
(CX) del visitante que se interesa por dicho efecto.

También destaca la cafeteria por su mobiliario en ace-
ro inoxidable, disefiado al igual que el resto del equipa-
miento creado especialmente para la instalacion con el
equipo de Planificaciéon y Proyectos de TRIM/GBO.
Contacto:  Consulting de Arquitectura
Goldman /Oxley
Paseo Castellana 9 - 11, Bajo A
280046 MADRID
Telf.:(91) 319 28 75
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SISTEMAS DE FIJACION PARA APLACADOS
EN FACHADAS VENTILADAS

Taco TAM con
expansion
mecadnica

Adaplador para
placa con
ranura continua

Soporte en un
unico elemento
sin soldaduras

Tornillo de
regulacion camara

Casquillo de ajuste
y distanciador

Casquillo
para inyeccion
de resina sobre

ladriflo hueco

ste nuevo sistema de fijacion es idonedo para el
Eanclaje de placas de piedra en fachadas ventila-
das.

El soporte de nueva concepcion satisface, gracias a
su innovador diseno, las mds altas exigencias en cuanto
a cargas, ajustes de cota y rapidez de instalacion,

En efecto, este sistema no precisa de los aprietes con-
vencionales mediante tuercas de bloqueo (salvo el del
anclaje), de modo que no existe el riesgo de un eventual
aflojamiento de las mismas. Por tanto, con este rdpido
sistema de fijacion, se obtiene un notable ahorro de
tiempo en las instalaciones.

El sistema permite la regulacién sobre los tres ejes
X, Y. Z. La cota vertical (Z) ademads de poder ser regu-
lada. se asegura ante un posible deslizamiento hacia
abajo, mediante una arandela dentada en espiral.

El enganche de la placa se efectiia mediante un pasa-
dor cilindrico. que se introduce en un taladro practicado
en el centro del espesor de la placa. Este sistema es el
que garantiza la mayor seguridad y debe ddrsele prefe-
rencia sobre otras técnicas, como la de ranura continua,
que debilita en mayor medida la resistencia de la placa.

El tornillo de regulacion de la plomada es de didmetro
nominal tinico, pero con distintas longitudes, de tal mo-
do que pueda adaptarse a las diferentes regulaciones (X)
siendo compatible con las cargas a soportar. El sistema
permite indistintamente el enganche de la placa tanto
por la base como por el lateral.

En ambos casos los enganches inferiores son portan-
tes y los superiores sélo de contencién.

Si el sistema de enganche es lateral, cada fijacion
soporta la carga vertical (Fv) transmitida por la totalidad
de la placa, mientras que cuando es por la base, soporta
s6lo la mitad.

El sistema estd fabricado en acero inoxidable AISI
304 (A2), por ser el material mds idéneo para la mayor
parte de las aplicaciones.

Contacto:  FISCHER IBERICA, S.A.
Av/ Roma, 1-9

08290 Cerdanyola del Vallés
Barcelona

Telf: (93) 580 60 00
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Solucion para Aluminosis

SISTEMA CAR - VIGA

ste sistema rehabilitador, estd constituido por per-

files preformados de acero inoxidable de alta re-

sistencia. que se solidarizan con la vigueta afec-
tada por aluminosis u otras patologias del hormigon, a
través de un cosido con pernos especiales que, una vez
solidarizado con ésta, junto con el macizado de las ale-
tas. forma un cuerpo dnico. absorbiendo todos los es-
fuerzos de traccion de la vigueta afectada, quedando ésta
liberada de tales esfuerzos y protegida ante la humedad
ambiental.

Dichos elementos de refuerzos rehabilitantes estin
constituidos bdsicamente por tres cuerpos: un larguero
longitudinal, de longitud modulada, aunque variable, y
dos codales extremos de longitud concreta. La particu-
lar forma del larguero y de los codales extremos, permite
el ensamblado v encaje superpuesto de ambos, que, en
su instalacion. se solidarizan entre si y al unisono con
la vigueta del forjado. lo cual se consigue a través de
los anclajes o cosido con los pernos especificos a tal fin.

CARACTERISTICAS ESPECIALES
Permite la rehabilitacion de las viguetas de forjado
de techo, afectadas por aluminosis, evitando su apeo
y sustitucion.

No existe limitacion alguna en cuanto al ajuste en
longitud de estos elementos, pudiéndose regular has-
ta un maximo de 6,00 m.

Practicamente no introduce nuevas cargas que pue-
dan afectar a la estructura del edificio.

Su limitado espesor, unos 20 mm.. no afecta a la
altura libre de los habitaculos. siendo de ficil ocul-
tacion a través de la restitucion del enlucido de yeso
con mayor espesor, o con un cielo raso ajustado al
techo, protegiendo en ambos casos el perfil CAR-VI-
GA con el recubrimiento resistente al fuego.

Gran rapidez de montaje y limpieza en la rehabilita-
cion, pudiendo ser ejecutada sin tener que desalojar
la vivienda.
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SOLUCION A LOS DISTINTOS SISTEMAS DE APOYO

APOYADD EN VIGA HA

APOYADO EN VIGA METALICA
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EMPOTRADO EN VIGA PLACA HA

'CODAL N®3

Posibilidad de fraccionar la longitud de los largueros
para su introduccion en la vivienda, o por la dispo-
sicion de los tabiques de distribucion.

Es relevante destacar su aplicacion para la rehabili-
tacion de voladizos de una manera tan simple como
la del propio forjado.

Es la solucion ideal para reforzar forjados que tengan
que soportar cargas adicionales,

PARTICULARIDADES DE USO

EL SISTEMA CAR-VIGA. ESTA PATENTADO
PARA USO exclusivo, dispone ademas del documen-
to de idoneidad técnica, otorgado por el Instituto de
Ciencias de la Construccion Eduardo Torroja; para
la reparacion de forjados con viguetas de cemento
aluminoso y otras patologias.

Si bien, su aplicacién prictica es para forjados pro-
vistos de bovedillas y hormigén de senos, es adapta-
ble también a las viguetas exentas. En este caso,
previamente a la instalacion del sistema, se forra el
alma de la vigueta convirtiéndola en rectangular.

« El sistema, resulta asimismo de gran utilidad para el
refuerzo de jacenas y forjados que hayan de soportar
mayores cargas que las previstas inicialmente, o bien,
por insuficiencia de armadura o por degradacion del
hormigoén.

« Para la aplicacién del sistema CAR-VIGA, “CMC -
Consulting” intervendra en los cdlculos estructurales
y. en cumplimiento del D.L.T., colaborari con la di-
reccion de obra para el control de su correcta insta-
lacion.

CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES
QUE INTERVIENEN EN EL SISTEMA

LARGUEROS

Acero inoxidable austenitico: ACX 120 = AISI 304.
Grado de temple: 1/4 duro.

Resistencia a la traccion: 88 Kp. mm>.

Limite elastico al 0.2% minimo: 53 Kp. mm”.

CODALES

Acero inoxidable austenitico: ACX 120 = AISI 304,
9

Resistencia a la traccion: 65 Kp. mm~.

Limite eldstico al 0,2% minimo: 31 Kp. mm”.

PERNOS

Acero inoxidable.

MORTERO

“EMACO S88 TIXOTROPICO AL"™ -sin retraccion-
de la marca HALESA MBT sae.

(Cualquier cambio de mortero deberd ser autorizado
por CMCConsulting).

RESINA

Acrilato de epoxi modificado, HIT - C100 de la mar-
ca HILTL

(Cualquier cambio de mortero deberd ser autorizado
por CMC Consulting).

Contacto: CMC - CONSULTING, S.L.
Rambla Nova, 56
43004 TARRAGONA

Telf.: (977) 22 97 51
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TECNICA

TRATAMIENTOS TERMICOS DE LOS

Los aceros inoxidables, segun sus contenidos en
cromo, carbono, niquel y otros elementos, se cla-
sifican en tres grupos, martensiticos, ferriticos y
austeniticos. (Fig. 1 v 2)

ACEROS INOXIDABLES
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Figura 1

ACEROS AUSTENITICOS

Los aceros austeniticos normales. eslo es, no estabi-
lizados y con bajo carbono, no pueden ser endurecidos
por tratamientos térmicos.

Estos aceros se recuecen (realmente es hipertemple
por su elevada velocidad de enfriamiento) para asegurar
una buena resistencia a la corrosion restaurar sus carac-
teristicas mecanicas eliminando la acritud y hacer el
acero homogéneamente austenitico. (Fig.3)

Durante el recocido. se disuelven los carburos que
tanto afectan a la corrosion intergranular, debido a ella
se usan unas temperaturas de recocido superior al inter-
valo de precipitacion de carburos en los bordes de grano.

Debido a que los carburos deben estar en solucion
antes de empezar a enfriar y a que los carburos de cromo
se disuelven muy lentamente v que un mantenimiento a
las temperaturas de recocido excesivamente altas o por
un tiempo prolongado aumenta el tamano del grano me-
talirgico debe seleccionarse muy bien la temperatura de
recocido.

El aumento del tamano de grano metaldrgico. hace
bajar las caracteristicas mecdnicas. pero no los fragiliza
como en el caso de los aceros ferriticos.

Diagrama de hiero - Carbono
Cr=13%, 17%, 25%

Figura 2

El enfriamiento riapido se hace para mantener en so-
lucion los carburos y evitar su precipitacion en el margen
de 450 - 900" C con la consiguiente aparicion de sus-
ceptibilidad a la corrosion intergranular.

A temperaturas elevadas en estos aceros se forman
pequenas cantidades de ferrita. Como no hay punto de
transformacion el grano crece con las temperaturas ¢le-
vadas 0o con mantenimiento en ellas, también es bueno
el enfriamiento rapido por ello.

Como recomendacion el tiempo de calentamiento a
las temperaturas de recocido a de variar entre | min.
(piezas de | mm. de didmetro o espesor). hasta | hora
(12 a 25 mm. de didmetro o espesor).

Los aceros austeniticos empiezan a recristalizar a una
temperatura variable en funcion del grano de acritud que
haya tenido el material, como regla diremos que a menos
deformacion, mds temperatura para comenzar la recris-
talizacion:

80% de formacion .. ... ... 790°C

5% de formacion ........ i R VST 1.045°C

Como norma de temperatura de tratamiento daremos:
1LO10- 1120 .. ..o v et oo s a .. Aceros normales
719" L0 T R 5. R T Aust. con Mo.
P65 = T 20w s aam s suesia Aust. con Mo.

955 = 10065 . cv oo sas sa sws sasweas Aust. con Ti.
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Diagrama de Acero
Cr=18%. Ni=8%
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Figura 3

Se conoce con el nombre de tratamiento de sensibi-
lizacion, a mantener ¢l acero entre 450-900°C: zona de
precipitacion de carburos en aceros no estabilizados o
no bajos en carbono. Este tratamiento no debe hacerse
nunca. salvo como ensayo para conocer la sensibilidad
de un determinado tipo a la corrosion intergranular. El
tiempo de mantenimiento dependerd de la temperatura
elegida dentro del intervalo 450-900, del contenido de
carbono y de la presencia o no de elementos estabiliza-
dores.

Obviamente se necesita mds liempo en aceros con
bajo contenido en carbono.

Si el acero estd correctamente estabilizado, solo se
consigue sensibilizarlo en intervalos de temperatura muy
elevados, cerca de los 1.300°C.

La permanencia en 400-950°C provoca la precipita-
cion de carburos de cromo en los bordes de grano (ba-
jada de resiliencia y mantenimiento muy prolongado
incluso bajada de caracteristicas mecinicas), decroma-
tizando las zonas proximas, va que el carburo de cromo
es mas rico que el metal base y necesita cromo del metal,
lo coge de las zonas proximas, estas se empobrecen no
resisten los ataques de medios corrosivos e incluso ha-
cen anodo respecto a las juntas de grano.

(1* PARTE)

ACEROS INOXIDABLES:AUSTENITICOS

Un mantenimiento prolongado permite la regenera-
cion del metal que aunque en su composicion pierda
cromo y carbono (para formar el carburo) deja el cromo
suficiente para garantizar la inoxidabilidad del acero
(Fig.4).

Los tratamientos de relajacion de tensiones, son tra-
tamientos en intervalos de temperatura inferiores a
450"C durante media hora a dos horas para eliminar
tensiones de amolado. conformacion mecanizado, etc...
y evitar en algunos casos la posibilidad de corrosion
bajo tensiones. _

Los aceros inoxidables austeniticos, pueden aumentar
sus caracteristicas por deformaciéon en frio con una
transformacion de la austenita en martensita. En estos
aceros asi tratados, los tratamientos térmicos de relaja-
cion de tensiones durante largos periodos de tiempo si
influyen en las caracteristicas mecinicas.

Por ejemplo, tratando durante 24 horas un acero de-
formado entre 200 y 325 "C se aumenta el limite eldstico
en 10 puntos.

En los aceros inoxidables estabilizados con Titanio o
Niobio cuando se desea una gran resistencia a la corro-
sion, se les puede hacer un tratamiento llamado estabi-
lizacién que consiste en calentar las piezas en tempera-
turas de 840-900 “C, durante mas de dos horas. Algunos
autores sugieren hacer este tratamiento en aceros bajos
en carbono pero a 700 "C y tiempo limitado.

Curvas ITS - Material 18-8
Reactivo SOsH> Hirviente al 10% +10% S0O4Cu en
216H de ensayo
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Figura 4

En el n® 24 continuaremos con éste interesante
trabajo sobre el tratamiento térmico de los
Aceros Inoxidables: Ferriticos y Martensiticos.

Autor: D. Ignacio Fernandez del Castillo
Doctor Ingeniero Industrial
JEFE Dpto. Técnico ACERINOX, S.A.
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ACERO INOXIDABLE EN LA
RESTAURACION DE MONUMENTOS

a cubricion del escenario del Auditorio de la Real
Academia de la Lengua estd formada por una
estructura metdlica de perfiles IPE-120 y correas,
sobre la cual apoya un tablero de rasilla y teja plana.
Su cara vista se compone de un falso techo de cafizo
y veso colgado de una estructura de vigas de madera,
sobre la cual quedan adheridas las pinturas ornamentales
al temple y sobre tela.
Debido a un fuerte ataque de insectos xiloéfagos la
capacidad resistente de esta ultima estructura se habia
reducido ostensiblemente.

CSTRBUCON DE ANCLAES

ANCLAJES TIPO A -

El sistema de consolidacion planteado -bajo la direc-
cion de Emma Ojea Carballeira (Arquitecto)- consistio
en el trasdosado mediante estratificacion de resina epo-
xidica armado con fibra de vidrio hasta formar una su-
perficie continua que se ancla a la estructura metilica
mediante varilla roscada de acero inoxidable M5. Estos
anclajes se cortan a medida en cada punto y se fijan a
las correas con tuerca y arandela inoxidable, a la que se
anade junta térica de neopreno, con la finalidad de ab-
sorver las dilataciones diferenciales entre materiales,

Antes de la fijacion definitiva al techo, se introduce
en la varilla una placa de acero inoxidable ( 8 x 8 cms.de
lado y 2 mm. de espesor). la cual descansa en la super-
ficie del canizo y posteriormente es revestida con una
pieza de mat de fibra de vidrio imprimada con formu-
lacion epoxidica.

Se garantiza la fijacion del techo una vez colocados
los anclajes (288 en total) sobre la superficie tratada.

CORESAL

Conservacion y Restauracion
de Bienes Culturales, S.A.L.
C/ Donoso Cortés, 90

28015 MADRID

Telf: (91) 544 34 89

Fax : (91) 544 21 44

Contacto:
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DISENO EN LA INDUSTRIA CARNICA

| matadero es una instalacién que. en primer lu-

gar, debe garantizar la higiene de las operaciones

que se desarrollan en €l y facilitar, asegurar, sis-
tematizar y acelerar la inspeccion veterinaria. La salud
de los ciudadanos es un bien que hay que proteger.

En segundo lugar, el matadero tiene que ser un ins-
trumento eficaz de valoracién, dando, por tanto, la po-
sibilidad de ofrecer camne de alta calidad, compatible
con la ya intrinseca de los animales sacrificados: carnes
limpias, no contaminadas, bien presentadas, de ficil con-
servacion, sin desperdiciar nada del animal proveedor.

En general, una instalacién moderna de un matadero
permite las siguientes operaciones:

+ Muerte del animal.

+ Alzamiento del animal muerto, previa lazada con una
cadena a la pezuna del miembro posterior derecho.

+ Desangrado del animal.

+ Corte de cuernos, cabeza y pezunas.

+ Desollamiento manual o automadtico.

+ Separacion y transporte del cuerpo del animal en
elevadores o en cintas transportadoras,

« Extraccion de visceras abdominales.

« Extraccién de visceras tordcicas.

« Inspeccion sanitaria.

+  Despieza de la res con hacha o sierra.

* Ducha.

+ Peso.

+ Introduccion en el tinel para pre-refrigeracion.

» Traslado de las piezas a las camaras de conservacion.

Este ciclo operativo de un matadero permite la obten-
cién de:

a)Productos valiosos que constituyen el principal ob-
jetivo de la elaboracién.

b)Subproductos que pueden hacerse valiosos a través
de sucesivas elaboraciones en el mismo matadero.

¢)Y, finalmente, subproductos de escaso o nulo valor
comercial, o de costo excesivo para la recuperacion.

Vemos por tanto, que hay varios y complejos proble-
mas ligados a las operaciones que se realizan en un
matadero; para que pueda satisfacer los requisitos nece-
sarios de higiene, ya que la contaminacién de la carne
puede ocurrir después de la muerte del animal. en las
fases de desangrado, corte, transporte y almacenamiento
y conservacion,

Los portadores fundamentales de la contaminacién de
la carne son, en general, los instrumentos de matanza,
los suelos de los locales donde se elaboran las carnes,
el agua y las manos.

Una de las soluciones para evitar la contaminacidn,
la tenemos en este disenio porta-cuchillos y sus comple-
mentos.

Se detect6 que en los mataderos, los cuchillos se per-
dian, los robaban, o pasaban de unas manos a otras. Del
problema, salié una primera solucion: se disené una
maquina para marcar los cuchillos. Debia poder mar-
carse tanto la hoja como la empuiadura; y de las em-
punaduras tanto las blandas como las duras. Con el
problema de identificacion solucionado, se creyé con-
veniente disenar un contenedor para transportarlos, y se
hizo el porta-cuchillos. Una herramienta en la cual se
ha trabajado durante tres afnos y que se ha redisenado
hasta seis veces hasta encontrar la solucién adecuada.

Aprovechando que el porta-cuchillos facilitaba la ma-
nipulacion de los cuchillos y el guante de cada trabaja-
dor. nacieron un esterilizador para desinfectarlos, una
carretilla para transportarlos, una cabina para lavarlos y
un armario para guardarlos. Los redisenos del porta-cu-
chillos se han ajustado a sus usos posteriores, de manera
que se ha facilitado extraordinariamente tanto el trabajo
de manipulacién como la de limpieza y almacenaje.

El material utilizado en su realizacién es el Acero
Inoxidable.

Contacto:
Roser Construcciones Metalicas, S.A.
Ctra. Girona a Sant Feliu, n.? 369
17244 Cassa de la Selva (GIRONA)
Telf.: (972) 46 04 34
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NUEVO MODELO DE
CERRADURA

¢ han presentado recientemente en el mercado los
nuevos modelos de cerraduras CRD y CRD/B -¢s-
ta tltima para puertas blindadas-, fabricadas inte-
eramente en material inoxidable. En cstas cerraduras
destaca su estructura, formada por dos blogues de Acero
Inoxidable. Su construccion estd basada en el sistema
de los Candados Automiticos de Seguridad SAG. de
cierres por bolas y una resistencia de hasta 6,000 Kgs,
La sujecion al cristal se realiza a través del pomo de
apricte v defensa antipalanqueta. quedando imposibili-
tada la separacion de los dos bloques en caso de forza-
miento,

En circunstancias normales el cierre de esos nuevos
modelos es automatico. Por tanto. la llave sélo se usari
para abrirla si por causas ajenas o excepcionales (p.ej..
polvo muy denso o barro, manipulaciones extranas.
ete.). el cierre automiitico quedase bloqueado. El cierre
con ¢l uso de la llave queda siempre garantizado.

El sistema de apertura es semiautomdtico y funciona
del siguiente modo: al abrir con la Have el bloque sale
despedido por el empujador y su muelle inoxidable.

Las aplicaciones de las cerraduras CRD y CRD/B
SOn:

« Puertas de cristal de grosor normal de doble hoja
batiente. Aplicable a entradas con doble hoja u hoja
simple con parte fija.

+ Puertas de cristales blindados de doble hoja batiente.
Aplicable a entradas con doble hoja u hoja simple
con parte fija.

CERRAJAS S.A.G., S.L.
Camino de Ibarsuri, 2 (Pabellon)
48004 BILBAO

Telf.: (94) 411 91 82

Contacto:

ENSAYOS BALISTICOS SOBRE ACERO INOXIDABLE

ecientemente se han realizado ensayos balisticos
en las instalaciones del INTA. Los ensayos se
realizaron segun la norma UNE 108-132. que
corresponde a la norma UNE 108-131 parte 1. con la
unica modificacion de que se efectiia un cuarto disparo
a 40 mm. de uno de los vértices del triangulo equildtero
de 110 mm. de lado especificado y exterior a ¢l
En cada uno de los ensayos. se especificaba el espesor
de la chapa y la calidad del material. Los espesores
utilizados han sido 2.5 mm y 3,0 mm.. v el material
utilizado es el ACX 140.
Los ensayos se efectdan:
a.- Para ¢l nivel de ataque A-10. de la categoria A
(357 magnum)
b.- Para la categoria B, nivel B-10 (escopeta de caza.
calibre 12/70 y municion de 9 postas).

c¢.- Para ¢l nivel de ataque A-20 ( 44 magnum)

Las conclusiones de los ensayos son las siguientes:

a.- La dureza del acero inoxidable ACX 140 de 2°5
mm. de espesor nominal. procede sea calificada
como antibala para los niveles de ataque A-10y
B-10.

b.- La dureza de acero inoxidable ACX 140 de 3°0
mm. de espesor nominal. procede sea calificada
como antibala para el nivel de ataque A-20.

ACERINOX, S.A.

Santiago de Compostela n® 100
28035 MADRID

Telf: (91) 398 51 18

Contacto:
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TUBERIA Y ACCESORIOS
PARA LA EVACUACION DE
AGUAS RESIDUALES Y
PLUVIALES

as tuberias de acero inoxidable ofrecen una ven-
tajosa alternativa para la evacuacion de aguas re-
siduales, domésticas y pluviales.

Se utilizan principalmente en las colectividades, las
industrias agro-alimentarias, laboratorios, etc.

Se pueden suministrar en los siguientes diametros:
S0mm, 75mm, 110mm y 160mm. La tuberia es ligera.
de una gran rapidez de colocacion y de una estética
incomparable.

El sitema de tuberia de acero inoxidable permite la
¢jecucion de una red de desagiie y se utiliza para:

a.- La evacuacion de liquidos agresivos

b.- La evacuacion de aguas residuales

¢.- La evacuacion de aguas pluviales

Las industrias quimicas, farmacéuticas, agro alimen-
tarias. los laboratorios. las colectividades, etc. vierten

liquidos corrosivos de composicién quimica variada. Es-
tas substancias, en funcion de su naturaleza y tempera-
tura pueden causar danos imprevisibles a las tuberias
tradicionales. Por lo tanto es necesario utilizar aleacio-
nes de materiales resistentes a estas substancias,
Contacto:

CAINOX(Canalizaciones Inoxidables, S.1..)

Isaac Peral, 25 bis

08912 Badalona (Barcelona)

Telf: (93) 387 24 04 Fax : (93)387 99 98

ESTANTERIAS PARA NUEVAS NECESIDADES

as necesidades que van solicitando. unos sectores

tan diversos, como lavanderias, laboratorios, res-

taurantes, bodegas, hoteles, colegios. hospitales y
en general el sector de la alimentacion, de disponer de
materiales higiénicos; se estan cubriendo con el acero
inoxidable. material higiénico y resistente a la corrosion
por excelencia.

La estanteria estd realizada en todos sus elementos
con acero inoxidable. con lo que se consigue un producto
fuerte. higiénico v funcional:

ARMAZONES : En tubo de acero inoxidable de 30
x 30 x 1 mm. AISI 304, pulido-brillo. Perforado cada
200 mm. Logrando en altura un total de (9) niveles.

TRAVESANOS En twbo de acero inoxidable de 30 x
30 x 1 mm. AISI 304. pulido-brillo. Lleva orejetas

machihembradas y soldadas por puntos a los extremos
con tapones de presion.

BANDEJAS CIEGAS DESMONTABLES PARA EN-
TREPANOS :En chapa de acero inoxidable de 1 mm. de
espesor AISIT 304, pulido-brillo.

BANDEJAS PERFORADAS DESMONTABLES PARA
ENTREPANOS: En chapa de acero inoxidable de | mm.
de espesor AISI 304, pulido-brillo.

Montaje y anclaje del sistema: El sistema de montaje
y anclaje. se caracteriza por su simplicidad y rapidez,
que a la vez va acompanado de gran seguridad y fiabi-
lidad.

Bisicamente el montaje consiste en acoplar los trave-
sanos a los armazones, los cuales disponen de taladros
cada 200 mm.

A los taladros que correspondan y segiin los niveles
que se vayan a utilizar, se les introduce un pasador, y a
¢stos los extremos de los travesanos mediante unas ore-
Jjetas machihembradas y soldadas a los mismos. Termi-
nado el montaje. s6lo queda nivelar e incorporar las
bandejas que correspondan.

INOXMOBEL / Villafranca delBierzo, 19
Poligono Industrial Cobo Calleja
28940 Fuenlabrada (MADRID)

Telf.: (91) 642 03 88

Contacto:
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MONUMENTO A LA PAZ EN HUESCA

or iniciativa de Rotary Club de Huesca y en con-

sonancia con el fin primordial de Rotary, que es

la promocion v fomento de la Paz v ¢l entendi-
miento entre pueblos. se ha levantado en esta ciudad un
Monumento a la Paz. ubicindose en la avenida del mis-
mo nombre,

En esta misma iniciativa se han aunado las mestima-
bles colaboraciones del Avuntamiento de la ciudad asi
como de algunas entidades particulares y empresas,

Para la realizacion de esta obra han colaborado el
arquitecto Eduardo Cuello Olivan y los téenicos de la
empresa CONSTRUCCIONES INOX LASAOSA que
ha realizado la ejecucion. tratamiento v perfecto acabado
de todos los elementos de acero inoxidable que forman
parte de la obra.

El monumento estd realizado en hormigon armado
abujardado v acero inoxidable AISI 304, laminado en
frio v con pulido mecinico.

El elemento principal es una pirimide irregular de

base triangular, en AISI 304, con caras soldadas al canto
por procedimiento TIG con aportacion. de '8 mits. de
altura,
Sobre un basamento cldsico, testimonio ancestral de Ta
Paz. como es un sector circular a modo de templete
sobre ¢l que se abre una columnata simbolica de los
¢inco continentes. como elementos integrantes en todo
para la construccion de la Paz, se eleva una estructura,
en tubo cuadrado 30x30x1°5 de acero inoxidable AISI
304 pulido espejo. que partiendo del elemento simbolico
que es la piramide, apunta al firmamento. poniendo de
manifiesto la endeblez, lo inacabado en Ta construccion
de la Paz y el indudable desco de superacion humana
en su consecucion. por encima de los intereses coyun-
turales de cada momento histérico.

Contacto:
CONSTRUCCIONES INOX LASAOSA
Ctra. Valencia Km. 11,700
50420 Cadrete
Zaragoza
Telf: (976) 12 62 65
Fax : (976) 12 66 31
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CONFERENCIAS Y CURSOS EN 1.994

SANTANDER
En la Escuela Politécnica Superior de Ingenieria. con-
ferencia sobre:
“EL ACERO INOXIDABLE EN LAS
CONSTRUCCIONES INDUSTRIALES™,

LSRR ST S
TERRASA
En la Escuela Universitaria de Ingenieros Técnicos
Industriales de Terrassa, jornada sobre:
“TRANSFORMACIONES Y
APLICACIONES
DEL ACERO INOXIDABLE".

ALMENDRALEJO

En colaboracion con la Coordinadora de Empresarios
de Almendralejo (Badajoz). jornada sobre:

“TRANSFORMACIONES Y
APLICACIONES
DEL ACERO INOXIDABLE".

MADRID

En la Escuela de Arquitectura de-Madrid, dentro de
las 11 jornadas sobre Materiales metilicos y edifica-
cion. conferencia sobre
“EL ACERO INOXIDABLE EN
LA CONSTRUCCION"

20 Abril 1.994

Conferencias internacionales sobre acero inoxidable:

MACHINING. STAINLESS
STEEL.Centro Congressi Stellina,
Corso Magenta 61 - MILANO.

[ SOLICITUD GRATUITA DE SUSCRIPCION N

Si desea recibir periédica y gratui- APELLIDOS

“ACERO INOXIDABLE”

tamente la revista trimestral ACE- NOMBRE

RO INOXIDABLE cump]imcnlc PROFESION

esla tarjeta y remitala a CEDINOX.

ACTIVIDAD DE LA EMPRESA

Santiago de Compostela, 100, 4*
Teléfs. (91) 398 52 31

D.P.

EMPRESA
28035 MADRID DIRECCION
TEL.
En caso de que le interese publicar
1 SO0 Qe S TNPISNE PRLE POBLACION
algin articulo, dirijase a nosotros o :
PROVINCIA

bien marque con una cruz la opcién

que mas le convenga.

[J Deseo contacten conmigo para

la publicacién de un articulo sobre CJ1 ENERGIA

SECTORES DE INTERES:

dA-AdVvIN S€08¢

[J5 ELECTRODOMESTICOS
MENAJE/HOSTELERIA

[J6 CONSTRUCCION
MOBILIARIO

XONIdIO

1
|
|
|
|
|
|
| Fax: 398 51 90
|
|
|
|
|
]
|
|

material de mi interés.

O Adjunto material para su publi-

| cacion en la revista.

[J2 INDUSTRIA
ALIMENTARIA

[J3 INDUSTRIA
QUIMICA Y AFINES

[CJ4 TRANSPORTES

OBRAS PUBLICAS

[J7 ENTES CULTURALES

Y DE ENSENANZA
ADMINISTRACIONES
PUBLICAS

st ‘001 ‘eisodwo) ap odenueg
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PREMIO PRINCIPE FELIPE A LA
“"COMPETITIVIDAD EMPRESARIAL"

n el ano 1.993, los Ministerios de Industria y
EEnergia y de Comercio y Turismo convocaron

por primera vez en Espana los Premios Prin-
cipe Felipe a la Excelencia Empresarial, con el obje-
tivo de incentivar el esfuerzo de las empresas espa-
nolas para aumentar y mejorar su competitividad en
el mercado nacional e internacional.

ACERINOX, S.A,, fue galardonada con el premio
estrella de la COMPETITIVIDAD EMPRESARIAL,
por reunir el conjunto de excelencias requeridas en
los siguientes factores distintivos de competitividad:
Internacionalizacion, Esfuerzo Tecnologico, Gestion
Medioambiental y Formacion de los Recursos Hu-
manos.

El 11 de Enero de 1.994, S.A.R. el Principe D.
Felipe Borbon hizo entrega del premio al Presidente
de ACERINOX, D. Victoriano Munoz Cava.
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