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EXPRESION ARQUITECTONICA DEL PATIO CENTRAL DEL
CENTRO INFORMATICO
DE LA CAJA DE CASTILLA LA MANCHA

| Centro Informético de la Caja de Castilla La Mancha

da solucion a la mecanizacion de la mids importante

empresa bancaria de la Region.
El edificio esta concebido en torno a un patio central. que
agrupa las distintas dependencias exigidas por el programa de
necesidades. Abarca la sala de mdginas, los equipos de
continuidad y climatizacion, el centro de proceso de datos, los
espacios para programadores y maquetas informdticas hasta
las dependencias anexas.
El concepto arquitecténico se concibe en funcion de la
evolucion de la luz. Comprende la formacion de la galaxia
Via Lactea, el Sistema Solar y la Tierra, expresadas
hologrificamente. la del Homo Sapiens y la prosecucion
creativa de éste para llegar a conformar, en el futuro, el Homo
Arquitectonico, expresion plena de los incipientes edificios
inteligentes. cuya tecnologia queda incorporada, con la
maxima integracion posible, al Centro Informadtico de la Caja
Castilla La Mancha.
El patio central se ha disefiado totalmente en acero inoxidable
por considerarlo ¢l material mds adecuado para simbolizar, en
expresion arquitectonica, el espacio fisico donde se realizo el
proceso de la vida humana a partir de la luz solar. La escalera
en hélice del edificio es, de hecho, una expresion del ADN
celular, cuyos escalones son las proteinas del proyecto
terrenal de los seres vivos.

El envés de los pisos estd coloreado como el arco iris por la
relacion existente entre el principio vital y la energia que nos
llega del sol, mientras que la envuelta especular que delimita
la escalera, expresa la multitud de formas vivas en la
naturaleza.

El mensaje de esta escalera vital, al posarse en el suelo
adquiere pleno desarrollo, evoluciona hasta formar al hombre.
Este, por medio de su inteligencia, crea las arquitecturas
avanzadas, que, como reflejo de la accion primal, ascienden
nuevamente a su encuentro con la Luz. El ascensor
panordmico se eleva entre columnas de acero inoxidable ( fas
chimeneas del edificio utilizadas como expresion tensional de
la materia ) y de luz ( expresion de la forma arquitectonica ).
Conforma los dos pardmetros fundamentales y defline una
especie de portico de la Humanidad entre cuyos soportes se
eleva la nave espacial de la creatividad hacia el firmamento
infinito, de donde los excépticos de la divinidad consideran la
existencia matemdtica de los desconocidos agujeros negros y
los que creen en ella perciben la Esencia Creadora del
Universo.

Guillermo Santacruz
Doctor Arquitecto.
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ESQUIS DE ACERO INOXIDABLE

| deporte del esqui experimento su primer periodo

de desarrollo con la introduccion de los esquis de

madera, producidos comercialmente a principios
de 1900,

A finales de los anos 1940, Howard Head introdujo
esquis con aluminio laminado a un ndcleo de madera.
Esta construccion en sandwiche mejord notablemente el
rendimiento de los esquis y ayudd a generar un interés
atin mayor por el deporte del esqui.

La construccion de caja de torsion llego después, ini-
ciandose en los anos de 1960 v continuando hoy en dia.
Un material de ndcleo (madera. espuma, panal). estd
rodeado por fibra de vidrio o materiales compuestos o
laminado a los mismos. Los esquis resultantes son resis-
tentes y ligeros.

Bienvenida la década de 1990 y el esqui volant. el
tinico esqui de casco de acero inoxidable del mundo. Una
chapa tnica de acero inoxidable aeroespacial constituye
la parte superior v los laterales (la tapa), para dar a estos
esquis resistencia en torsion lateral excepeional.

El esqui volant es una clase de esqui enteramente
nueva vy el inicio de un capitulo enteramente nuevo en la
historia de los esquis.

Los dos esquiadores que lograron este avance en esquis
son Bucky v Hank Kashiwa. Ellos sabian exactamente lo
que querian: un esqui que ayudara a cualquier esquiador a
esquiar mejor. Y con el esqui volant ¢so es exactamente
lo que lograron.

Construccion

El esquema que sigue indica los componentes principales del esqui volant,

PERFIL DE LA CONSTRUCCION

rFl ¢ - &
'
TAPA DE ACERO A
' INOXIDABLE SOPORTEDE  TELADE A
v FIBRA DE VIDRIO UNION ¥ [}

TAPA EXTERIOR TAPA EXTERIOR
DE MAI A DE NUCLEQ LAMINADO DE DE MADERA DE
PINO MADERA DE ABETO PIND

| S T
CANTOS DE ACERO  SUPERF E SEPARADCH CAPADE CAPA DE
AL CARBONO DESLIZAMIENTO  FENOLICC ACERO CAUCHD
SINTERIZAD RESORTE

Los aspectos mas significativos de la construccion del
esqui son el acero inoxidable y el nicleo de madera lami-
nado especial

Estas caracteristicas estructurales hacen que el esqui
volant sea excepcionalmente duradero y sensible.

Cubierta de acero inoxidable

Es la clave del rendimiento del esqui volant dnico en su
aénero. Es tumbién la clave para un aspecto de durabilidad
que no puede pretender otro esqui de estructura metilica: alta
resistencia a la deformacion permanente. El acero inoxidable
utilizado para la cubierta del esqui volant tiene una resisten-
cia a la deformacion superior a la de cualquier otro metal uti-
lizado en la fabricacion de esquis. Esta circunstancia da al
esqui volant una resistencia a la deformacion permanente que
virtualmente no tiene rival.

Nicleo de madera laminada especial

El nicleo del esqui volant presenta un ancho laminado de
madera de pino a cada lado de una porcion central de madera
de abeto ligera. Este laminado de madera de pino da a los
cantos de acero un soporte sohdo, con lo que se reduce al
minimo el posible dano que pudieran producir las rocas. Muy
pocos labricantes de esquis hoy en dia, llegan a afinar tanto
respecto a los medios para aumentar al maximo la durabilidad
en circunstancia de uso rigurosas. En los esquis volant, el
peso se redistribuye hacia la espatula y la cola. Otros esquis
tradicionales llevan el peso principalmente en el centro del
esqui. bajo la bota. Estos esquis pesan igual que otros esquis
comparables de la misma categoria, o son atn mas ligeros.

El diseno y la construccion en acero inoxidable dan por
resultado esquis de los que se dice que tienen “distribucion de
peso perimétrica”. Este descubrimiento relativo a diseno da
como resultado una estabilidad sensiblemente mayor en todas
las velocidades.

Contacto: SPORKETING,S.A.
C/ Jules Verne, 19
08006 BARCELONA
Telf: (93)212 10 62
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AISLAMIENTOS

as principales propiedades que proporcionan los
aislamientos de acero inoxidable son las

siguientes :

A - Resistencia a la corrosion muy elevada comparando
con otros materiales tales como chapa galvanizada, aluminio.
cobre, etc. Este punto es mis importante. si cabe, en usos
donde haya ambientes especialmente corrosivos ( ambientes
marinos, de gran concentracion industrial. plantas quimicas.
etc. ). lgualmente el inoxidable es inerte en contacto con el
material aislante contenido.

Esta resistencia es homogénea en su espesor. a diferencia de
otros materiales con tratamientos superficiales.

El tipo de inoxidable normalmente empleado es el AISI 304.
si bien, en casos mds dificiles se prefiere el tipo AISI 316.
aleado con molibdeno.

B.-Alta resistencia mecanica. Esto nos conduce a espesores
mis livianos (ahorro en peso por metro cuadrado. menor
carga debida al propio calorifugado). Se puede suministrar
desde 0°4 mm. de espesor.

C.-Estética y mantenimiento. El acero inoxidable. debido a
su bajisima rugosidad superficial en estado de suministro
tiene una limpieza ticil.

Por otra parte. debido a su inalterabilidad y aspecto. no es
necesario recurrir a pinturas u otros recubrimientos,

Los calorifugados de acero inoxidable pueden desmontarse y
reutilizarse posteriomente.

D.- Baja conductividad térmica. que contribuird
adicionalmente al aislamiento.

* Aislamiento de bugue frigorifico

» Aislamienios de tbertas

Este tipo de aislamientos se utiliza en diferentes tipos de
industrias como son:

Refineria - Petroquimica - Sidertirgica - Azucareras -
Cerveceras- Industria Vinicola - Papelera - Centrales
Térmicas - Central Nucleares e Industria Naval como son
los buques frigorificos,cargueros y buques factorias con-
geladores.

Contacto: AISLAMIENTOS RYME, S.A.
C/ Baeza n°11
28002 MADRID
Telf: (91) 41309 11
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NUEVOS ACABADOS EN ACERO INOXIDABLE

COLUMNAS SATINADAS

ara chapas laminadas en frio acabado 2B-BA
o satinadas scocht

demads de los acabados mecinicos conocidos que

habitualmente se dan en las chapas de acero

inoxidable. como son el pulido espejo. satinado con
scocht y esmerilados con banda abrasiva, tenemos los que
decoran las chapas y que a continuacion detallamos:

ADAMASCADO

para chapas laminadas en frio acabado 2B

Se trata de la aplicacion de circulos montados entre si, produ-
cidos mecanicamente mediante molas abrasivas de goma de
diferentes diametros (30 40 6 50 mm.). pudiendo modificar su
aspecto visual a requerimiento del cliente. variando la longi-
tud de salto que monta los circulos a voluntad

calidad final.

CIRCULOS DE
ADAMASCADO
Para chapas laminadas en frio
acabado BA o6 satinadas scocht

Este acabado es totalmente nuevo en el
mercado, y se trata de la aplicacion de
anillos montados entre si. con la varian-
te de diferentes diametros (30 40 6 50
mm.), pudiendo ir enlazados entre si o
bien independientes. produciendo un
aspecto muy agradable y de una alta

Este acabado también es novedad en el mercado. y se wrata de

satinar mediante molas de goma abrasiva. con lo cual se pro-

duce un satinado en arco muy uniformado y de alta calidad

final. Los anchos de estas columnas pueden ser de 30, 40 6 50

mm. La separacion entre si es regulable a voluntad.
Contacto: ESMEPULI, S.A.

C/ Francisco Moragas, 66

08907 Hospitalet de Llobregat

BARCELONA

Telf: (93) 387 17 74

Las utilizaciones de estos acabados son incontables, pero sus aplicaciones principales las encontra-

Vino-Leche-Cerveza-Aceite-ete. Para probetas, depositos, cubas. contenedores,

Aljibes. cisternas para toda clase de transporte de liguidos. carrocerias de camiones. etc.

Para aplicar en vestibulos, fachadas. marquesinas, mamparas, vallas divisorias, columnas. etc.
Para la fabricacion de mesas de bares y restaurantes. encimeras. hornos, [rigorificos y maquinaria
complementaria de cocinas, maquinaria de chacineria. hornos de ahumar salmdn. salami. ete.

w
= mos en estos sectores:
Z
@Bl Alimentario
bty accesorios de medidas, maquinaria de dichos ramos, etc.
> Transporte
OB Construccion
ot s
SR Hosteleria
- %
-«

Frio Industrial

Frigorificos industriales para alimentacion. productos quimicos, sanidad, ete.
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MAQUINARIA PARA LA
ELABORACION DE ACEITE
DE OLIVA

as almazaras modernas tienden a separar los frutos que

reciben segiin su calidad, ya sea por variedad. grado

de maduracion, estado sanitario. soleo 0 excedentes de
recepeion. El objetivo es establecer distribuciones y formas
de trabajo que conduzcan a la obtencion, en cada momento.
de los mejores aceites y evitar las mezclas inadecuadas que
inducirian a la produccion de aceites defectuosos.

Para ello disponen de una zona de recepcion donde se
efectia la inspeccion y distribucion de las partidas que se
reciben. pasando posteriormente a las zonas segin categoria
para su posterior elaboracion. cada una de estas posee un sis-
tema de hmpieza. lavado. control de peso. toma de muestras

y almacenamiento.

« Limpiadora con criba en acero inoxidable Aisi 304

Actualmente las operaciones de limpieza y lavado se
efectiian en las cooperativas, utilizando equipos de gran capa-
cidad que han reducido notablemente el coste. Estos equipos
se realizan en acero inoxidable, para poder mantener total-
mente la higiene.

Después de estas lineas de limpieza-lavado existen unas Contacto: AGRINACO
tolvas de almacenamiento hasta el momento de su moltura- Barrio Colorado:34
cion que actualmente también se realizan en acero inoxida- 23220 Vilches (JAEN)
ble. Telf: (953) 63 01 16

Las diversas fotografias nos dan idea de estos productos
en acero inoxidable. material que cada dia tiene mayores
adeptos en el sector oleicola por sus propiedades de resisten-

cia mecdnica, resistencia a la corrosion e higiene,

o<s — - .

s Lavadora en acero inoxidable s Tolva de aceitunas de 40m -+ en acero e Pesadora en continuo realizada en
inoxidable acero inoxidable

INOXIDABLE = 2/1993 « 7



TECNICA

SOLDADURA TIG

a palabra TIG corresponde a las iniciales de las pala-

bras inglesas Tungsten Inert Gas, que significa, solda-

dura en una atmésfera con gas inerte con electrodo de
tungsteno.

Dicho procedimiento consiste en el cebado y mantenimien-
to de un arco entre un electrodo de tungsteno tedricamente
inconsumible y la pieza a soldar, pudiéndose realizar la solda-
dura con o sin aportacion.. Cuando se realiza con aportacidn,
el material se aporta por separado, bien manualmente o auto-
méticamente.

La eleccion del gas de aportacion en la soldadura TIG,
depende del tipo de material, del espesor del mismo, de la
posicién de soldadura, de la energia necesaria en el arco, de la
calidad que se desea obtener y del coste de la soldadura.

Debido a sus propiedades inertes, el Argén o He pueden
usarse en casi todas las soldaduras TIG. Sin embargo, en
espesores finos va mejor el Argén. En la prictica, el helio
solo se utiliza en materiales con una alta conductividad térmi-
cacomo el Cuyel Al

El alto voltaje del arco de helio es eficaz para la soldadura
de grandes espesores que necesitan mds calor y penetracion

Las mezclas de argon y helio, se utilizan principalmente
para la soldadura de aluminio y cobre en grandes espesores y
ciertos aceros no aleados, y especialmente en la soldadura
automatizada. donde es posible utilizar altas velocidades.”

Anadiendo hidrégeno al argén. conseguimos un aumento
del voltaje del arco y un arco mds concentrado. que permite
un incremento del input térmico, y un cordén de soldadura
mads estrecho. Las mezclas de argon e hidrégeno se usan prin-
cipalmente para la soldadura de acero inoxidable austenitico y
aleaciones con base en niquel. Los porcentajes normales de
mezcla estdn entre el 1 y el 10% de H2: debido a los efectos
metalirgicos de éste en el metal fundido, no se pueden usar
estas mezclas para la soldadura de aceros al carbono, alumi-
nio, cobre o titanio.

Acero inoxidable

Para el acero inoxidable se puede escoger entre el argdn,
helio y mezclas de argén + helio, y argén + hidrogeno.
Hablaremos ahora del gas mds idéneo para cada situacion.

En el procedimiento TIG, el argén es el gas de proteccién
mas idéneo para la soldadura del acero inoxidable y para sol-
daduras de planchas de grosor mds normal usado, asi como
todo tipo de posiciones de soldadura. Se puede decir normal-
mente que, la soldadura TIG manual puede efectuarse con
velocidades de alrededor de 400 mm. por minuto. Esto es por-
que a velocidades que excedan a ésta, el soldador tendra difi-
cultad en controlar el arco y el bafo de fusién con suficiente
destreza.

Esta velocidad de soldadura puede obtenerse normalmente
con el argoén, asi como, con helio o mezclas de argén /helio.

La mezcla de argén-hidrogeno, se usa raramente en la sol-
dadura de acero inoxidable austenitico. El hidrégeno aumenta
el voltaje del arco. y por tanto, el contenido de energia en el
arco. La mezcla del hidrégeno nos da velocidades de soldadu-
ra superiores, penetracion mds profunda. y menos consumo de
material de aportacion, ya que el cordén de soldadura serd
mis estrecho. Esto se debe a que la transferencia de corriente
estd reducida a un drea mds pequena del dnodo (la pieza). La
aplicacién de las mezclas de argén/hidrégeno para la soldadu-
ra automitica, es en la soldadura de tubos, en la direccién lon-
gitudinal. No deben usarse mezclas de argén/ hidrégeno en
soldaduras de acero inoxidable ferritico y otros materiales
susceptibles de fragilidad con el hidrégeno.

Las velocidades de soldadura, que pueden obtenerse de las
mezclas con hidrégeno depende grandemente de la situacion
de la soldadura. como por ejemplo, la preparacion de los can-
tos y el nimero de puntos TIG. Como comparacion, podemos
mencionar que con una plancha de acero inoxidable de 1.5
mm.. y una corriente de 160 amperios. se puede obtener una
velocidad correspondiente con una mezela del 5% de hidroge-
no de aproximadamente 1000 mm. por minuto. Se pueden
obtener velocidades mayores con, por ejemplo, muchas pisto-
las TIG en una rueda y ajustando el dngulo de las pistolas a
soldar. Mezclas de helio y argén/helio son mds econémicas
para la soldadura automdtica TIG. por ejemplo. en acero ino-
xidable ferritico. donde mezclas de argén/hidrégeno no pue-
den usarse y cuando se desee una velocidad alta de soldadura.
Tipo de corriente y polaridad

Dependiendo del tipo de material a soldar, se puede utilizar
la corriente continua y la alterna.

Caso 1- Corriente continua - polaridad inversa

Se emplea ocasionalmente en la soldadura de magnesio.
Los pesados iones fluyen a la pieza de trabajo con la suficien-
te fuerza como para romper la pelicula de 6xido. Sin embar-
go, el calentamiento del electrodo es excesivo por lo que su
utilizacion estd bastante limitada.

Caso 2 - Corriente continua - polaridad directa

Produce muy buena penetracion porque el calor se concen-
tra en la junta. Es la mds utilizada.
Caso 3 - Corriente alterna

Combina la eliminacién del 6xido cuando en el ciclo, el
electrodo es positivo y la buena penetracion, cuando esti el
electrodo en el negativo. Hace falta anadir una alta frecuencia
para restablecer el arco en la rotura de cada alternancia, v para
el cebado.

El aluminio y el magnesio se soldarin con corriente alter-
na, mientras que para acero inoxidable. aceros con Cu <
0"3%, aceros con Cu > 0°3%, cobre. titanio, niquel. monel e
inconel. se empleari la corriente continua y polaridad directa.

8 « INOXIDABLE « 2/1993



SOLDADURA

El equipo de soldar consta:

1.- De una fuente de corriente, que como hemos dicho puede 3.- De un equipo de botellas o una instalacion de gas general-
ser alterna o continua, dependiendo del material que se vaya a mente argén o mezcla de argon y helio
usar. La corriente alterna es recomendada especialmente para 4.- De una pistola especial de soldadura, en la cual va alojada
la soldadura del aluminio y magnesio. y la corriente continua el electrodo de tugnsteno, que debido a su alto punto de
para la soldadura de aceros inoxidables, hierro fundido, ace- fusién (6170 F), lo hace practicamente inconsumible. éste
ros dulces, cobre, niquel y aleaciones, y placa. puede tener 1% o un 2% de torio y también puede llevar alea-
2.- De una unidad de refrigeracion de agua para la pistola. cion de zirconio
ESPESOR TIPO CORRIENTE SOLDADURA ELECTRODO VARILLA  VELOCIDAD ARGON NUMERO
DE DE - APORTAC.  SOLDADURA DE
CHAPA JUNTA Horizental Vertical Techo mm. mm. mm/min. Lit/min. PASADAS
0.6 [ =TS ] 15 - 25 14-23 =22 ] - 00 - 350 3 |
08 (== 15 - 30 14 - 28 13 =27 1 00 - 350 3 1
| ¥¥3 X% 25 - 60 23 - 55 22 -54 1 1 250 300 4 |
e ] 55 54 I ! 250 - 300 4 I
-~ 40 a7 6 I I 250 - 300 4 1
vt 55 51 50 ! 1.5 250 - 300 K I
1.5 s 25 - 60 23.- 35 22 - 54 1 13 250 - 300 4 |
g, 95 %0 85 1 1.5 250 - 300 4 1
- 60 55 55 1 15 250 - 00 4 i
(o . 90 85 80 | 2 250 - 300 4 |
2 2 £ 80 - 110 75 - 100 70 -100  F B 15:=2 175 - <225 4 1
e, 110 100 100 152 LS 175 - 225 1 1
A 80 75 70 15/ 5 175 - 225 4 1
(S8 105 98 95 e R A 125 <235 4 1
3 (== Rsn ] 120 - 200 110 - 180 110 -180 2 3 2 125 = 175 h 1
- 130 120 15 3.3 2 125 - 175 5 i
o 10 100 100 2 3 2 125 - 175 5 1
wxbuw 125 115 110 el iy 3 125 - 175 5 1
4 T AOK) 120 - 200 110 - 185 110 -180 2 i 100 - 150 5 |
=~ =8 185 170 165 2 2 100 - 150 5 |
valus 180 165 1601 2 2 1 - 150 5 I
5 o 150 - 250 140 - 230 135 -5 2 =3 3 -4 e 5 1
6 ' IR 310 I 290 i W0 3 | 3 % |
s 300 280 270 3 4 o 4 |

Corrientes recomendadas e intensidades para los
distintos tipos y diametros de electrodos

“uando se suelde en vertical o t

3 “ CORRIENTE CONTINUA "ORRIENTE "RN/
ara la soldadura en horizontal, se reducirdn de acuerdo con la FLECTRODO : i SURSEHSES AL EERNA
siguiente tabla: ELECTRODO = ELECTRODO |
ALNEGATIVO | AL POSITIVO
Tung | Tung ' Tung T
ESPESORES POSICION VERTICAL | POSICION TECHO Bonts toriado toriado torisdo Hicantai

DE CHAPA DISMINUCION EN % | DISMINUCION EN % 05 5 - 20 5.
08 10 - 50 10 - 40

: 1 5 - 75 e 20 - 50 -

2 mm. 12 2% - 9 25 - 65 an

, 1.6 70 - 145 10 - 20 & - 95 55

4 mm. 2 130 - 230 0 - 25 70 - 110 75

24 170 - 300 15 - 30 95 - 140 90

6 mm. 3 20 - 350 25 . 40 125 - 180 135

8 mm. o b 250 - 380 5 - 40 145 - 200 150

4 300 - 450 33 - 60 195 - 250 210

9 - 10 mm. 48 370 - 580 50 - 80 240 - 310 265

: 5 400 - 620 55 - 85 250 - 325 280

=12 mm. 5.6 560 - 720 65 - 100 90 - 375 325

] 500 - BOO 75 - 120 30 - 410 350
6.4 550 - 870 85 - 130 340 - 450
7 — 375 - 500
9 440 - 60N

LINCOLN - KD
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ACERO INOXIDABLE
EN EDIFICACION

as zonas de servicio de los edificios, como son las

entradas y vestibulos. estdn expuestas a desgaste y

deterioro a causa de la afluencia constante de publico,
el acero inoxidable responde ventajosamente por su duracion
y estetica.

Estos son los casos de la puerta con enrejado protector, ins-
talada en la Universidad de Las Palmas de Gran Canarias, rea-
lizada con perfileria rectangular de 80 x 40 x 1'5 m en AISI
304 en acabado satinado.

Otro tipo de puertas son las instaladas en el Edificio de
Juzgados de Las Palmas de Gran Canarias. realizado también
con perfileria conformada en frio partiendo de chapa tipo AlISI
316 acabado BA y 15 mm. de espesor. Los tiradores también
estdn realizadbs con wbo de acero inoxidable de 43 mm. de
didmetro.

Contacto: ACINOX.S.L.
Urb. Salinetas
Vial Principal Parcela 18A
Teide (Gran Canarias)
Telf: (928) 69 81 54

FACHADA INOXIDABLE
PARA LA HELADERIA
HAAGEN DAZS

a mas altas exigencias y calidad llegan a la obra

menor. ADINOX. S.A.. ha respondido satisfactoria-

mente ante particularidades tan singulares como la
viga de doble alma en pletina de 15 mm. AISI-304. o el siste-
ma de hermeticidad de las hojas de las puertas plegables.
solucionado mediante el procedimiento V-CUT.

Contacto: REID FENWICK ASOCIADOS
C/ Veracruz, 1
28036 MADRID
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MOBILIARIO URBANO EN BARCELONA

arcelona. como ciudad pionera, de la implantacion del

mobiliario urbano. sigue sin prisa pero sin pausa. utili-

sando el acero inoxidable como material mds idoneo.
en su lucha contra la corrosion.

Ultimamente la arquitecta Monserrat Periel ha disefado
una baranda de vidrio que se estd colocando en accesos como
¢l que muestra la fotografia. y probablemente. este diseno de
haranda es utilizado en todos los accesos de la linea dos del
metro de Barcelona.

El diseno de este elemento urbano tiene como objeto el que
se pueda integrar Ficilmente en cualquiera de las ubicaciones,
ya que no supone una modificacion excesiva de la configura-
cion del espacio urbano.

La baranda estd realizada en AISI 316, los acabados de sus
caras son satinados, con un grado de pulido de 180 v los ele-
mentos que la componen son:

I.- Perfil continuo:
1.1.- Perfil angular 80 x 60 x 10 conformado en caliente
1.2.- Pertil angular 80 x 30 x 5 conformado en caliente
1.3.- Pasamanos de espesor 4 mm.
Los perfiles v pasamanos son soldados y colocados
segun la pendiente de la calle.

o]

-~ Perfil con junta cada dos médulos de vidrio:
2.1.- Perfil angular 60 x 40 x 5 conformado en caliente
2.2.- Perfil angular 35 x 20 x 2 conformado en frio
Junta de 2mm. entre perfiles consecutivos.

A= Perfil U 25 x 25 x "5 conformado en frio y colocado

segtin modulaje del vidrio,

4.- Perfil angular 1153 x 115 x 10

5.- Pletina de anclaje de acero inoxidable 115 x 115 x 4

6.- Tornillo de acero inoxidable con Cabeza Allen N-8

7.- Anclajes mecinicos

8.- Angular 50 x 10 x 2 conformado en frio

9.- Vidrio stadip 10 + 10 con ldmina de butiral de polivi-

”ili) |]'ll|'l‘~}"l£ll'{:|]|ll_‘.

Contacto:

Montserrat Periel
Servei D'Elements Urbans
Barcelona

INOXIDABLE = 2/1993 - 11



PARQUES
INFANTILES CON
ACERO INOXIDABLE

os juegos Olimpicos, disenados por Antoni Rosello
con unas formas elementales, pretenden motivar en el
nino sus aspectos lidicos de una manera inmediata,
estimulando los movimientos bésicos del cuerpo: subir, bajar,
saltar, hacer equilibrio, etc. Estos juegos se adaptan fdcilmen-
te a cualquier paseo o plaza de la ciudad. Esta adaptabilidad
se consigue por el hecho de que componen los diferentes
maddulos que permiten cualquier tipo de colocacion, incluso
de forma disgregada o marginal, convirtiéndose en pequenas
piezas escultéricas. Unos elementos minimos al servicio de la
mdxima imaginacion del nifio.
El material utilizado en la realizacién de estos juegos es el
acero inoxidable.

Contacto: NOU-PARC, S.A.
C/ Bailén, 23
08205 Sabadell
BARCELONA
Telf: (93) 719 08 52

PISOS METALICOS EN ACERO INOXIDABLE

os pisos en forma de rejilla, realizados en acero inoxi-
dable con vértices de friccion antideslizante, estin
dando unas grandes prestaciones en el campo indus-
trial. hosteleria, mataderos, cimaras frigorificas y grandes
cocinas: en general en cualquier espacio en que la higiene y la
resistencia a la corrosion son factores determinantes.
Los materiales utilizados son los aceros AISI 304 y AISI
316, segn las necesidades de resistencia a la corrosion.
En la tabla adjunta, se muestra una relacion de cargas, cal-
culada en base a una pieza de rejilla e 1000 x 1000 mm. entre
apoyos y la carga uniformemente repartida

PLETINAS MALLAS DE LUZ ENTRE| EJES
20x20 | 30x30 | 40x40 20x 40 | 30 x 60 Contacto: REJILLAS TARRACO

Pkg Cke. | P. C.| P. C.||P. C.|P. C. Polig.Ind. Francoli
Parcela 19 - Nave 3

P- Peso por m’
C- Carga por m’

20x2/20x2 32 360 27 250 18 160 24 220 i 130

30x2/30x2 46 830 | 34 590 | 25 450 || 35 540 | 24 360 43006 Tarragona
20x3/20x3 46670 | 34 400 | 26 300 || 42 320 | 29 240 Telf: (977) 54 45 07
30x3/30x3 70 1520 | 54 1000 | 40 800 || 52 1200 | 36 600
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PERNIOS Y BISAGRAS INOXIDABLES

ace afo y medio que la prestigiosa firma guipuzcoana

CEUR lanzé al mercado la gama de Bisagras y

Pernios Inoxidables. Esta familia de productos atien-
de al objetivo de esta empresa de extender la alta calidad de
su fabricacion a una
oferta cada vez mis
amplia. Una oferta
capaz de dar respuesta
a4 los mas variados
gustos y necesidades
por parte del mercado.

Contacto: CEUR

Los dos modelos que conforman esta gama estdn fabricados
en Acero Inoxidable del grado 304, por lo que ofrecen una
altisima resistencia e inalterabilidad frente al paso del tiempo.
Pero estas cualidades, lejos de ser exclusivas de la serie de
inoxidables, caracteri-
zan a todos los demas
\ productos de CEUR,
ya que se trata de la
tinica firma con insta-
laciones propias para
dotar a sus productos
de un perfecto acaba-
do.

Lecesarri, 4 Apdo. 39 20560 Onate

Guipiizcoa

Telf: (943) 780451 - 781055
Fax: (943) 780857

POMOS Y TIRADORES METALICOS

I acero inoxidable. como elemento decorativo, cada dia
tiene mayores adeptos. una muestra son los nuevos
pomos y tiradores de acero inoxidable, que la empresa
J. José Vergés ha sacado al mercado.
Los pomos y tiradores se pueden encontrar en los acabados
pulido y esmerilado fino, con objeto de poder combinar armo-
niosamente con cualquier otro material.

&

%

Contacto:

J. JOSE VERGES, S.A.

C/ Juan XXIII, 7 al 13

08950 Esplugues de Llobregat
Telf: (93) 371 39 54
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ACEROS INOXIDABLE Y COSTE REAL
(PROGRAMA LCC)

os profesionales dedicados a la planificacion y el dise-

o tienen la responsabilidad de proporcionar materiales

de la mdxima eficacia para atender las necesidades de
calidad de la sociedad. Las soluciones duraderas exigen unas
Optimas cualidades técnicas de los materiales que determinan
el periodo de vida atil del producto. a fin de dar satisfaccion a
la creciente preocupacion sobre el medio ambiente con unos
costes razonables, ofreciendo seguridad y garantia, y resultan-
do atractivo para el usuario. Las cualidades técnicas compro-
badas de los aceros inoxidables han demostrado que ofrecen
esos valores. Y. a pesar de ello. con [recuencia se les tacha de
extrana y compleja familia, con materiales. reservada para uso
de especialistas y con mayor coste inicial del material,

.QUE ES LA DETERMINACION DE COSTES

EN EL CICLO DE VIDA DEL PRODUCTQO?

La determinacion de costes del ciclo de vida (LCC) es una
técnica desarrollada con el fin de identificar y cuantificar la
totalidad de los costes. iniciales v de desarrollo. asociados a
un proyecto o instalacion a lo largo de un periodo determina-
do. LCC utliza el principio contable standard de la actualiza-
cion de pagos futuros, a fin de que los gastos totales realiza-
dos durante el periodo del ciclo de vida de un producto se
conviertan a valores actuales. Esto permite la realizacion de
una comparacion realista de las opciones disponibles. En lo
que a la seleccion del material se refiere. LCC permite que se
valoren los beneficios potenciales a largo plazo en oposicion
a la conveniencia a corto plazo.

Los costes de los materiales se calculan teniendo en cuenta
las variables que inciden sobre ellos, por ejemplo el desem-
bolso inicial, ¢l mantenimiento y su frecuencia. los efectos de
los tiempos de inactividad. las pérdidas de produccion. las
reparaciones, las sustituciones y otros costes relativos a la
produccion. tales como la mano de obra y el consumo de

energii.

POR QUE LA DETERMINACION DE COSTES
EN EL CICLO DE VIDA DEL PRODUCTO?
Un andlisis de costes del ciclo de vida permite a los res-

ponsables de la planificacion de materiales considerar la tota-
lidad de las incidencias de los costes futuros, en lo que se
refiere al valor monetario real y a los incovenientes del man-
tenimiento vy las sustituciones. La experiencia ha puesto de
manifiesto que los costes derivados del mantenimiento y del
tiempo de inactividad que éste trae consigo pueden sobrepasar
ampliamente los costes de material iniciales,

Ademds de los costes que obviamente supone, el manteni-
miento y/o la sustitucion es un proceso necesario que a menu-
do interrumpe la produccion y trae como resultado una pérdi-
da de ingresos. En los servicios publicos esto se convierte
ademads en motivo de incomodidad e irritacién. Las restriccio-
nes de cualquier tipo que afectan a nuestra vida cotidiana,
como por ejemplo, los cortes del trifico o del suministro de
agua o electricidad, traen consigo unos costes evidentes pero
dificiles de cuantificar.

COMO SE REALIZA

Aplicando este concepto de valor actual a las comparacio-
nes del ciclo de vida completo de diferentes materiales, surge
la siguiente pregunta: jen cudnto dinero se deberia establecer
el compromiso hoy para cubrir la totalidad de los costes de
explotacion futuros que se generardn a los largo del periodo
en que estd previsto se mantenga en servicio?  Para determi-
nar los costes totales ser necesario realizar proyecciones de
los tipos de interés ¢ indices de inflacion del futuro, de los
intervalos, periodos y costes del mantenimiento, y de la dura-
¢10n en servicio que se desea, entre otros factores,

La formula que aparece a continuacion se emplea para
estimar el valor actual de todos los costes relacionados con
los materiales objeto de analisis, dando por supuesto que
los costes futuros se devengan sobre una base anual.

N N
LWBE | = AC |+ IC OC | + _LP | RC
(1+i)n (1+i)n (14i)n

n n=1 n=1

Todos los costes se refieren al valor actual antes de la suma donde::

LCC = Coste del ciclo de vida completo N = Tiempo que se desea que la aplicacion se mantenga

AC = Cosles iniciales de adquisicion de material en servicio

IC = Costes iniciales de instalacion y construccion 1 = Tipo real de interés (consecuencia de la rentabilidad

OC = Costes de mantenimiento y explotacion de los bonos a largo plazo y de la tasa de

LP = Costes de las pérdidas en produccion por inflacion)

mactividad n = Anoen que se produce el coste
RC = Costes de sustitucion de materiales
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PROXIMOS CURSOS NUEVA PUBLICACION

Alicante - 23/09/93 DISENO ESTRUCTURAL ‘l

CON ACERO INOXIDABLE |

Se pone en conoci-

| - ‘s - - . s
| En colaboracion con el Centro de Empresas e Innovacion |
' de Elche, se celebrard una Jornada sobre:

. . v . o y ; miento de arquitectos,
Aplicaciones y Transformaciones del Design Manual ]

constructores e insla-

acero inoxidable. for ladores que se ha edi-
| Structural Stainless Steel ~ tado el libro "Diseno
| 1992 estructural con Acero

Inoxidable".

Quien esté interesado
en este libro, contactar
con CEDINOX.

Lugar Jornada:
CEEI
Ronda de Vall d’uxo. 125
Polig. de Carmés 03205 Elche
Telf: (96) 666 10 17

The r £ J 4

Steel Construction X\

Institute

' CONFERENCIAS INTERNACIONALES ‘

Se celebrard en Florencia (ltalia) del 11 al 14
de Octubre del993 la conferencia sobre

@)

CEDIN®X

Centro para la investigacion
y desarrollo del
Acero Inoxidable

Esta conferencia estd organizada por la
Asociacion ltaliana de Metalurgia en colabo-
Procesos y Materiales. racion con otras diecinueve asociaciones

metalirgicas de todg el mundo.Para inscrip-

INNOVATION
STAINLESS

cion contactar:

AIM
Telf: 02-76020551"
Fax : 323831

R SOLICITUD GRATUITA DE SUSCRIPCION _1
“ACERO INOXIDABLE” ¥

Si desea recibir periédica y gratui- APELLIDOS
tamente la revista trimestral ACE- NOMBRE
RO INOXIDABLE cumplimente PROFESION

esta tarjeta y remitala a CEDINOX. ACTIVIDAD DEE A EMPRES A

Santiago de Compostela, 100, 4°

|
|
|
|
|
|
|
| Fax: 398 51 90
|
|
|
|
|
|
|

material de mi interés.

n

b

=

=

)

S
Teléfs. (91) 398 52 31 DA (@)
EMPRESA o m

28035 MADRID DIRECCION WO
ag O
TEL. D.P. E [

En caso (lie que I_ejmerese publicar POBLACION =

algin articulo, dirfjase a nosotros o i o
bien marque con una cruz la opcién A o o

que mds le convenga. E L
SECTORES DE INTERES: 05 ELECTRODOMESTICOS oo N

. MENAJE/HOSTELERIA -

a publicacién de un articulo sobre [15 IRDUSTRIA MOBILIARIO 8

S

=]

[J Adjunto material para su publi-
cacidn en la revisia.

ALIMENTARIA

03 INDUSTRIA
QUIMICA Y AFINES

[J4 TRANSPORTES

OBRAS PUBLICAS
07 ENTES CULTURALES
Y DE ENSENANZA
ADMINISTRACIONES
PUBLICAS

I
|
|
|
|
l
l
|
|
!
|
|
|
|
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ACCESORIOS PARA LA INDUSTRIA
CONSERVERA

aceros inoxidables austeniticos han sido

considerados los idoneos durante mucho
tiempo, son impenetrables a elementos que pue-
den causar deterioro y son faciles de mantener
limpios. Sencillamente son inertes no anaden ni
tampoco quitan nada al sabor y aroma caracte-
ristico de los alimentos.

En el manejo y preparado de la pesca, los

 Parrilla bucles y parrilla chapa

En las diversas fotografias se muestran los
diferentes cestos, parrillas y bandejas utilizadas
en la industria conservera del pescado. Todos los
elementos son realizados con chapa o varilla de
acero inoxidable.

* Cesta de malla para ceston

Contacto: FILINOX, S.A.
C/ Sant Eloi, 6-8
08038 BARCELONA
Telf: (93) 223 26 62
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