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HILO DE ACERO INOXIDABLE EN LA
PRODUCCION DE VINO ALBARINO

el Salnes, se encuentra uno de sus histéricos recin-
tos, el Pazo de Sefiorans, en el cual se obtienen uno
de los vinos mds reconocidos en este tipo de variedad.

Ante un problema de oxidacion, rotura y destensado del
alambre tradicional (galvanizado) que estaban utilizando
hasta el momento, optaron por utilizar otro tipo de alambre,
que superase estas dificultades, EL ALAMBRE DE ACE-
RO INOXIDABLE INOXFIL.

Sustituyendo al cord6n simple, que era el utilizado hasta
ese momento en la plantacién, se ha instalado el sistema
tradicional de emparrado con alambre de acero inoxidable,
en plantas que sobrepasarén los diez afos de produccion,
por lo que el peso que tendrd que soportar en plena pro-
duccién serd el maximo.

Como solucién se instalé un alambre de didmetro 1.6
mm con una resistencia de 185 Kg/mm y un alargamiento
de 3% en la zona donde el alambre estd soportando el peso
de la planta ademds de conducir su crecimiento.

Para el sistema de tensado de postes se instalé un tipo
de alambre de menor resistencia (80 Kgrs/mm) y mayor
elasticidad para el anclaje de los postes que mantienen la
estructura de la parra, puesto que necesitan hacer una es-

l : n la zona mas rica en produccién del vino albariiio,

pecie de cuerda en torniquete para obtener un tensado de
todo lo emparrado.

Otra de las innovaciones fue la de sustituir las viguetas
de hormigén por cuerda de cuatro hilos de acero inoxidable
AISI 304 en espesor 2,67 m/m y 80 Kgrs/mm de resistencia
a la traccién, abaratando la construccién de la plantacién
en un 70%, dando asi una mayor estética a la finca, ademds
de ofrecer un mejor servicio.

Después de esta tltima vendimia se superaron las dudas
a posibles cortes que danasen la planta, la resistencia al
peso del fruto y las destensiones del alambre, superando
los resultados las expectativas mds optimistas por parte de
los endlogos.

La extension alambrada fue de 2 Ha y el tipo de acero
empleado ha sido el AISI 304.

Contacto: INOXFIL, S.A.
Paises Bajos, 11-15
Polig. Ind. Igualada
08700 BARCELONA
Telf: (93) 805 25 00
Fax: (93) 805 23 75
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HOTEL EN ACERO INOXIDABLE

n nuevo hotel se ha inaugurado recientemente en
l I las cercanias de Barcelona, en la localidad de Sit-

ges. Al ser esta una localidad costera, el arquitecto
ha disenado toda la planta baja con acero inoxidable.

El disefio con acero inoxidable, ha utilizado el acabado
super brillante (N°8) y la tecnologia V-CUT dénde los per-

files tienen su arista viva, lo que proporciona una gran
estética en todas las puertas del edificio.

El uso del acabado superbrillante (n°8) viene aconsejado
por ser un acabado con minima rugosidad, lo que propor-
ciona una mejor limpieza y una mayor resistencia a la
corrosion.
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rales, ganaron el concurso internacional del comple-

jo inmobiliario mds importante de la ciudad de Bar-
celona, convocado por la empresa Winterthur, que es la
primera entidad extranjera de seguros de Espana.

Para la realizacion de este proyecto, los arquitectos di-
sefiaron los marcos, perimetrales de las ventanas en acero
inoxidable, asi como las rejas pequenas de éstas en acero
inoxidable AISI 316 y 4mm de espesor.

El conjunto de la obra como puede apreciarse en la

l os arquitectos Rafael Moneo y Manuel de Sola Mo-

BARCELONA

fotografia da una buena sensacién de armonia y estética
en la principal arteria de Barcelona, como es la Avenida
Diagonal.

Contacto: FOLCRA, S.A.
Camino Can Bros, S/N
08760 MARTORELL
BARCELONA

Telf: (93) 775 40 51
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PABELLONES INTERNACIONALES EXP&'92

FRANCIA

Arquitecto:
Gylles Raynal

lla ha producido un dinamismo no sélo nacional,
sino también internacional, en el uso del acero ino-
xidable como elemento arquitecténico.

Muchos de los paises presentes en la muestra, han em-
pleado este material, para realzar el disefio de sus pabellones,
y una buena muestra de ello, son los pabellones que les ex-
ponemos (Francia, Reino Unido, Suecia y Puerto Rico). .

El pabellén de Francia, con una superficie de 9.502 m~,
ha sido uno de los mads vistosos de la muestra, no sélo por
sus altas columnas realizadas en acero inoxidable, sino por
las miiltiples aplicaciones realizadas con este material, co-
mo han sido las entradas y salidas al pozo de imdgenes,

l a exposicion universal que se ha celebrado en Sevi-

Arquitectos:
Sierra
Cardona & Ferrer

SEVILLA

| ~ REINO UNIDO

Arquitecto:
Chistopher Ah Nash

y la perfileria de los suelos.

El pabellén del Reino Unido ha quedado presente en la
retina de los visitantes por su amplia cascada de agua, de
donde sobresale la entrada al pabellén, toda ella realizada
con elementos de acero inoxidable, material totalmente ap-
to para estar en contacto continuo con el agua.

En el pabellén de Suecia ha destacado sobremanera la
amplia utilizacién de diversos acabados del acero inoxida-
ble, lo que ha dado un aspecto de sobriedad y limpieza.

Por dltimo Puerto Rico, nos ha presentado un pabellén
con una estructura de acero inoxidable en su entrada, asi
como una monumental escultura realizada también con este
material.

SUECIA

Arquitecto:
Jomas Ahlund
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Contacto: MATRICATS, S.L.
C/ Pirineus, 170
Polig. Ind. de Celra
17460 CELRA
GERONA
Telf: (972) 49 20 10

DIVERSOS
TRANSFORMADOS
DEL

ACERO INOXIDABLE

on muchas las empresas que tienen necesidades de

algunos productos en acero inoxidable, pero no tienen

los medios adecuados para realizarlos. Pero también
es cierto que existen otras empresas que si poseen estos
medios y pueden satisfacer estas necesidades.

Este es un caso tipico para las operaciones que se rea-
lizan en el acero inoxidable, como son la embuticién, el
corte, y la estampacion, todas estas operaciones son nece-
sarias en piezas que después irdn destinadas a los sectores
del automévil, construccién, menaje, petroquimico, ali-
mentacion, etc.

Para la realizacion de todo este piecerio es necesario
disponer de prensas hidrdulica, prensas mecanicas, cizalla
hidrdulica o cizallas circulares, taller de matriceria (para el
diseno, construccién y mantenimiento de matrices y ttiles),
equipos de medicién y control, asi como la maquinaria
idonea para obtener el acabado final, como son las desbar-
badoras y vibradoras.

APARATOS DE LIMPIEZA POR

ULTRASONIDOS

permite limpiar a fondo y en muy pocos segundos

piezas con agujeros ciegos o rincones muy escon-
didos, consiguiéndose limpiezas que resisten la inspeccion
al microscopio.

Los equipos normalizados de una sola cuba, estin fa-
bricados en acero inoxidable, y sus capacidades pueden
variar desde 1 It. a 500 It.

La cubas pueden estar equipadas con serpentin de con-
densacion, para poder trabajar con disolventes, tanto en frio
como en caliente.

l a limpieza por ultrasonidos es el tnico sistema que

El conjunto de una maquina de limpieza por ultrasoni-
dos se compone de una o varias cubas y uno o varios
generadores seglin la potencia que necesite el equipo.

Contacto: QUIMIJOY, S.A.
C/ Berenguer III, 95
08100 Mollet del Vallés
BARCELONA
Telf: (93) 593 93 51
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CORRUGADO

n la localidad navarra de Allo se estd construyendo una
Eplan[a laminadora de papel en la que se emplea corrugado
de acero inoxidable AISI 304 en didmetro de 6 mm.

Es en la sala de secado donde debido a la elevada concen-
tracion de vapores podria producirse la corrosion del acero a
través de los poros de hormigén. Como es sabido, esta oxidacién
provocaria un aumento de volumen en la armadura, generdndose
tensiones capaces de resquebrajar el hormigon dejando cada vez
mids zonas expuestas a la agresividad del medio.

Es por ello que se ha optado por corrugado inoxidable para

INOXIDABLE

armar las losetas del techo de la sala, eliminando asi
un problema que provocaria, ademds de una repara-
cion costosa, la parada de la fabrica con sus consi-
guientes pérdidas.

Debido a su resistencia a la corrosion y elevadas
propiedades mecdnicas, son miultiples las aplicaciones
del corrugado de acero inoxidable.

Un ejemplo de ello son estas rejillas para cubrir
las canalizaciones de agua en instalaciones de la in-
dustria alimentaria.

Contacto: ROLDAN, S.A.

C/ Santiago de Compostela, 100
28035 MADRID

Telf: (91) 398 51 18

BOTELLERO
EN ACERO

| acero inoxidable junto al disefio esmerado hacen

Ede este botellero una pieza tnica en el mercado
espanol.

Se ha cuidado la simplicidad, nitidez y funcionalidad,
quedando un producto bello y esbelto.

Su presencia es agradable en un lugar distinguido de
restaurantes como expositor de vinos, en bodegas, en inte-
rior de camaras frigorificas, almacenes y también en bode-
gas personales.

El botellero estd concebido para ser montado por mo-
dulos, segtin las necesidades. Cada modulo puede contener
33 botellas, pudiéndose montar a una altura de 2.000 mm.
y hasta 4 mddulos.

Medidas del kit de 33 botellas: 945 x 190 alto 440 mm.

Medidas de 4 modulos igual a foto.

Para 132 botellas: 1.000 x 300 altura 2.000 mm.

Contacto: INOXSISTEM (Div. de FILINOX)
C/ San Eloy, 6-8

08038 BARCELONA

Telf: (93) 223 26 62

Fax: (93) 426 31 14
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AWS c Cr Ni Mo Culombio més tantalo Mn si P )
£308 0.08 180 10 21.0 3010 1.0 25 0.50 0.04 0.03
E308L 0.04 18,0 t0 21.0 3010 110 25 0.80 0.04 003
E309 0.15 22010 250 12.0 10 140 25 0.90 0.04 003
E308Ch 012 22010 25.0 12.0 10 140 0.70 1o 1.00 25 090 0.04 003
E308Mo 0.12 22010 25.0 120 to 14.0 201030 = 25 0.90 0.04 003
E310 0.20 25.0 10 28.0 20.0 to 225 = 25 0.75 003 0.03
E310Cb 0.12 25010 28.0 200 10 220 0.70 1o 1.00 25 0.75 003 003
E310Mo 0.12 25010 28.0 200 1o 220 201030 i 25 0.75 003 003
E32 0.15 28010 320 8.0 1o 10.5 25 0.80 0.04 0.03
E16-8-2 0.10 14510 165 751095 101020 25 0.50 003 0.03
E316 0.08 17.0 10 20.0 1.0 10 14.0 201025 25 0.90 0.04 0.03
E316L 0.04 17.0 16 20,0 11.0 1o 14.0 201025 25 0.90 0.04 003
Ea7 0.08 18.0 10 21.0 12.0 to 14.0 301040 25 ‘0.90 0.04 003
E318 0.08 17.0 10 20.0 1.0 t0 14.0 201025 6 x C,min.to 1.00 max. 25 0.90 004 003
E30° 0.07 19.010 21.0 32,0 to 36.0 201030 8 x C,min.io 1.00 max. 25 0.60 004 003
E330 025 14.01017.0 330 10 37.0 : 25 0.90 004 003
EUT 0.08 18.01021.0 9010 1.0 8 x C, mindto 1.00 max, 25 0.90 0.04 0.03
E34g 013 18.01021.0 8010 10.0 0.35 10 0.65 07510 12 25 0.80 0.04 0.03
E410 0.12 11.0 10 135 060 1.0 0.50 004 0.03
E430 0.10 15.0 to 18.0 0.60 1.0 0.90 0.04 0.03
ES02 0.10 401060 0.40 0.4510 0.65 1.0 0.90 0.04 0.03
ES05 010 B.O 10 105 0.40 08510 1.20 1.0 0.90 0.04 0.03
E7Cr 0.10 6010 8.0 0.40 0.45 to 0.65 1.0 0.90 0.04 0.03

TABLA 1. REQUERIMIENTOS DE COMPOSICION QUIMICA PARA DEPOSITOS DE SOLDADURA DE ACEROS INOXIDABLES.

s el procedimiento de soldadura més utilizado cuan-

do se trata de soldaduras de muy elevados requeri-

mientos de calidad, se deben soldar varias calidades
de aceros inoxidables en series pequeiias, o la inversién en
el equipo de soldadura debe ser minima.

La aleacion del electrodo adecuado a cada aplicacién
debe hacerse en funcién de los requerimientos de propie-
dades mecé4nicas del metal depositado y su composicién
quimica (ver tablas 1y 2).

Un sistema de clasificacion muy usual es el sistema
americano AWS (American Welding Society), segin el
cual, la primera letra “E” indica electrodo, y los dos 1ltimos
digitos indican el tipo de recubrimiento y el tipo de co-
rriente de soldadura que debe utilizarse: “—15" es para
electrodos de recubrimiento basico soldables sélo con c.c.:
“_16" es para electrodos de recubrimiento rutilico soldables
con c.c. y c.a., y “~17" es para electrodos de recubrimiento
rutilo-4cido soldables en c.c. y c.a. Los digitos que aparecen
en medio identifican el tipo de aleacién que depositan.

Todos los electrodos de acero inoxidable son de muy
bajo contenido en hidrégeno, y deben protegerse contra la
absorcién de humedad. Normalmente, los electrodos em-
paquetados herméticamente pueden ser almacenados du-
rante varios meses sin deterioro de sus propiedades. Una
vez abiertos los paquetes, después de unas 4 horas, comien-
zan a absorber humedad y deben ser resecados a unos
350°C durante 1h, a menos que el tipo de recubrimiento
sea extra resistente a absorcién de humedad, en cuyo caso

8 « INOXIDABLE - 3/1992
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pueden mantenerse a la intemperie hasta unas 10 horas,
dependiendo de los consejos del fabricante.

La tabla 3 indica los electrodos de eleccién mds usual
para la soldadura de los grados de aceros inoxidables mas
comunes. Los grados de acero de ficil mecanizado no son
aconsejables de ser soldados debido a que el azufre, selenio
o fésforo que contienen causan gran porosidad en las sol-
daduras, a la vez que fisuracién en caliente. Si estos aceros
deben soldarse, se emplean electrodos del tipo E312 0 E309
y técnicas que reduzcan la dilucién o mezcla con el metal
base. Los grados de acero 416 y 440 A, B y C, tampoco
son recomendables de soldar debido a que se produce en
ellos una tremenda fragilidad.

CONSIDERACIONES DE SOLDADURA

Para realizar soldaduras de alta calidad, las uniones
deben estar limpias y secas. Debe cuidarse al limpiar, que
las herramientas o ttiles no afadan impurezas que conta-
minen la superficie del metal base.

Para evitar distorsiones de las piezas que se sueldan y
conseguir una adecuada penetraciéon de los cordones de
soldadura, los bordes de las uniones deben prepararse con
adecuados dngulos de biselado y separacién entre ellos.

La soldadura con electrodos recubiertos de acero ino-
xidable tiene la misma técnica que los electrodos para ace-
ros al carbono: soldar con arcos cortos, manteniendo la
punta del electrodo suficientemente alejada para que no
toque el bano, y soldar de forma que el cordén quede lo




SOLDAD
CON ELECTRODOS RECUBIERTOS

URA
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E308
E308L
E309
E308Ch
E305Mo
E310
E310Cb
E310Mo
E312
E16-8-2
E316
E316L
E317
E318
E320
E330
E347
E349
E410"
E430"
ES02
ES05*
E7Cr*
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TABLA 2. REQUERIMIENTOS DE PROPIEDADES MECANICAS
PARA DEPOSITOS DE SOLDADURA DE ACEROS INOXIDABLES.

mias plano posible, lo cual facilita la elimina-
cién de escoria y por tanto la contaminacion
del material. Debe cuidarse al acabado de los
cordones que realiza cada electrodo consumi-
do: los crateres al final del cordén se traduci-
ran en fisuras.

Para reducir la distorsién, debe utilizarse
la corriente minima para que el electrodo suel-
de adecuadamente, realizar cordones rectos
sin balanceo del electrodo, rigidizar la pieza
a soldar si ello es posible, planear la correcta
secuencia de soldadura, y dejar enfriar los
grados de aceros austeniticos lo mas ripido
posible.

En uniones disimilares de aceros inoxida-
bles a otros grados de aceros al carbono, se
utilizan electrodos con mayor contenido de
aleacién que el acero inoxidable, de forma que
la dilucién que se produce con el acero al
carbono no produzca un depésito de compo-
sicién no deseable. Esto mismo sucede cuan-
do se realiza un plaqueado o recargue de una
pieza de acero al carbono con un electrodo de
acero inoxidable. Ver tabla 4 de eleccién del
electrodo adecuado para soldaduras heterogé-

neas.
LINCOLN - KD, S.A.

L] Service Condition Covered Electrode Bara Rod or Filler Wire
_Wrought | _Cost _
201 CF-8
%2 CF-20
1
302 4 vaed.or £308 ER308
304
305
308
3028 As welded E309-E310 ER309
i S eoed o E312,£309 ER3t4
304L CF-3 As welded E308L,E347 ER308L.ERM7
308L As welded E308L ER308L
309 CH20 As welded E309 ER308
3095 E308,E309Ch ER309
310 CK-20 As welded E310 ER310 "
3108 As welded E310,E310Ch ER310
316 CF-BM As welded E316,E309Cb ER316
CF-12M
316L CF-3M As welded or E316L,E308Ch ER316L
stress rel'd
N7 CG-BM As welded or E317 ER317
annealed
321 As welded E347 ER321,ER347
321H
347
347TH
248 As weided E347 ER347
348H
403 Annealed or E410 ER410
410 As welded [E308,E309,E310 ER308,ER309,ER310
405 Annealed E430 ER430
As wolded E308,E303 E310 ER308,ER309,ER310
420 Annealed or E420 ER420
hardenad
As welded E308,E309,E310 ER308,ER309,ER310
430 Annealed E430 ER430
As welded E308,E309.E310 ER308,ER309,ER310
43070 As welded E430 430Ti. ER430
Annealed or 43 431
431 hardened
As welded E308,E309.E310 ER308,ER309,ER310
442 Annealed 442 442
As welded E308,E309,E310 ER308,ER309,ER310
446 Annealed 446 446
As weided [E308,E309,E310 Em_;sﬂsm

TABLA 3. CONSUMIBLES TIPICOS PARA SOLDADURA DE ACEROS INOXIDABLES.

36
IMIWI”IMINUI!!D‘BIQNIMGL[
308

321 | 347,347 H,
ne Iwul 348, 348H
208 308

304H 308 308 308 308 308 308 308 308
305 309 309 309 . 309 316 316 316
304 310 310 37
304L 308 308 308 308 308 308 308L 308  308L 3o8L
309 309 309 309 316 36L 316 347 347
310 310 a7
308 309 309 309 309 309 309 309 309
310 310 316 316 316 347 7
3095 309 3098 309 3098 309 308 309
310 3108 316 6L 316 47 M7
310 318 316 n7 308 308
310 310Mo 310Mo 310 310
310Mo 310 310
3105 316 316 a7 308 308
310Mo_310Mo  310Mo 310 310
316H, 316 316 a7 308 308
316 316 316
347
316L a7 316L 316L
347
n7 308 308
n7 37
347
321, 321H 308L
347

TABLA 4. CONSUMIBLES TIPICOS PARA SOLDADURAS HETEROGENEAS DE ACEROS INOXIDABLES.
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T
Banda de abrasivo flexible P-180 (2° paso)

Banda de Scotch-Brite. Coarse o Medium. (3" paso)

ELIMINACION

DEL CORDON DE
SOLDADURA EN
ACERO INOXIDABLE

urante la fabricacion de productos de alta calidad,
Dcomo el acero inoxidable, es importante conseguir

un buen rendimiento y bajos costes de fabricacion,
Un enfoque tradicional al principio del proceso puede au-
mentar los costes al final.

Consideramos el simple trabajo de eliminar el cordén
de soldadura.

Hoy en dia, para el primer paso, la mayor parte de los
fabricantes optan por discos de fibra grano P36, pero se
recomienda comenzar con discos de grano P50 6 P60 de-
bido a que, por un lado, arranca menos material por ser
menos agresivo que un disco P36 y, por otro, utilizindolo
a 90° del cordén de soldadura se disminuye el contacto del
disco con el metal.

El siguiente paso seria igualar el rayado de la zona de
soldadura con el acabado n® 3 6 4 original, para lo que hay
disponible bandas especiales para el acero inoxidable que
restablecen rdapidamente la direccién del rayado original.

Para conseguir un acabado final como el original se
deben utilizar bandas “SCOTCH-BRITE"” en el mismo
manguito hinchable anterior, modelo tipo “Coarse™ si el
acabado inicial era el n” 3, 6 el modelo tipo grado “Me-
dium”™ si era el n” 4,

También se puede realizar este Gltimo paso con la nueva
rueda denominada “Multifinishing wheel™ que, debido a su
construccion de tipo abierta, consigue rapidamente matizar
e igualar los acabados n® 3 y 4 6 crear un acabado matizado
en otras piezas de acero inoxidable.

Comparando la rueda “Multifinishing” con métodos
mas tradicionales destacan la adaptabilidad de las mismas,
lo que significa que las zonas tradicionales dificiles se
alcanzan facilmente. Por otro lado, son blandas, que se
traduce en que no dejan marca al final o al principio de la
zona tratada.

Son limpias puesto que, a diferencia de las ruedas de
pulir, no contienen fibras de algodén que ensucien y. final-
mente, debido a su resistencia al embazamiento, lo que se
traduce en un acabado homogéneo, tienen una vida media
mds larga que los sistemas de acabado final tradicionales.

Contacto: 3M ESPANA, S.A.
Apdo. 25
28080 MADRID
Telf: (91) 673 32 11
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COMPARACION COSTE INSTALACION EN %

se han fabricado bandejas para canalizaciones de ca-

bles en acero inoxidable AISI 304. Esto representa
ventajas incomparables frente a las bandejas de acero co-
miin protegidas por un recubrimiento anticorrosivo.

Las caracteristicas del acero inoxidable hace que este
producto REJIBAND INOX sea insustituible en instala-
ciones donde el grado de corrosion es alto —industria
quimica o petroquimica— o donde sea necesario un alto
grado de limpieza e higiene —industria alimentaria y de
transformacion—.

Por primera vez en el mercado y de forma estdndar

El didmetro de alambre utilizado en esta aplicacion es
4’4 mm.

En el cuadro adjunto podemos apreciar, el coste mds
favorable del acero inoxidable (rejiband), frente a materia-
les alternativos como PVC y chapa de acero.

Contacto: PEMSA
Avda. Fuentemar, 23
28820 Coslada (MADRID)
Telf: (91) 671 08 12

HERRAJES PARA NAUTICA

n la industria naitica, cada dia es mayor la
Eutilizacién del acero inoxidable, tanto en su

decoracion exterior (ventanas, puertas, escale-
ras) como en todo el conjunto de accesorios y herrajes
que van ubicados tanto en la cubierta como en el
interior.

Los accesorios y herrajes son realizados con el
tipo AISI 316 y normalmente el acabado utilizado es
el pulido espejo, con la finalidad de resistir mejor la
corrosion marina.

Contacto: INOX - GALVAN
Puerto Pesquero, S/N
03710 Calpe
ALICANTE
Telf: (96) 583 66 11
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| acero inoxidable debido a sus excelentes propie-

Edades de resistencia a la corrosion y caracteristicas

mecdnicas es un metal muy utilizado y se usa cada

dia mas en una amplia gama de aplicaciones desde usos
industriales hasta el hogar cotidiano.

Asi, a medida que va extendiéndose su uso, se desea

desarrollar nuevas caracteristicas del inoxidable y concre-

ACERO
INOXIDABLE
EN
COLOR

tamente se va incrementando la demanda de nuevos inoxi-
dables, que dejan de ser linicamente “aceros blancos™ para
presentarse con variedad de diversos colores.

Los colores que se encuentran disponibles en el merca-
do son negro, verde, azul, rojo y oro.

Un ejemplo de esta aplicacion es el que se muestra en
la fotografia, los bajos de la Torre Mapfre en Barcelona.

- —

MANILLAS Y
ACCESORIOS

I acero inoxidable es un metal con una excelente
Etexlura. ¥ que no necesita ningin recubrimiento ex-

terior, como pueden ser los niquelados, cromados,
latonados, etc. Esto permite que los accesorios realizados
en acero inoxidable permanezcan inalterables a lo largo del
tiempo.

Un ejemplo de ello, son los juegos de manillas, escudos,
rosetas, tiradores, pernios, pomos y topes de puerta, reali-
zados con este material, y que estin empezando a ser am-
pliamente utilizados en el mercado.

Contacto: OCARIZ, S.A.
Portal de Betono, 16
01013 VITORIA
Telf: (945) 26 34 00
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FAROLAS Y BACULOS E

especifico muy fuerte, a la hora de invertir. Con el fin de

tener productos que no necesiten mantenimiento, y resistan
todos los elementos climdticos, los diversos fabricantes de farolas
han comenzado a realizar estas farolas en acero inoxidable.

En las fotografias que les mostramos hay diversos modelos, que
pueden satisfacer las necesidades, tanto de una urbanizacién costera,
como en poblaciones industriales, o bien como elemento decorativo
y funcional de las ciudades.

l : n el mobiliario urbano, las farolas y bdculos tienen un peso

B
Farolas realizadas por Farolas realizadas
la empresa Talleres V. por la empresa MGH
Merino, situada en el y situadas en la
Poligono Industrial urbanizacién de San
Valnalon (Langreo), Bartolomé de Tirajana
realizada con tubo de (Canarias). Las
acero inoxidable pulido farolas estan
y provista de anclaje realizadas con el tipo
para instalacion de acero inoxidable
eléctrica. AISI 316L.

N Al

Farola fabricada
por la empresa
Portinox, S.A.,

situada en la
ciudad de Granada,
su disefio en forma
cilindrica y
acabado brillante
proporciona un
gran atractivo.

INOXIDABLE - 3/1992 « 13



TUBOS DE ESCAPE
PARA CAMIONES

l os accesorios de un vehiculo pesado, tienen que realizar
esfuerzos importantes en sus trabajos. En concreto, los “tu-
bos de escape” de los vehiculos de motor, se ven obligados

a soportar elevadisimas temperaturas, por lo que precisan la garantia

de un material adecuado.

Esta garantia la aporta los tubos realizados por “FADEM CA-
NARIAS, S.L.” en acero inoxidable AISI 304, logrando ademds
otros aspectos que deben ser tenidos muy en cuenta:

a. La dureza y resistencia del propio material.

b. La rentabilidad econémica, por su larga duracion.

c. La belleza de su acabado, en armonia con el conjunto del
vehiculo.

Las especificaciones mds caracteristicas de estos tubos son:

MEDIDAS | 1.350 ALTURA EMBELLECEDOR | 280 ACABADO
ANCHO [ 240 SILENCIOSO | EMBELLECEDOR | 1.350 ALTURA

Preparados en ambos casos para vehiculos de 8 cilindros en V

66

Contacto:

en linea; es decir, “STANDARD".

FADEM CANARIAS, S.L.
C/ San Isidro, 3

Los Realejos (TENERIFE)
Telf: (922) 34 09 48

CENTRIFUGADORA
DE
VERDURAS

l a higiene en la manipulacién de alimentos es el
factor esencial, por eso la mayor parte de los equipos
que trabajan con alimentos estd realizado con acero

inoxidable.

Esta centrifugadora de verduras estd construida con cha-
pa de acero inoxidable AISI 304, y 2 mm. de espesor. El
cestillo estd realizado con el mismo material en chapa per-
forada.

En el pie de la maquina se guarda el motor que acciona
sobre el plato soporte del cestillo; consiguiendo 750 r.p.m.
A esta velocidad la verdura lavada queda seca en unos
segundos.

Su utilizacién estd concebida para grandes restaurantes,
burguers y fibricas de alimentos precocinados entre otros.

Contacto: TRABINOX, S.A.
C/ Murias, 5
28940 Fuenlabrada
MADRID
Telf: (91) 690 58 58
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CEDINOGX

16-17 Febrero 1993

Curso en San Sebastian en el Colegio de In-

genieros Industriales de Alava - Guipluzcoa -

Navarra, sobre transformaciones y aplicacio-

nes del acero inoxidable, con el siguiente

contenido:

+ Conocimientos bdasicos de los aceros ino-
xidables.

* Soldadura de los aceros inoxidables.

* Embuticién de los aceros inoxidables.

* Acadabado de los aceros inoxidables.

» Aplicaciones de la barra corrugada de
acero inoxidable.

* El acero inoxidable en la alimentacion.

* El acero inoxidable en el tfransporte.

» Manejo del diskette sobre cdlculo de coste
de vida en el ciclo de vida del producto.

23 Marzo 1993

Curso en Las Palmas organizado por FEMEPA
(Federacién provincial de la pequena y me-
diana empresa del metal), sobre transforma-
ciones y aplicaciones del acero inoxidable.

ma PORTI-
NOX, ha editado
un catdlogo sobre diversos
elementos dedicados al sector
construccion, lavabos, urinarios, ino-
doros, placas turcas, fuentes, barandi-
llas, canaletas y bdculos.
Los arquitectos,
constructores e
instaladores inte-
resados en esta
publicacién se
pueden dirigir a:

PORTINOX

Ctra. Pulianas, Km. 6
18197 Pulianas
GRANADA

Telf: (958) 42 60 11
Fax: (958) 42 61 32
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SOLICITUD GRATUITA DE SUSCRIPCION 5

“ACERO INOXIDABLE” %

Si desea recibir periddica y gratui- APELLIDOS
tamente la revista trimestral ACE- NOMBRE
RO INOXIDABLE cumplimente PROFESION

esta tarjeta y remitala a CEDINOX.

ACTIVIDAD DE LA EMPRESA

Santiago de Compostela, 100, 4°
Teléfs. (91) 398 52 31

D.P.

Fax: 398 51 90 EMPRESA
28035 MADRID DIRECCION
) ; TEL.
En caso (iie que !e interese publicar POBLACION
algiin articulo, dirfjase a nosotros o
PROVINCIA

bien marque con una cruz la opcién
que mas le convenga.

SECTORES DE INTERES:

[J Deseo contacten conmigo para

la publicacién de un articulo sobre L11 ENERGIA
i s e [(J2 INDUSTRIA
matenal de ) ALIMENTARIA

[J Adjunto material para su publi-
cacion en la revista.

[J3 INDUSTRIA
QUIMICA Y AFINES

[J4 TRANSPORTES

[J5 ELECTRODOMESTICOS
MENAJE/HOSTELERIA

[J6 CONSTRUCCION
MOBILIARIO
OBRAS PUBLICAS
[J7 ENTES CULTURALES
Y DE ENSENANZA
ADMINISTRACIONES J

XONIdHO

dA—~AvIN SE08¢C
‘001 ‘e[eysoduro) ap ogenueg
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CARRO
DE SERVICIO

BORN

DISENO

ble, con grandes ruedas, lo que permite -la circulacion por cualquier

tipo de suelo, y apto para la intemperie, ya que esta realizado en acero
inoxidable, asi como para la hosteleria.

El sistema de apertura de las bandejas se realiza mediante levas paralelas.

I : | disefiador Antoni Casadesus ha disefiado un carro de servicio plega-

Contacto:  Antoni Casadesus
Via Augusta, 36
08021 BARCELONA
Telf: (93) 201 88 99
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