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| pebetero disenado por la firma ASSOCIATE DE-
SIGNERS, de Ramon Bigas y Pep Sant, simboliza
¢l umon de un barco mediterraneo que sus autores
han modelado con curvas inspiradas en la obra de Gaudi.

Sus disefiadores han concebido un objeto que tiene vo-
cacion de permanencia, como pieza conmemorativa de la
celebracion olimpica y por ello, optaron por el acero ino-
xidable, para asi facilitar una mejor conservacion.

La estructura consiste en un pie de acero moxidable,
unido por cuatro pequenos ejes de un metro a una copa
cuadrangular de titanio, en la que arde la llama de gas.

La altura del pebetero es de 18 metros y el peso de ocho
toneladas.

La sencillez de la pieza es engafiosa ya que la construc-
cion fue dificil y esconde sofisticados sistema tecnologicos.

EL PEBETERO
DE LA LLAMA
OLIMPICA
PRESIDE

LOS JJ.00.

La estructura se anclé al muro del estadio por la parte
exterior. a unos cinco metros por encima del nivel del suelo,
como si realmente se tratara del timén de una nave.,

El pebetero al sobresalir unos 12 metros por encima del
muro extenior del estadio, permitié que el resplandor del
fuego fuese visible desde la mayor parte de la ciudad de
Barcelona,

Contacto: ASSOCIATE DESIGNERS
C/ Reina Elisenda, 17
08034 BARCELONA
Telf: (93) 204 92 25
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ACEROS Y ACCESORIOS DEL POZO
'/ Avicola, s/n

28860 Paracuellos del Jarama (MADRID)
Telf: (91) 658 04 10

Contacto:

MARQUESINAS
DE LA
EXPO 92

as marquesinas realizadas para la espera de autobu-
ses en la Expo de Sevilla han sido realizadas en
acero inoxidable.

Esta marquesina totalmente desmontable estd unida al
suelo sobre unos tacos de hormigon, lo que permite tras-
ladar de lugar. sin ningin tipo de obra,

La marquesina estd realizada a base de tubo de acero
inoxidable, cuyas caracteristicas son un didmetro de 889
mm y un espesor de 3°05 lo que le da una gran robustez.

Los costillares estin realizados con chapa de 5 mm y
los tubos que los soportan tienen un didmetro de 42°4 mm.

El cartel publicitario estd realizado a base de chapa de
acero inoxidable de 1'S mm, llevando en su interior toda
la instalacion eléctrica.

MOBILIARIO URBANO

EN ACERO
INOXIDABLE

I mobiliario urbano debe cumplir una senie de re-

quisitos para que sus instalaciones no se degraden

rapidamente ante los factores climiticos y el uso
que le dan las personas. Estos requisitos son el ser resis-
tentes a la corrosion y el poseer una buena resistencia
mecanica.

Una buena muestra de ello es el banco realizado por la
empresa Comefisa, utilizando el acero inoxidable AISI 316,
que es el acero mas resistente a la corrosion.

La caracteristica del banco es su modulacion a 2000
mm de ancho.

Contacto: COMEFISA
Ctra. N-260 Km. 41°2
17742 Avinyonet (GERONA)
Telf: (972) 54 64 10
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a Comunidad Gallega se 1jo como objetivo princi-
pal de su participacion en la Expo “92 impulsar la
celebracion del Ano Santo Compostelano de 1993,
Por tanto el pabellon sera reutilizado en Galicia en 1993,

como una de las sedes destacadas del ano Jacobeo.

Pero este no era el danico in perseguido por Galicia,
con su participacion en la Expo, sino que ha pretendido
presentarse como un pais joven y dinamico en tres grandes
arcas: la imagen cultural, artistica ¢ histonca: la imagen
turistica v la imagen industrial con especial dedicacion a
las nuevas tecnologias de mateniales. Asi el acero moxida-
ble ha sido sabiamente combinado con los elementos tra-

ELLON DE GALICIA

dicionales de la arquitectura gallega. como el granito gris
de Lugo. ¢l rosa de Porrino v la pizarra de Orense. Esta
combmacion ha sido realizada por el arquitecto Franco
Taboada.

El pabellon tanto en su interior como su exterior da una
ampha aphcacion de los diferentes usos y formas de como
ha sido trabajado el acero inoxidable.
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KIOSCOS PARA
LA VENTA DE
HELADOS
AMERICANOS

ASKINS-ROBBINS es una patente de helado Ame-
ricano que se introdujo en Espana hace dos anos por
el sistema franquicia.

En Espafia se encargd la instalacion de las heladerias
Baskin-Robbins al arquitecto Santiago Aparicio. Tuvo que
buscar, para sus proyectos de tiendas, los materiales mas
afines al tema del helado, un producto que necesita un
entorno de aspecto particularmente higiénico y de aparien-
cia agradable y acogedora.

Para la maquinaria el ACERO INOXIDABLE responde
totalmente a la necesidad de tener un material ficil de
limpiar y desinfectar, resistente al uso y con cualidades
térmicas muy apreciables cuando se trata principalmente
de camaras refrigeradoras en las que hay que mantener un
ambiente térmico muy preciso en condiciones de aislamien-
10 optimas.

Para los utensilios pequerios el ACERO INOXIDABLE
hace también un excelente papel en las exigencias de BAS-
KIN-ROBBINS: desde el hacedor de bolas pasando por el
vaso en ¢l que se hacen los batidos, los accesorios eléctricos
como los recipientes calientes de “toppings™ o batidoras,
hasta las cubetas en las que corre el agua de continuo sobre
los instrumentos de acero para el manejo del helado. No
hay instrumentos, por pequeno que sca, que entre en con-
tacto con el helado, que no sea de ACERO INOXIDABLE
de alta calidad.

Santiago Aparicio ha podido recoger las opiniones de
los usuarios de las tiendas, dependientes en particular y
propietarios todos coinciden en que tanto en el uso prictico
como en la presentacion el ACERO INOXIDABLE es el
material rey para un negocio como una heladeria.

Los colores de marca de BASKIN-ROBBINS son una
mezcla de tonos cilidos (rosa fuerte) y frescos (gris azula-
do) cuyo conjunto da un ambiente muy acogedor a las
tiendas (BASKIN-ROBBINS), en contraste con las tiendas
tradicionales donde los tonos blancos y frios del marmol
ofrecen mas bien un aspecto de desnudez aunque higiénico.

La decoracién de las paredes en tonos rosa con fotos
iluminadas a todo color y juego de espejos de fondo rosa
fue facil de resolver ya que las paredes no son elementos
que tienen que soportar un uso fuerte como otras partes de
la tienda. Pero el mostrador. un elemento que ofrece un
papel decorativo como las paredes y de uso fuerte a la vez,
pedia una solucion especial. En un principio se realizé con
un material acogedor como la madera acabada en melami-
na, solucion que sacrificod un poco el papel resistente que
tenfa que jugar el mostrador al ser mds o menos bien tratado

por todo el tipo de publico y de uso continuo. Para paliar
a este inconveniente y ante el desgaste que la madera so-
portaba dificilmente, se proyectd el mostrador cubierto de
cerdmica en tono rosa. Aunque mas resistente y ofreciendo
aspecto calido, se vio también su fragilidad al uso en sus
puntos mas débiles como las esquinas, por poner un ejemplo.

Santiago Aparicio vio que realmente el mostrador ideal
para dichas heladerias iba a ser el de ACERO INOXIDA-
BLE por lo cual en el proyecto de un kiosco BASKIN-
ROBBIONS en el Recinto del Pabellon USA en la EXPO
‘92 de Sevilla decidi6 utilizar este material.

Hasta ahora la tradicional imagen de frialdad que podia
dar un elemento tan importante y que ocupa tanto lugar a
la vista en una heladeria que se quiere calida y acogedora
para vender en todas las estaciones del aio, impedia ima-
ginar un mostrador de ACERO INOXIDABLE en dicho
ambiente.

Pero en la EXPO habia que proyectar un kiosco de
dimensiones amplias, con un diseio en acorde con el resto
de las instalaciones modernas de alrededor, con cualidades
caracteristicas de una instalacion a la intemperie y con
mucho publico. Se proyecté un mostrador hexagonal con
una encimera de unos 96 cm de fondo y faldén frontal de
20 c¢m de cuelgue con bordes redondeados alojando en su
interior una linea continua de luz fluorescente indirecta. El
frente del mostrador se realizé en chapa de acero plegada
y lacada en uno de los colores normativos de la Marca. Un
malerial tan robusto y pricticamente inalterable al uso tenia
que encajar con el resto de los elementos decorativos: el
techo de lona al estilo de muchos otros pabellones, la es-
tructura metalica lacada en blanco y el plistico de los asien-
tos gris claro.

El ACERO INOXIDABLE demuestra de nuevo su adap-
tabilidad tanto en el entorno decorativo como funcional. Una
vez terminado y puesto en uso el kiosco ofrece exactamente
el aspecto acogedor e higiénico que se buscaba con la per-
sonalidad que tiene la marca BASKIN-ROBBINS.

PAMCO BASKIN-ROBBINS
Plaza San Juan de la Cruz, 7 Bajo
28003 MADRID

Telf: (91) 534 90 96

Contacto:
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uando el arquitecto José Manuel Pérez Latorre pro-

yecto el Pabellon de Aragon, tres fueron las bases

que tuvo en cuenta a la hora de efectuar el diseno:
el lugar, las condiciones climadticas y la luz, como determi-
nante de la forma arquitectonica y de su modulacion.

Con estas bases de partida, se llego6 a la configuracion
de un pabellon voluntariamente esquemadtico, funcional y
a la vez poético.

Verticalmente los cerramientos son de dos formas, una
de chapa azul en los espacios servidores, v la otra es un
muro continuo de alabastro y acero inoxidable.

Su forma es resultado de las caracteristicas del material
y la imposicion de que el pabellon fuera desmontable: la
estructura portante con sus divisiones obliga a un acentuado
protagonismo de la misma. lo que hace que se elija el acero
inoxidable pulido como tnico elemento que en sus brillos
cambia las caracteristicas del material y hace que desapa-
rezca en muchos momentos la vision.

El alabastro tiene una doble funcion; por el dia permite
introducir la luz, la magica luz de Sevilla dentro del pabe-
116n de una manera mitigadora, de tal forma que sea la luz
natural la auténtica protagonista de pabellon en todos sus

\
\

PABELLON
ARAGON

matices. Por la noche funcionard como un gran fanal.

La fachada frontal introduce el vidrio en combinacion
con el acero inoxidable, una transparencia que permite con-
tinuamente la referencia del lago y del pabellon de Espana.

La construccion ha sido hecha “en seco™ toda ella des-
montable y siendo recuperable ¢l 70% de la inversion
clectuada. (Toda la estructura de acero inoxidable ha sido realizada
por Constuinox)

Contacto: José Manuel Pérez Latorre
P* Maria Agustin, 39 - 8°A
50004 Zaragoza
Telf: (976) 23 67 78
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TECNICA

SOLDADURA DEL ACERO INOXIDABLE

Soldadura TIG.

a soldadura es la operacion mas utilizada en la union

de dos partes de acero inoxidable. En este primer

capitulo dedicado a la soldadura vamos a describir
los métodos mds utilizados para soldar inoxidable.

1. ELECTRODOS RECUBIERTOS.
SOLDADURA MANUAL.

En este método, el electrodo es CONSUMIBLE, es de-
cir, se aporta al cordon de soldadura realizado.

Este electrodo tiene unas dimensiones controladas (lon-
gitud entre 200 y 450 mm y didametro de la varilla o alma
entre 1°5 y 6 mm) esti constituido por una varilla metilica,
generalmente de composicion similar al metal que serd
soldado, y un recubrimiento, fundente o flux, de polvo de
diferentes composiciones prensado de forma perfectamente
concéntrica alrededor de la varilla.

Existe gran variedad de tipos de electrodos diferencia-
dos segin la composicion y naturaleza del metal que apor-
tan, segun la cantidad del metal que depositan y. sobre todo,
segun el tipo de recubrimiento que rodea a la varilla. Asi,
la clasificacion mas usual de los electrodos esta basada en

los diferentes tipos de recubrimientos que podemos encon-
trar: OXIDANTES, ACIDOS, RUTILOS, BASICOS, CE-
LULOSICOS y mezclas de cada uno de ellos.

Se obtiene con este método una soldadura de gran ca-
lidad siempre que se sepa elegir el electrodo adecuado a
cada material, se den los tratamientos recomendados vy el
soldador tenga cierta practica y ponga especial cuidado en
evitar defectos de manejo y preparacion de las piezas a
soldar.

No necesitan ninguna proteccion extra de las soldaduras
ya que el recubrimiento del electrodo forma un gas protec-
tor del bafo y una escoria que ha de ser retirada una vez
ha solidificado y enfriado el cordén de soldadura.

Su aplicabilidad es muy amplia y existe gran variedad de
consumibles que cubre la mayoria de materiales soldables.

Los parametros que han de controlarse son, bdsicamen-
te, el didmetro del electrodo adecuado al grosor de las
piczas a soldar y, segin €I, la intensidad de corriente ne-
cesaria para fundirlo, ademds del tipo de corriente, puesto
que en su mayoria pueden soldarse con corriente alterna
(N) o continua (=), y en este caso, con el electrodo en
polaridad positiva (+) o negativa (-).

2. HILOS CONTINUOS. MIG/MAG.
SOLDADURA SEMIAUTOMATICA

Y AUTOMATICA.

En este método de soldadura el electrodo es también
consumible, con un didmetro variable entre 0,6 v 1.6 mm
en el caso de alambres MACIZOS oentre 1,2y 2.8 en el
caso de alambres TUBULARES con fundente en su inte-
rior, y longitudes muy largas ya que viene enrollado en
bobinas de varios Kg de peso.

El alambre ha de alimentarse de forma continua y uni-
forme a través de una manguera y una pistola al final de
la misma, a medida que es fundido sobre el material que
suelda,

Debido a que el alambre no lleva proteccién como el
electrodo recubierto, sobre todo en el caso de los alambres
macizos, es necesaria una proteccion de gas mientras se
estd soldando, que puede ser INERTE (Argon - Ar o Helio
- He-) en el caso de la soldadura MIG de materiales facil-
mente oxidables (aluminios, bronces. latones....) o ACTI-
VO (dioxido de carbono - CO -, oxigeno -O -, y sus mezclas
con gas inerte) en las soldaduras de aceros.

La calidad de las soldaduras es buena, aunque en sol-
dadura MIG/MAG convencional los cordones contienen
siempre algo de microporosidades. Sin embargo, se consi-
gue una alta velocidad de soldadura y es un método ficil-
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SOLDADURA

mente automatizable:

~No es necesario controlar la altura del arco eléctrico,
una vez se han regulado correctamente los pardmetros de
la mdquina.

—~No es necesario retirar escorias en cada cordon de
soldadura.

~ El electrodo es de gran longitud y no es tan frecuente,
por tanto, su reposicion.

Hay también una amplia gama de consumibles para este
método de soldadura,

En comparacion con el método de soldadura con elec-
trodos recubiertos, en el método MIG hay una serie mds
amplia de pardmetros necesarios de controlar, ademds del
didmetro del alambre y la intensidad de corriente, como son:

— Velocidad de salida del hilo, de acuerdo con la inten-
sidad.

- Velocidad de avance de la soldadura.

— Caudal de gas protector, de acuerdo con el didmetro
del alambre.

—Tipo de gas a utilizar, que depende del alambre con-
sumible elegido para soldar un determinado material.

Con este método sé6lo es posible soldar con corriente
continua y el electrodo conserva siempre polaridad positiva,

Empieza a utilizarse, con gran aumento de la calidad de
las soldaduras, en cuanto a porosidad, proyecciones y pe-
netracion del corddn sin aumentar la amplitud de la zona
afectada térmicamente a los lados del cordén (ZAT), un
tipo de méquina especial que suministra un tipo de CO-
RRIENTE PULSANTE en la que aparecen una serie de
parametros adicionales:

— Intensidad del pulso

— Intensidad de base

— Frecuencia de pulsos

3. TIG- SOLDADURA CON
ELECTRODO NO CONSUMIBLE.

Se utiliza un electrodo de muy corta longitud de Tungs-
teno o Wolframio (W), de muy alto punto de fusién (3380
“C) generalmente aleado con una pequena cantidad de Torio
(Th) u otro elemento que impida la fluencia del electrodo
y mejore las cualidades del arco eléctrico.

El electrodo no se consume durante la soldadura, sino
que actia como simple foco de calor para lograr la fusion
de los bordes de lds piezas que se sueldan y de la varilla
del material de aporte, en caso necesario, cuando el grosor
de los materiales a soldar lo requiere.

Se pueden lograr cordones de diferentes composiciones
y propiedades cambiando la calidad de las varillas de apor-

Soldadura MIG.

te, y. logicamente, del metal que se suelda. Se-ha de senalar
que pueden lograrse cordones de idéntica composicion que
el metal base ya que es posible utilizar varillas o tiras del
mismo como consumibles de soldadura.

Es necesario un gas de proteccion para realizar las sol-
daduras que siempre ha de ser INERTE (Ar o He), ya que
el electrodo es facilmente oxidable a altas temperaturas.

El electrodo tiene que afilarse como si se tratara de un
lipiz. con el fin de obtener el arco eléctrico lo mds con-
centrado posible y tener asi mas penetracion manteniendo
una ZAT muy estrecha. Esto, unido al hecho de que el
aporte de calor es totalmente independiente del aporte de
metal en el cordon, hace de este método el mas recomen-
dable si se desean obtener soldaduras de la mayor calidad,
sobre todo en chapas finas y en materiales delicados.

Los pardmetros a controlar son bdsicamente, la intensi-
dad de corriente y el caudal de gas protector.

El tipo de corriente depende del metal base que se suel-
da. Asi:

— Para la soldadura de cualquier metal se usa corriente
continua y el electrodo ha de tener polaridad negativa.

— Para la soldadura de aluminio, que se usa corriente
alterna con generacién de un corriente de base de alta fre-
cuencia.

INOXIDABLE » 2/1992 + 9



EMPLEO DEL LASER DE CO-
EN EL CORTE DEL ACERO INOXIDABLE

ada dia es mayor el nimero de industrias donde en
los primeros procesos de fabricacion es necesaria
una calidad que evite trabajos posteriores de termi-
nado (mecanizado y desbarbado) de piezas que incremen-
tarian el coste. Ademas permite obtener complejos desmen-
brados. evitando inversiones en herramientas, a diferencia
de las punzonadoras. consiguiendo suprimir o simplificar
procesos de fabricacion posteriores, fundamentalmente sol-
dadura.
En general el corte con ldser compite con ventaja frente
a otros procesos en diseio y produccion de series pequenos
y medianos (punzonadoras)
El ldser es un proceso con una calidad 1deal para estas
industrias.
Las pnncipales aplicaciones industriales son: corte -
marcado - tratamiento superficial - soldadura.
El liser de CO2 permite el corte de la mayoria de los
materiales. En ¢l caso del corte del acero inoxidable las
principales ventajas son:

— Corte de elevada calidad en bordes totalmente verti-
cales.

— Ausencia de deformaciones térmicas

— Zona afectada térmicamente por el corte es muy es-
trecha.

- El corte con ldser de alta presion con CO2 permite
obtener cortes sobre aceros inoxidables de elevada preci-
sion,

En este proceso el empleo de nitrogeno como gas de
asistencia combinado con la elevada presion de corte, ori-
gina una superficie de corte libre de 6xidos que no requiere
terminado posterior.

Contacto: TALLERES CHAYSOL, S.L.
C/ Albatros, 21
P.1. La Estacion
28320 Pinto (MADRID)
Telf: (91) 691 62 20
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EL ACERO INOXIDABLE
EN LAS VINAS

n la localidad pontevedresa de Salvatierra del Mino,

situada en las cercanias del rio Mifo. estdn las fincas

de Arenter y Tabuexa que tienen una extension de
35 y 20 hras. respectivamente, y se dedican al cultivo de
la uva de donde se obtiene el delicioso vino albarifo.

Estas fincas utilizan para su cultivo el tradicional siste-
ma de espaldera. Este sistema va equipado con alambres
de acero inoxidable AISI 304, de diametro 1.8 mm y que
tiene una resistencia de 135 Kg/mm y un alargamiento
maximo de un 3%.

Debido a que la plantacion es todavia muy joven sélo
se han instalado los dos primeros hilos de alambre (lo que
equivale a 7000 Kg de acero inoxidable).

Cuando la plantacion llegue a su madurez se habrin
instalado los nueve hilos, que serdn los necesarios para
sostener todo el peso de la uva,

La utilizacion del acero inoxidable ha mostrado las si-
guientes ventajas:

® Rapidez de instalacion
Resistencia a la corrosion
No tener costes adicionales de mantenimiento
Evitar pérdidas de cosecha
Obtener una mejor calidad y por tanto mejor
INOXFIL precio de la uva
Paises Bajos, 11-15

Tel: (Y1) 8R0S 25 ()

08700 Igualada Barcelona

[ ]
L
L
L]
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CHASIS PARA
CISTERNAS

a empresa Cisternas la Mancha, ha disenado el cha- Para el chasis se ha utilizado el espesor 4 mm y el acero
sis autoportante de sus cisternas, en acero inoxida- inoxidable empleado es el tipo AISI 304,
ble, lo que le ha permitido bajar la tara, y a su vez

aumentar su robustez, su resistencia a la corrosion y me-

jorar el impacto visual del producto. Contacto: CISTERNAS LA MANCHA

Tanto el chasis como todos sus accesorios, cajones, Ctra. Cordoba-Tarragona, 4
guardabarros y tubo porta-mangueras, estin realizados en 13620 Pedro Munoz (CIUDAD REAL)
acero inoxidable. Telf: (926) 58 64 28

LEVAR ANCLAS SIN PROBLEMAS

no de los grandes problemas de los navegantes es recuperar las anclas enroscadas

en el fondo del mar.

El arquitecto espanol Alfonso Garcia Norena ha resuelto este problema con su
sistema ANKOREX.

El dispositivo ANKOREX, vilido para todo tipo de anclas, consiste en un mecanismo
sencillisimo construido en
acero inoxidable AISI 316L,

5— totalmente desmontable, que
queda armado por el grillete
que lo une a la cadena. Va si-
tuado entre esta y el ancla, y
se coloca en unos segundos.
Se une a la pante inferior del
ancla por una ligera cadena.

Contacto:
EXPORTMARINA, S.A.
C/ José Picon, 28

28026 MADRID

Telf: (91) 356 71 37
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NUEVA
LINEA DE
FREGADEROS

| acero inoxidable AISI 304 que Thor Ibérica. S.A.

utiliza para la fabricacion de sus fregaderos es una

aleacion de cromo-niquel y acero al carbono. En el
mercado es conocido como acero inoxidable 18/8 por ser
esta su aleacion.

Los fregaderos de acero inoxidable de tales caracteris-
ticas aportan a la cocina un producto no superado, ni si-
quiera igualado, por otros materiales,

Ademis son irrompibles, incombustibles, decorativos,
limpios, brillantes ¢ higiénicos por la ausencia de poros
donde puedan alojarse microbacterias, de facil manteni-
miento y practicamente eternos.

Todo ello ha permitido la ripida popularidad del pro-
ducto y por esto la mayor parte de los fregaderos que se
instalan en las cocinas de todo el mundo son de acero
inoxidable.

Contacto: THOR IBERICA, S.A.
C/ Almirante Oquendo, 1-23

08930 S. Adrian del Besos (BARCELONA)

ACCESORIOS DE CUARTO DE BANO

a serie lavanda para cuartos de bano estd realizada
con acero inoxidable, lo que permite tener unos ac-
cesorios limpios, bellos, higiénicos y duraderos.
Esta serie sustituye a los anteriores accesorios realiza-
dos con materiales cromados, lo que permite soslavar las
suspicacias que antes tenian los arquitectos, instaladores y
usuarios sobre la durabilidad de los accesorios.

SELLEX

P? Duque de Mandas
Torre de Atocha 1°
20012 San Sebastian
Telf: (943) 29 19 66

Contacto:
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COMPENSADORES DE DILATACION

oda tuberia sujeta a cambios térmicos sufre contra-

ciones y dilataciones que pueden danar el sistema

al que estd conectada si no se tiene especial cuidado.
Lo mismo ocurre con las vibraciones mecdnicas producidas
por compresores, bombas, turbinas o motores.

Los COMPENSADORES DE DILATACION EN ACE-
RO INOXIDABLE ofrecen una solucién éptima a este pro-
blema v son la forma mas efectiva de absorber las contrac-
ciones, expansiones y vibraciones en un sistema de tuberias.

Las ventajas de su utilizacion se resumen en estos pun-
los: requieren poco espacio para su instalacion, su flexibi-
lidad inherente les permite absorber movimientos en mul-
tiples direcciones, ausencia de mantenimiento y pérdidas
minimas de carga y temperatura.

Los movimientos bdsicos para los cuales se disenan los
compensadores de dilatacion son: Axial - extension o com-
prension del compensador de dilatacion a lo largo de su eje
longitudinal, Lateral - desplazamiento perpendicular de un
extremo del compensador de dilatacion con respecto a su
eje longitudinal y Angular - doblado o curvado del com-
pensador de dilatacion con respecto a su eje longitudinal.

Estos compensadores de dilatacién son disenados, fa-
bricados y probados segin la norma EJMA (Expansion

Joints Manufacturers Association, Inc.) y ASMME VIII
Apend. BB Pressure Vessels and Heat Exchanger Expan-
sion Joints. Opcionalmente también segin AD-MERK-
BLATTER o STOOMWEZEN.

El departamento de garantia de calidad lleva a cabo un
cuidadoso seguimiento de todo el proceso de fabricacion
basindose en el MANUAL DE GARANTIA DE CALI-
DAD ISO 9.002 y sometiendo a todos los compensadores
a diversas pruebas (no destructivas y destructivas para
grandes series) antes de su salida de fabrica.

MACOGA esti aprobada por: TUV - Technischer Uber-
wachungs Verein e.v. - Organismo de control técnico oficial
alemdn, Ministerio de Defensa Espanol y paises miembros
de la OTAN, Ministerio de Industria Espanol como fabri-
cante reparador de aparatos a presion y Division de Cons-
truccion Naval del Instituto Nacional de Industria.

Contacto: MACOGA, S.A,

Leira, s/n i
15680 Ordenes (LA CORUNA)
Telf: (981) 68 00 00

Fax: (981) 68 02 38
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Conferencias
y Cursos
realizados en 1992

A o largo del ano se han realizado diversas
conferencias sobre el uso del acero inoxida-
ble en construccion:

« Escuela de Arquitectos Técnicos de Madrid
e Escuela de Arquitectos de La Coruna

« Colegio de Arquitectos de Gijon

« Instituto Torroja de Madrid

También se han realizado Jornadas sobre
Transformaciones y Aplicaciones del acero
inoxidable en:

¢ Granada
« Tarragona
o Pamplona

Nota: Las citadas conferencias v documentacion de jor-
nadas estdn a su disposicion en Cedinox.

Canalones y Bajantes

Se pone a disposi-

| ) SEERENAIS. | cion de arquitectos,
: _ constructores e insta-
e ladores, la publica-

' s e =Y | cjén “Canalones y
‘ \ - Bagjantes”, donde se
o indica un sistema de
,_l recogida de aguas
pluviales, ligero, resis-
. £ tente y versatil,
El material usado en
esta guia es el acero
inoxidable, lo que
evita el envejecimiento debido a su resisten-
cia a la corrosién.

PROXIMOS CURSOS

1 Octubre 1992. Torrelavega (Cantabriq).
Jornada sobre las Transformaciones y
Aplicaciones del acero inoxidable.

17 Noviembre 1992. Curso en Zaragoza,
sobre Transformaciones y Aplicaciones
del acero inoxidable.
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~\PABELLON

DE LA

Contacto:
INOXHOTEL, S.L.
Sao Paulo, 46- El cebadal
35008 Las Palmas de . Canaria
Telf: (928) 46 06 03




