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1 Powody stosowania stali nierdzewnych w
pokryciach dachowych

Fot: Informationsstelle Edelstahl Rostfrei,
z broszury “Najwyzszy czas na stal szlachetng”

Stale nierdzewne sg czesto uzywana do szcze-
gélnych zastosowaf architektonicznych z
racji swojego atrakcyjnego wygladu. Fasady,
wewnetrzne oktadziny, windy i schody rucho-
me, porecze i balustrady stanowig najbardziej
typowe przyktady zastosowania stali nierdze-
wnych. Jednakze cata rodzina stali nierdze-
wnych ma do zaoferowania co$ jeszcze oprocz
dobrego wygladu. Ich wtasnosci techniczne
stwarzajg mozliwos¢ idealnego doboru w sze-
regu innych zastosowain w budownictwie —
tam, gdzie sprawg zasadniczg sa dodatkowe
wymagania zwigzane z trwatoscia.

Dla wtasciciela jakiegos budynku, korzysci z
zastosowania pokrycia dachowego ze stali
nierdzewnej wynikajg z trzech aspektow:

Maksymalna oczekiwana zywotnos¢

Obecnosé zanieczyszcze w powietrzu zwra-
ca uwage na potrzebe stosowania w budow-
nictwie materiatéw odpornych na korozje.
Chrysler Building w Nowym Jorku stanowi
najlepszy dowod, ze stal nierdzewna stano-
wi idealng odpowiedZ na to wymaganie. Bu-
dynek ten, postawiony w latach 1929-1932,

Chociaz zostat oczysz-
czony tylko raz, dach
Chrysler Building jest
w dalszym ciggu w
doskonatym stanie,
pomimo uptywu 7o lat.

stanowi wybitne Swiadectwo stosowania
stali nierdzewnej do pokryé dachowych i
oktadzin elewacji. Zastosowana tam stal
nierdzewna byta zblizona do dzisiejszej stali
w gatunku 1.4301.

Minimalne wymagania konserwacyjne
Poniewaz koszty konserwacji ustawicznie ros-
na, wazne jest aby pamietac o tym juz od sa-
mego poczatku procesu planowania budynku.
Ze wzgledu na swojg dtugotrwatg odpornosé
na korozje i gtadkos¢ wykonczonej powierz-
chni, wiekszos¢ potaci dachowych pokrytych
stalg nierdzewng wymaga — jezeli sg one po-
prawnie zaprojektowane i wykonane — bar-
dzo niewielkich zabiegéw konserwacyjnych.

Niski ciezar

Zracji bardzo dobrych wtasnoSci mechanicz-
nych stali nierdzewnej, typowa grubo$¢ ma-
teriatu stosowanego do pokry¢ dachowych
jest mniejsza niz w wypadku innych pokry¢
wykonanych z metalu. W konsekwencji,
moze to obnizy¢ ciezar konstrukeji, dzieki
czemu mozna zaprojektowac lzejsza, i osz-
czedniejszg konstrukcje nosna.
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1.1 Zdolnos¢ stali nierdzewnych do samo-naprawy

Stal nierdzewna jest stopem zawierajgcym
co najmniej 10,5% chromu®. Dodatek ten na-
daje stalizdolno$¢ do wtasnej odpornosci na
korozje. Chrom zawarty w stali reaguje z tle-
nem z powietrza i/lub woda, z ktérg powie-
rzchnia stali styka sie — i wytwarza niewi-
doczng warstwe ochronng tlenku bogatego
w zawartos¢ chromu. Jezeli warstwa ta uleg-
nie uszkodzeniu — czy to mechanicznemu
czy chemicznemu — jest ona samoistnie od-
budowywana w obecnosci tlenu. Odpornos¢
na korozje wzrasta wraz zzawartoScig chromu
oraz wraz z dodatkiem do stopu molibdenu.
Obecnos¢ niklu poprawia urabialnos¢ i spa-
walno$c. Stale nierdzewne zawierajace nikiel
podlegaja umocnieniu przy ich formowaniu
nazimno i mogg w ten sposéb nadawac pro-
dukowanemu elementowi dodatkowa funkcje
konstrukcyjna.

NajczesSciej stosowane stale nierdzewne
zawierajg chrom w iloSci okoto 17-18% a

Stal nierdzewna tworzy niewidzialng warstwe ochronng.
Warstwa ta samoczynnie odtwarza sie, w wypadku
uszkodzenia w obecnosci tlenu z powietrza lub wody.

nikiel — w iloSci 8-10,5%. Z tego wtasnie po-
wodu, sg one znane jako “18/8” lub “18/10”.
Te gatunki chromowo-niklowe sg zwane aus-
tenicznymi stalami nierdzewnymi.

Inne rodziny stali nierdzewnych stanowig
gtownie stale stopowe z udziatem chromu
oraz ewentualnie innych pierwiastkéw,
takich jak tytan. Gatunki te sg nazywane
gatunkami “ferrytycznymi”. Dla pokry¢ da-
chowych, moga byé stosowane gatunki stali
0 zawartosci 12-17% chromu oraz z powtoka
organiczna lub metalowa.

1.2 Ekonomika pokryé dachowych ze stali nierdzewnej

Obliczenie kosztu cyklu uzytkowania pokry-
cia dachowego z jakiego$ materiatu uwzgled-
nia koszty wstepne oraz przewidywane kosz-
ty w catym oczekiwanym okresie uzytkowa-
nia dachu. Obliczenie tych kosztéw winno
obejmowac materiaty, obrobke warsztatowa,
montaz, konserwacje, okresy przestoju, wy-
miane zwigzang z zuzyciem oraz wartosc¢
pozostata. Szczegotowym komputerowym
programem obliczeniowym dysponuje Euro-
Inox.

Chociaz wstepne koszty materiatowe w wy-
padku stali nierdzewnej mogg by¢ wyzsze
niz dla innych materiatéw metalowych, kosz-
tyinstalacji (obrébka warsztatowa + montaz)
réznia sie juz tylko nieznacznie. Jednakze
koszt catego cyklu uzytkowania w wypadku
wyboru stali nierdzewnej moze by¢ znacznie
nizszy niz w wypadku zastosowania ocynko-
wanej, powlekanej organicznie stali weglo-
we;j.

1) Patrz EN 10088: stale nierdzewne sg zdefiniowane jako zawierajace minimalnie 10,5% chromu oraz maksymalnie 1,2% wegla.
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W przypadku zastosowa-
nia stali nierdzewnej,
wentylowana konstrukcja
no$na moze byc zbedna.
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Koszt materiatu Koszt instalacji Koszt cyklu uzytkowania

W stal weglowa
¥ stalnierdzewna

Poréwnanie kosztu powlekanej i ocynkowanej blachy ze stali weglowej o grubosci 0,6 mm oraz blachy o grubosci

0,4 mm ze stali nierdzewnej w gatunku 1.4401: Z racji wtasno$ci mechanicznych stali nierdzewnych, grubos¢ blachy

moze byc zredukowana do o,5 lub 0,4 mm, co zapewnia zmniejszenie ciezaru (3,2, kg/m? dla stali nierdzewnej o

grubosci 0,4 mm wobec 4,7 kg/m? w wypadku powlekanej stali weglowej o grubosci o,7 mm). Podczas gdy prze-

widywany okres uzytkowania stali weglowej wynosi 15 do 20 lat, okres uzytkowania pokrycia dachowego ze stali
nierdzewnej jest normalnie taki sam jak Zywotno$¢ catego budynku.

Nizszy koszt konstrukcji noSne;j

Poniewaz stal nierdzewna jest normalnie od-
porna na korozyjny wptyw wilgoci znajdujacej
sie ponizej oktadziny, wentylowana kon-
strukcja no$na nie jest normalnie konieczna.
Pozwala to na wybér cieptej, zwartej kon-
strukcji dachowej, ktdra jest czesto mniej

kosztowna oraz oferuje — przy dobrym wy-
konawstwie — lepsze wtasnosci fizyczne
budowli. W tym wypadku, jest jednakze
konieczne doktadne utozenie przegrody
paroszczelnej.

Przekrdj poprzeczny przez

ocieplony zwarty dach

1 Stal nierdzewna

2 lzolacja

3 Klamerka mocujaca
przesuwna

4 Bariera paroszczelna

5 Konstrukcja no$na
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1.3 Witasnosci fizyczne

Oprocz takich zalet jak wartosci estetyczne
oraz trwatos¢, architekci moga sie kierowaé
w wyborze stali nierdzewnej réwniez jej
wtasnosciami fizycznymi.

Odbicie ciepta

Gtadka, odblaskowa powierzchnia stali
nierdzewnej posiada doskonate wtasnosci
odbijania ciepta.

Fot: Outokumpu Stainless, Espoo

1.4 WtasnosSci mechaniczne

Witasnosci mechaniczne stali nierdzewnej sg
cechami szczegélnie istotnymi dla wykona-
wcy konstrukeji dachowej. tatwosé montazu
jest Scisle zwigzana z czasem a tym samym -
kosztem montazu.

Stale nierdzewne mogq
by¢ tatwo stosowane —
nawet w niskich tempe-
raturach.

Przewodnos¢ elektryczna

Ciagta przepona pokrycia dachowego z
blachy ze stali nierdzewnej, spawanej linio-
wo, moze wyeliminowa¢ potrzebe dodatko-
wej instalacji odgromowej. Wystarczajgcym
zabiegiem jest czesto podtaczenie dachu do
dobrego uziemienia. Dachy pokryte stala
nierdzewng moga réwniez przyczynic sie do
ochrony elektromagnetycznej, ktéra moze
by¢ wymagana dla budynkéw mieszczacych
czute wyposazenie elektroniczne.

Ognioodpornosé

Temperatura topnienia stali nierdzewnej
wynosi okoto 1500°C, to znaczy jest znacznie
wyzsza niz dla wiekszoSci innych materiatéw
dachowych, na przyktad aluminium - 660°C,
cynk - 419°C, miedzZ - 1083°C.

Stal nierdzewna moze odbijaé
ciepto, dziatac jako przewodnik
elektryczny, ostaniac przed
falami elektromagnetycznymi
oraz wzmacniac ochrone przeci-
wpozarowq budynku.

Fot: Willem De Roover, Gent



Obrabialnos¢

Stale nierdzewne najczesciej stosowane dla
pokry¢ dachowych sg tatwe do formowania
i tgczenia. Nie sg one wrazliwe nawet na
bardzo niskie temperatury zewnetrzne a
wiec budowa lub montaz sg mniej zalezne od
warunkdow atmosferycznych.
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Wtasnosci mechaniczne

Stal nierdzewna cechuje sie bardzo wysoka
wytrzymatoscia, ciaggliwoscig i udarnoscigw
bardzo szerokim zakresie temperatur. Jest
onatrudnado zniszczenia a jej wytrzymatos¢
jest tak wysoka, ze czesto mozna ograniczy¢
grubos¢ oktadziny lub elementéw kon-
strukcyjnych. Ponadto, wzrasta sztywnos¢

materiatu.
Granica plastycznosci 0,2 (N/mm?2) min. 230 min.230 min.240 min.240 min. 240
Wytrzymato$¢ na rozcigganie (N/mm2) 420-600 540-750 530-680 550-700 550 -700
Wydtuzenie (%) min. 23 min. 45 min. 40 min. 40 min. 40
Twardos¢ wg Vickersa maks. 220 maks. 220 maks. 220 maks. 220 maks. 220
Wspétczynnik rozszerzalnoici liniowej (m/m/°C) 10 x 106 16x106 16x106 16x10©® 16x10°6
Masa wtasciwa (kg/dm3) 77 7.9 79 7.9 7.9

1.5 Wtasnosci ekologiczne

Istotny wptyw na dobér materiatéw ma obec-

nie aspekt ekologiczny:
stosowane materiaty budowlane musza
by¢ bezpieczne w ich stosowaniu przez
robotnikow,
w catym okresie uzytkowania materiatu,
materiaty winny by¢ obojetne dla srodo-
wiska i nie powinny wydziela¢ zadnych
szkodliwych emisji do powietrza lub wody,
na koncu swojego uzytkowania, materiat
budowlany nie powinien stwarza¢ zad-
nych probleméw jako odpad oraz powinien
w petni nadawac sie do recyklingu.

Zdolnos¢ do recyklingu
Do 60% stali nierdzewnych powstaje z ma-
teriatow pochodzacych z recyklingu a same

stale moga podlegaé w 100% wielokrotnemu
recyklingowi. Podczas gdy inne materiaty
dachowe muszg by¢ sktadowane jako odpady
niebezpieczne, stal nierdzewna zachowuje
warto$¢ uzytkowa nawet jako odpad po
zakohczeniu okresu swojego uzytkowania w
budynku.

Neutralnos¢ wobec opadéw atmosferycznych
Stal nierdzewna posiada specjalng, jed-
norodng warstwe pasywna, ktéra sprawia,
ze materiat ten nie wptywa w zaden sposéb
na wode deszczowa sptywajaca do wéd
gruntowych.
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1.6 Zalety architektoniczne

Niewiele innych elementéw budynku jest tak
dominujacym elementem w jego wygladzie
jak ksztatt dachu. Stal nierdzewna nadaje sie

Mozliwosci projektowe

Blachy ze stali nierdzewnej sg dostepne z
r6znymi wykonczeniami powierzchni. Gama
powierzchni rozcigga sie od przyttumionej
szarosci do jasnych wykofczen typu lustrza-
nego. A wszystkie one jeszcze zmieniaja
zw6j wyglad w miare odbijania nawet sub-
telnych zmian w warunkach ich oSwietlenia.

Fot:
Binder und Sohn GmbH,
Ingolstadt

do zastosowania do kazdego dachu ptas-
kiego, spadkowego lub o zakrzywionej geo-
metrii.
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Fot: Akibadai Cultural Gymnasium, Fujisawa

Zielone dachy

Poniewaz sg one odporne na korzenie i glony,
ptaskie dachy ze stali nierdzewnych stanowig
doskonate podtoze dla “zielonych dachéw”.
Doborwtasciwego gatunku stali oraz warstwy
drenazowej pomiedzy stalg nierdzewng a
materiatem organicznym zapewni istnienie
ogrodu we wszystkich porach roku.

Istnieje niewiele ogra-

niczen projektowych w
zakresie ksztattow i
spadkéw potaci dacho-

wych.

Trwate zielone dachy
stanowiq czesc¢ filozofii
ekologicznego budow-
nictwa.
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2 Ogélne mozliwosci wyboru

Zaréwno architekt jak i wykonawca dachu
moga podjac szereg decyzji projektowych,
zwigzanych z pozadanym efektem wizual-
nym, metoda realizacji pokrycia dachowego
oraz Srodowiskiem.

2.1 Gatunki stali nierdzewnych

W rdznych Srodowiskach sa stosowane ré6zne
stopy.

Ferrytyczny (zazwyczaj ocynowana) 1.4510 18 - - niska

Austenityczny 1.4301 17,0-19,5 8,0-10,5 = niska

Austenityczny 1.4401 16,5-18,5 10,0-13,0 2,0-2,5 Srednia
Austenityczny 1.4404 16,5-18,5 10,0-13,0 2,0-2,5 Srednia
Austenityczny 1.4436 16,5-18,5 10,5-13,0 2,5-3,0 Srednia
Austenityczny 1.4432 16,5-18,5 10,5-13,0 2,5-3,0 Srednia
Austenityczny 1.4439 16,5-18,5 12,5-14,5 4,0-5,0 wysoka

0Ogdlnie biorgc, dachy ptaskie winny byé projektowane ze stopéw zawierajacych minimum molibden.

niska Obszary wiejskie z czestymi opadami i/lub wysoka temperatura.

Obszary miejskie z niewielka dziatalnoScia przemystowa i bez

wiekszych zanieczyszczen

1.4510 (zazwyczaj ocynowany),
1.4301

Srednia Obszary miejskie o podwyzszonym stopniu zanieczyszczef przemystowych

oraz obszary nadmorskie z wiekszymi opadami

1.4401, 1.4404, 1.4435, 1.4436, 1.4432

wysoka Obszary podwyzszonego ryzyka, gdzie pojawiaja sie rowniez chlorki, dwutlenek  1.4439, 1.4539, 1.4547

siarki oraz fluorki. Szczeg6lng troske nalezy wykazac aby unikaé¢ powstawania

1.4462 (Duplex)

szczelin, w ktérych mogtyby sie gromadzic zwiazki korozyjne, chlorki itp.

2B

Matowe
(Srutowane, walcowane)

Wzorzyste

Pokryte stopem otowiu i cyny

Powlekane polifluorkiem
winylidenu

X
produkt tylko czeSciowo
lakierowany

Barwione elektrolitycznie

X
kolor zniszczony przy spawie

2.2 Wykoificzenie powierzchni

Oczywiscie, kiedy dach musi by¢ po prostu
funkcjonalny, wybor jest tatwy — najczests-
zym rodzajem wykoficzenia jest typ 2B, ktory
posiada powierzchnie raczej odblaskowa,
ptaska i gtadka.

Og6lnie mozna powiedzieé, ze im jaSniejsze
i gtadsze jest wykonczenie, tym wieksza
odpornos¢ na korozje i tym tatwiejsza kon-
serwacja.
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W przeciwienstwie do tego, istnieje szereg
dostepnych rodzajow wykoficzenia mato-
wych i kolorowych. Wybér jest zwigzany ze
srodowiskiem, sgsiedztwem oraz projektem
budynku. Broszura Euro Inox-u “Poradnik dla
rob6t wykoficzeniowych z zastosowaniem
stali nierdzewnych” opisuje ten temat bar-
dziej szczegbtowo.

Przy dachach tradycyjnych, stosowane sa
czesciej materiaty walcowane matowo lub
o niskim wsp6tczynniku odbicia. Moga
by¢ réwniez stosowane takie wykohczenia
fabryczne jak 2B i 2R (wyZzarzane na jasno),
jezeli dopuszczalny jest lub pozadany
wyzszy wspotczynnik odbicia.

Pokrycie dachowe z
blachy w wykonaniu
odblaskowym 2B.

Fot: Willem De Roover, Gent (na gorze)
EDILTECOS, Mottalciata VC (w $rodku)

Wykoriczenie fabryczne
2Bi 2R (po prawej)
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Powtoka elektrolityczna z obydwu stron
bardzo cienkiej warstwy 100% cyny. Zaletg
tej warstwy cyny jest nie tylko wyglad ma-
towo-szary ale upraszcza ona lutowanie
elementéw wykofczenia, takich jak rynny,
przejscia dachowe oraz obrébki blacharskie.
Dostepne sa rowniez akcesoria z takim

wykoficzeniem materiatu.

Powierzchnia cynowana

Fot: UGINE & ALZ/RCC GmbH, Sersheim

Gama materiatéow o niskim stopniu odbicia
jest wytwarzana na szereg sposobow:

Wykoficzenie matowe mozna uzyskaé w
procesie walcowania na zimno. Kilku pro-
ducentéw oferuje szeroki zakres r6znych

Wykoficzenie matowe . . .
rodzajow wykonczenia.

uzyskane w procesie
walcowania na zimno

Fot: Rudolf Maierhofer, Neudtting




POKRYCIA DACHOWE ZE STALI NIERDZEWNE] — PORADNIK TECHNICZNY

Dostepne sg rowniez wzorzyste powierzch-
nie dla celéw dachowych.

Powierzchnia wzorzysta

Fot: Martina Helzel, Monachium

Inng metoda uzyskiwania wykoficzenia ma- PO"f’ie’ZCh”i“
towego jest Srutowanie materiatu tagodnym srutowana
granulowanym materiatem nie-ferrytycz-
nym. Proces ten moze by¢ modyfikowany dla
uzyskiwania réznych powierzchni bardziej

lub mniej odblaskowych lub matowych,
atrakcyjnychitrwatych. Proces ten moze jed- ;?Jt«;olfMaierhofer, Neusting
nak doprowadzi¢ do wypaczenia ksztattu, sz-

czegblnie wtedy, gdy jest Srutowana tylko
jedna strona.

W niektdrych krajach, popularne jest stoso-
wanie kolorowej stali nierdzewnej. Niektorzy
producenci oferujg materiat powlekany poli-
fluorkiem winylidenu o grubo$ci 35 pm. Na
rynku spotyka sie rowniez powtoki akrylowe
w réznych kolorach, ktére mozna dopasowac
do koloréw spotykanych w powlekanej stali
weglowej.

Inni producenci nadaja kolor poprzez proces
elektrolizy chemicznej, ktéry pogrubia warstwe
tlenku dla odbicia metalicznego wygladu w zto-
cie, btekicie, brazie, zieleni, czerni i czerwieni.

11
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2.3 Odpornos¢ na korozje i ochrona powierzchni

Normalnie, ogdlna odpornos$¢ na korozje
stali nierdzewnych pozostaje niezmieniona
w trakcie proceséw wykanczajgcych ale
nalezy pamietaé, ze im gtadsza jest mikro-
struktura powierzchni, tym wieksza odpor-
nos¢ na korozje danego gatunku.

Szczegblnie w obszarach silnie zanieczyszc-
zonych, na bardziej szorstkich powierzch-
niach, moze osadzac sie brud i wilgo¢, ktére

moga plami¢ lub uszkadzaé stal nierdzewna.
Jest istotne aby projekt przewidywat mozli-
woS¢ zmywania powierzchni przez wode
deszczowa i jej sptywania.

Wiele z tych produktéw moze byé dostar-
czanych z ochronng i zdejmowang folig, dla
unikniecia zadrapan, plam lub uszkodzeh w
trakcie obrébki warsztatowej lub montazu.

2.4 Kompatybilnos¢ z innymi materiatami

Stale nierdzewne czesto wchodza w kon-
takt z innymi materiatami. W konstrukcji
dachowej, takim klasycznym materiatem
kontaktowym jest papa bitumiczna. Pod-
czas gdy inne metale lub materiaty stoso-
wane w budownictwie moga ulegaé powaz-
nej korozji pod wptywem papy bitumicznej
oraz sptywajgcej z niej wody deszczowej,
stal nierdzewna jest bardzo odporna. Jest to
jeden z powodéw, dla ktérych stal nierdze-
wna jest czesto najbardziej oszczednym
rozwigzaniem dla przedsiewzie¢ renowa-
cyjnych — uszkodzone warstwy papy bitu-
micznej, ktére winnym wypadku musiatyby
by¢ usuniete i sktadowane jako odpady
niebezpieczne, moga by¢ pozostawione i
przykryte warstwg blachy ze stali nierdze-
wnej.

Czasami styszy sie, ze z drewna lub betonu
wyzwala sie wilgo¢ zawierajaca zywice lub
srodki konserwujgce wywotujgce korozje
elementéw metalowych uzywanych w budo-
wnictwie. DoSwiadczenia wykazaty, ze stal
nierdzewna jest odporna na te warunki.

Nalezy by¢ ostroznym przy stosowaniu
materiatéw z r6znych metali. Moga one pod-
legacé korozji elektrochemicznej, wskutek
procesu podobnego do procesu dziatania
baterii: dwa metale - jeden stosunkowo
“szlachetny” a drugi znacznie mniej “szla-
chetny” — wchodza w kontakt przewodnos-
ci elektrycznej, jeden z drugim, poprzez
elektrolit. W tych warunkach, gdy prad pty-
nie od metalu mniej szlachetnego do bar-
dziej szlachetnego - ten pierwszy zuzywa
sie. Stal nierdzewna ma potencjat podobny
do srebra i jest ogdlnie bardziej szlachet-
nym partnerem. Woda deszczowa — a nawet
wilgotnos¢ z powietrza — zazwyczaj wys-
tarcza dla stworzenia elektrolitu. Materiat
kontaktowy moze —jezeli nie jest chroniony
- skorodowaé, podczas gdy stal nierdzewna
pozostaje nietknieta. Im wiekszy jest udziat
metalu bardziej szlachetnego i im bardziej
metale te réznig sie w kategoriach ich
normalnego potencjatu, (patrz wykres na
nastepnej stronie), tym wieksze jest ryzyko.
Czesto spotykanym btedem jest stosowanie
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tacznikéw z innych materiatow niz stal nier-
dzewna (na przyktad ocynkowane wkrety,
aluminiowe nity) do elementéw ze stali
nierdzewnej. Poniewaz powierzchnia stali
nierdzewnej na dachu jest duza a taczni-
kéw niewielka, korozja elektrochemiczna
moze szybko zniszczy¢ taczniki z metalu
mniej szlachetnego. Dlatego wiec, zaleca
sie zdecydowanie stosowanie tgcznikdw ze
stali nierdzewne;j.

Bardzo czesto, kontakt stali nierdzewnej z
innymi materiatami metalowymi jest nieuni-
kniony lub nawet wymagany przez architek-
ta — dla stworzenia specjalnych efektéw wi-
zualnych. W tych przypadkach, efekt koroz;ji
elektrochemicznej moze byé zminimalizo-
wany, jezeli element ze stali nierdzewnej jest
duzo mniejszy niz inna cze5¢ metalowa
(na przyktad pomalowana lub ocynkowana

+2,00

czeSc ze stali nierdzewnej). Dzieki temu,
taczniki ze stali nierdzewnej w konstrukgji
dachowej wykonanej ze stali, aluminium,
cynku lub miedzi nie powinny stwarzac pro-
bleméw.

Jednakze, jezeli element ze stali nierdzewnej
jest stosunkowo duzy (praktyczna reguta
moéwi o ponad 10% powierzchni metalu part-
nerskiego), istotne jest aby zaizolowac elek-
trycznie metale miedzy sobg. Moze to byé
dokonane przy pomocy powtok, warstw izo-
lacyjnych i/lub podktadek itp. aby zapobiec
powstawaniu zjawiska elektrolizy.

+1,50

+1,00

Au —

+1,45

stal nierdzewna
1.4301 (pasywna)

+0,50

+0,00

+0,60 - 0,90
Cu

potencjat w voltach

Fe

-0,50
Zn -0,44
-1,00

Ag

____+0,80

Pb o34

-0,13

-0,76

-1,50
Al

-2,00 —-1,66

Normalne potencjaty metali uzywanych w budownictwie oraz niektérych metali szlachetnych w poréwnaniu z elektrodg wodorowa.

13
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2.5 Narzedzia

Zazwyczaj mozna stosowac wiekszo$¢ urza-  Wymagane jest wyczyszczenie tych narzedzi
dzeh i narzedzi stosowanych do profilowa- przed ich uzywaniem, dla unikniecia zanie-
nia, zamkowania i zaginania przy robotach  czyszczenia powierzchni.

dekarskich ale dla unikniecia rdzawych plam
lub zadrapan, zaleca sie stosowanie narze-
dzi i roboczych czesci urzadzef ze stali nier-
dzewnej, chromowanych lub plastikowych.

Dachy pokrywane blachg
ze stali nierdzewnej mogq
by¢ wykonywane przy
pomocy normalnych
narzedzi, pod warunkiem
unikniecia zanieczysz-
czenia czqstkami stali
weglowej.
Prosta profilarka, zazwy-
czaj uzywana przy kon-
strukcjach spawanych.
Fot:
Rostfria Tak AB, Fagersta Profilarka dla pokry¢ da-
e oot chowhopjsrcym
lub podwéjnym zawija-

(na gorze po prawej),
Battisti GmbH, Sulz (na dole)

niu.

14
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2.6 Akcesoria

Z reguty, zaciski do mocowania state i prze-
suwne, tgczniki, rury odptywowe, wpusty
kanalizacyjne, przewody wentylacyjne itp.
winny byé réwniez wykonane ze stali nier-
dzewnej. Jezeli w pokryciu dachowym sa
obecne réwniez inne metale, wazne jest aby
sprawdzic ich miejsce na skali galwanicznej.
Zaizolowanie tych materiatéw, tam gdzie jest
to wskazane, dopomoze w uniknieciu koro-
zji elektrochemicznej.

Zacisk przesuwny

Wkrety ze stali nierdzewnej

Kominek

Fot:

Willem De Roover, Gent,
Brandt Edelstahldach GmbH,
Kolonia (na dole)

Rynna i rura opadowa

Petna gama dostepnych
akcesoriow

15
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Stal nierdzewng mozna
tatwo lutowac, jezeli
stosuje sie wtasciwy

topnik i lut.

16

Fot:
Brandt Edelstahldach GmbH,
Kolonia

Fot:
Informationsstelle Edelstahl
Rostfrei, Diisseldorf

(w $rodku, na dole)

2.7 Lutowanie stali nierdzewnej

Dekarze przyzwyczajeni do pracy z innymi
materiatami metalowymi, czasami majg oba-
wy przed zastosowaniem stali nierdzewnej
gdyz nie sa pewni tego, jak zachowa sie ona
przy lutowaniu. Wprawdzie lutowanie stali
nierdzewnej wymaga troche wiekszych
umiejetnosci, ich nabycie nie jest trudne i
mozna tatwo nabra¢ doSwiadczenia.
Kluczem do powodzenia jest stosowanie
wtasciwego topnika. Doskonate wyniki
przynosza topniki na bazie kwasu ortofos-
forowego, gdyz pozwalajg one na unikniecie
wszelkiego ryzyka zwigzanego z wystepo-
waniem chlorkéw.

We wszystkich przypadkach, powierzchnie
stali nierdzewnej muszg by¢ starannie oczy-
szczone i sptukane po lutowaniu, dla usu-
niecia wszelkich Sladéw topnika. Topniki
uzywane dla innych materiatéw, na przyktad
cynku i miedzi, nie nadaja sie do stali nier-
dzewnych. Narzedzia do lutowania moga by¢
czyszczone topnikiem uzywanym do stali
nierdzewnej ale nalezy unikac osetek.

Mozna stosowac r6zne rodzaje miekkiego

lutu:

- cyne o wysokim stopniu czystoSci i tempe-
raturze topnienia okoto 230°C,

- stopy cynowo-srebrowe oraz stopy cynowo-
otowiowe o temperaturach topnienia w
zakresie 215-250°C.

Jezeli czeScitgczone przy pomocy lutowania
beda poddane wiekszym naprezeniom me-
chanicznym, winny one by¢ najpierw pota-
czone przy pomocy nitéw kotpakowych lub
zgrzein punktowych a dopiero potem luto-
wane w normalny sposab.
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3 Tradycyjna metoda z pionowym zawijanym rgbkiem

TaSmy ze stali nierdzewnej, zazwyczaj o
grubosci 0,4 lub 0,5 mm, moga by¢ dostar-
czane w réznych szerokosciach od 350 mm
do 670 mm. Blachy o tej grubosci moga by¢
profilowane na placu budowy ale czeSciej sa
one obrabiane w warsztacie przy wykorzy-
staniu wyspecjalizowanych urzadzen.

3.1 Projekt dachu

Prefabrykowany korytkowy profil wymaga
ciagtego podtoza w konstrukcji dachowe;j.

W wypadku tradycyjnej konstrukcji dachu
wentylowanego i nieocieplonego, oparcie
zazwyczaj jest wykonywane z bali drewnia-
nych, umocowanych z zachowaniem okoto
3 mm pustki powietrznej miedzy nimi. Mozna
rowniez wykorzystywac ptyty z desek, jezeli
beda odpowiednio wentylowane. Deskowanie
drewniane winno mie¢ minimalng grubo$¢
22 mm3), dla zapewnienia pewnego zamoco-
wania wkretéw lub gwozdzi ze stali nier-
dzewnej. Zazwyczaj miedzy stalg a drewnem
umieszcza sie membrane, dla ochrony
akustycznejlub innego rodzaju ochrony. Tra-
dycyjna konstrukcja dachowa jest czesto

Typowa konstrukcja zwartego ocieplonego dachu
Warstwa blachy ze stali nierdzewne;j
Membrana akustyczna/ochronna

Podpora drewniana

Strefa wentylowana 4-6 cm

Izolacja

Bariera paroszczelna

Wyktadzina wewnetrzna

N ooV~ W N R

2) Wielko4¢ ta moze byé rézna w réznych krajach

9]

&
o
qo%

‘ ca.25 |

Typowy przekroj przez korytkowy profil z wywinietym
rgbkiem.

bardziej kosztowna niz zwarta, ocieplona
konstrukcja, ze wzgledu na swoja podwéjna
konstrukcje. Z drugiej strony, mozna stoso-
wac proste i tafisze klamerki mocujace.
Zaleca sie stosowanie ocieplonej, zwartej
konstrukcji dachowej ze wzgledu na jej lep-
sze wtasnosci z punktu widzenia fizyki budo-
wli. W tym wypadku, ciggte podtoze moze
by¢ uformowane z konstrukcji drewnianej
utozonejbezposSrednio na warstwie izolacyj-
nej. Jednakze, dzisiaj czeSciej stosuje sie
twardg warstwe izolacyjna, na przyktad ubitg
wetne mineralng lub ze szkta spienionego.
Bardzo istotne jest wtasciwe utozenie ba-
riery paroszczelnej pomiedzy konstrukcja
nosna i warstwa izolacji termiczne;j.

17
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Typowa konstrukcja zwartego ocieplonego

dachu p N
Warstwa blachy ze stali nierdzewnej : ——

Membrana akustyczna/ochronna

Podpora drewniana \/\/\VM/\/\/\N\/\/\/\/\/\W

Izolacja

Bariera paroszczelna

Drewniana konstrukcja nosna

Ptyta mocujaca ze stali nierdzewnej

lub ocynkowanej L 6

Warstwa twardej izolacji
Konstrukcja no$na stalowa

N OOV »WN R

O

3.2 taczniki

Korytkowy profil dachowy ze stali nierdzew-
nej jest przymocowany do podtoza przy
pomocy klamerek, w kilku rodzajach:
klamerki state lub przesuwne,
klamerki do bezpoSredniego mocowania
do drewna dla nieocieplonych dachéw lub
do mocowania do metalowych ptyt lub
profili,
istniejg specjalnie zaprojektowane
klamerki do mocowania pomiedzy ptytami
izolacyjnymi lub bezposrednio do twar-
dych blokéw izolacyjnych , na przyktad
profile Z lub klamerki GP albo Krabbana.

R6zne rodzaje klamerek mocujacych:

1 Stata klamerka mocujaca
2,3,5 przesuwne klamerki mocujgce
4 profil Z

6 klamerka GP
7 klamerka Krabbana

18
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Aby obliczy¢ ilos¢ potrzebnych klamerek
mocujacych na metr kwadratowy potaci
dachowej, trzeba sie odnie$¢ do krajowych
norm dla kazdego konkretnego budynku. W
tym wypadku nalezy wzigé pod uwage wyso-
koS¢, nachylenie, strefe brzegowa, narazenie

£ —
1/2 R
- e —i e
— LR e ——— 3
R .
oy —""%'“T'r-....————'“--._
B — . _l-‘_":.r:l.b‘_ '__o
e 3
AL
- -

3.3 Zawijanie blachy

Po zamontowaniu pierwszego profilu koryt-
kowego, drugi profil jest doczepiony do
pierwszego a ztgcze jest zamkniete poprzez
pojedyncze lub podwéjne zawiniecie rabka.
W ten sposéb mozna uzyskal pionowe

na wptywy atmosferyczne, obcigzenie wia-
trem i $niegiem oraz region geograficzny.
llos¢ statych i przesuwnych zatrzaskéw
bedzie réwniez zalezata od dtugosci profili
korytkowych oraz nachylenia dachu.

13 =
— B
2’3 i
— i = i
e e
e _"-F"'q.';_‘-qq,_,_-— -
e e .
1'*—7,:__-__——"__??1&“‘ e
o »3°¢10

potaczenie blach odporne na warunki atmos-
feryczne. Podwéjne zawiniecia sa zalecane
dla dachéw o duzym pochyleniu, przy czym
minimalny spadek jest okreslony przez kra-
jowe normy.

4

Pojedyncze zawiniecie

Podwéjne zawiniecie

Podwdjne zawijanie pionowego rqgbka w pokryciu dachowym

llo$¢ i umiejscowienie
klamerek mocujqcych
zalezy od nachylenia

dachu. Klamerki state sq

umiejscowione w szarych

polach.

19



POKRYCIA DACHOWE ZE STALI NIERDZEWNE)] — PORADNIK TECHNICZNY

Zawiniecie ragbka moze by¢ dokonane przy
pomocy narzedzi recznych ale czeSciej sto-
suje sie specjalne maszyny do zawijania -
krawedziarki. Czesci maszyny stykajgce sie
z blachg nierdzewng winny by¢ wykonane
réwniez ze stali nierdzewnej lub ze specjal-
nej stali utwardzonej albo stopu, ktére nie
zostawiajg zadnych resztek na stali nierdzew-

Krawedziarki oraz na- nej.
rzedzia reczne uzywane
do zawijania blachy.

Fot:
Willem De Roover, Gent

Fot: Martina Helzel, Monachium

Inng tradycyjng metoda pokrywania potaci
dachowych jest potaczenie z blachy zawija-
nej na krawedziaku. Istnieje szereg odmian
tego potaczenia, z ktérych niektére pokaza-
no obok. Systemy tagczenia z krawedziakiem
drewnianym sg dzisiaj stosowane mniej

powszechnie.

Stal nierdzewna moze by¢

réwniez tgczona poprzez

zawijanie na krawedziaku
ale metoda ta jest coraz
rzadziej stosowana. Rézne systemy tqczenia przy pomocy krawedziaka.

20
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3.4 Odpowiednie ksztatty dachow

Tradycyjne metody pokrywania potaci da-
chowych przy pomocy potgczef na pionowy
szew z blachy zawijanej mogg by¢ stosowane
dla réznych ksztattow dachow:

- normalne dachy spadkowe z minimalnym
nachyleniem (zgodnie z definicjg podang w
normach krajowych),

- dachy zakrzywione, cylindryczne, kuliste.

Pokrycie dachowe
tgczone na pionowy szew
nadajq sie do dachow
spadkowych oraz zakrzy-
wionych.

Fot:
UGINE & ALZ, La Défense

21
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4 Zlgcza pionowe zgrzewane w sposob ciggty

22

System ten zostat opracowany w Szwecji
prawie 4o lat temu i przyjat sie na catym
Swiecie. Wten sposdb zostaty pokryte milio-
ny metréw kwadratowych potaci dachowe;j.
Stal nierdzewna uzywana w tym celu jest
zawsze austenityczna, w gatunku spawal-
nym, na przyktad EN 1.4404. Normalnie, sto-
suje sie materiat o grubosci 0,4 lub 0,5 mm
w kregach lub arkuszach, waskich lub w
petnej szeroko$ci (do 1250 mm dla dachéw
obciazonych).

4.1 Technologia spawania

Tasmy blachy na potaci dachowej z prostymi
ztgczami pionowymi (~30 mm) sg z sobg
zgrzewane w sposéb ciggty przy pomocy
specjalnej zgrzewarki. Proces ten polega na
technice liniowego zgrzewaniu oporowego
bez materiatu dodatkowego. W tym ciggtym
procesie zgrzeina powstaje wskutek dziata-
nia elektrod w formie krazkéw obracajacych
sie po obydwu stronach pionowego ztgcza
przy posuwaniu sie zgrzewarki wzdtuz
ztgcza z predkoscia ~ 3,5 m/minute.

TaSma ze stali nierdzewne;j

Ciagta zgrzeina liniowa

Zawinieta géra pionowego ztgcza

Wysoko$¢ zgrzeiny liniowej okoto 16 mm
WysokoS¢ ztgcza przed zawinieciem okoto 30 mm
WysokoS¢ ztgcza po zawinieciu okoto 20 mm
Kat okoto 92°

Przesuwna klamerka mocujaca

tacznik ze stali nierdzewnej

Membrana akustyczna/ochronna

11 Konstrukcja no$na

O ON O W N R
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Zgrzewarka do zgrzewania
oporowego liniowego dla
Fot: robot dachowych. Zaréwno

Willem De Roover,
Gent (po lewej),
Rostfria Tak AB,
Fagersta (na gorze)

elektrody spawalnicze jak i
transformator sq chtodzo-
ne strumieniem wody.
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Modyfikacja mikrostruktury w strefie
wptywu ciepta jest minimalna, gdyz wyste-

puje bardzo niewielkie utlenianie powierz-
chniowe. Zgrzeina chtodzi sie bardzo predko
z racji wysokiej predkosci zgrzewania, nie-
wielkiej grubosci materiatu (2 x 0,4 mm lub
2 x0,5 mm) oraz chtodzonych woda elektrod
krazkowych.

Dla potaci dachowych montowanych mecha-
nicznie, bardzo cienka (0,15 mm) ruchoma
klamerka mocujgca jest zgrzewana z dwoma
pionowymi rgbkami.

Przy ztagczach niedostepnych dla normalnej
zgrzewarki, stosowana jest zgrzewarka
precyzyjna lub przenos$na zgrzewarka punk-
towa.

Zgrzewarka precyzyjna —

4.2 Technologia zawijania blachy

Po zgrzewaniu, kolejne urzadzenie zawija pio-
nowy rabek blachy tuz powyzej linii zgrzewu.
Wzmacnia to ztgcze i pomaga w jego wypro-
stowaniu.

Fot: Willem De Roover, Gent

Przenosna zgrzewarka
punktowa

Chociaz nie jest to konie-
czne dla zapewnienia
wodoszczelnosci, ztgcze
jest zawijane dla wzmoc-
nienia przekroju i usu-

niecia ostrych krawedzi.

23
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Zgrzewane ztgcza zapew-

niajg wodoszczelnos¢
nawet przy dachach
bezspadkowych, ktére
mogq by¢ pokryte wodg.

24

4.3 Wodoszczelnosé

Ztacza tego rodzaju sg ztgczami wodosz-
czelnymi, nawet przy ich zanurzeniu w wo-
dzie.

NajczeSciej metode te stosuje sie do dachow
ptaskich lub o bardzo niewielkim spadku, na
ktérych moze wystapic zjawisko gromadze-
nia sie wody. Sg one czesto pokryte papa lub

innymi podobnymi materiatami, ktére z cza-
sem pogarszajg swoje wtasnoSci. Metoda
zgrzewania nadaje sie zardwno do niewiel-
kich dach6éw i budynkéw mieszkalnych jak i
do wiekszych budynkéw, takich jak szkoty,
szpitale, muzea, gdzie najwazniejszg sprawa
jest bezpieczefistwo uzytkowania budynku.
System ten szczegdlnie nadaje sie do nowych
budynkéw, gdyz wtedy zywotnoS¢ pokrycia
dachowego moze by¢ taka sama, jak catego
budynku.

Technika zgrzewania
pokryc dachowych jest
podobna do techniki
stosowanej przy wyktad-
zinach zbiornikéw
wodnych.

Fot:

Outokumpu Stainless,
Espoo (na gorze),
Willem De Roover, Gent
(po lewej)

Coraz bardziej popularne staje sie remon-
towanie starych pokry¢ dachowych, tam
gdzie inne materiaty zawiodty. Poniewaz stal
nierdzewna jest odporna na oddziatywanie
materiatow bitumicznych, nie musi sie usu-
wac starej papy dachowe;.

Pokrycie potaci dachowej przez zgrzewana
blache ze stali nierdzewnej jest réwniez
dobrg metoda stosowang dla pokrycia posa-
dzek balkonowych i daszkow.
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Spawana blacha nier-
dzewna jest zazwyczaj
stosowana do ptaskich
dachéw o niewielkim
spadku, do ktérych nie
nadajq sie Zadne inne
materiaty metalowe.

Fot: Willem De Roover, Gent

4.4 Zielone dachy

Potacie dachowe pokryte zgrzewang blachg  nakorozje, naprezenia mechaniczne jak row-
ze stali nierdzewnej nadaja sie idealnie na  niez korzenie i porosty. Dla tego celu, winny  Stal nierdzewna jest

“zielone” dachy, poniewaz sg one odporne  by¢ stosowane tylko stopy molibdenowe. odporna na korzenie i
porosty na zielonych

dachach.
Fot: Binder und Sohn GmbH, Ingolstadt
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Kwiaty i rodliny na podtozu o grubosci 5 do 8 cm
Membrana filtrujaca

Warstwa drenazowa o grubosci 5 - 8 cm

Pokrycie dachu ze stali nierdzewnej o grubosci 0,4 mm
Izolacja termiczna

Bariera paroszczelna

Konstrukcja nosna, beton, drewno, stalowe, pomost
stalowy
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4.5 Zabezpieczenie zgrzewanych
pokry¢ dachowych

Dach ptaski moze by¢ zamocowany mecha-
nicznie przy zastosowaniu przesuwnych
klamerek mocujgcych, ktére pozwalaja na
ruchy zwigzane z rozszerzalnosciag cieplng
lub tez moga by¢ zabezpieczone przy pomocy
obcigzenia - warstwg zwiru, kamieniami
obciazeniowymi, ptytkami, pokryciem drew-
nianym lub elementami zielonego dachu.

Zabezpieczenie moze by¢
dokonane albo poprzez
klamerki mocujqce albo
poprzez obcigzenie.

Pompowanie warstwy
2Zwiru na dach.

Fot:

Rudolf Schmid GmbH,
Grof3karolinenfeld

(na gbrze, w $rodku)
Willem De Roover, Gent
(po prawej)

Rézne rodzaje
przesuwnych klamerek
mocujgcych dla
spawanych blach.
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4.6 Odpowiednie gatunki stali i wykofnczenia powierzchni

Dla dach6w ptaskich, zalecanym gatunkiem  albo dla dopasowania sie do istniejgcych juz
jest zawsze stal nierdzewna z udziatem mo-  budowli, stosuje sie ewentualnie stal w
libdenu, w gatunku 1.4404 i 1.4436. Typowa  kregach o szerokosci od 400 do 600 mm.
szeroko$¢ kregu wynosi 625 lub 650 mm

dla pokryé mocowanych mechanicznie oraz

800 do 1250 mm dla pokry¢ obciazanych. W

obszarach o wiekszym obcigzeniu wiatrem

Standardowe wykoricze-
nie fabryczne B2 stanowi
rozwiqzanie szczegélnie
oszczedne dla dachow
ptaskich.

Dostepne sq réwniez
wykoriczenia matowe
(Srutowane).

Fot:

Willem De Roover, Gent

(na gorze),

Lotharmaria Keiner, Fiirsten-
feldbruck/Florian Staufer,
Monachium (na dole)
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4.7 Akcesoria specjalne

System zgrzewany wymaga specjalnego ze-
stawu akcesoriow ze stali specjalnej. Oprocz
catej gamy klamerek mocujgcych, wystepuja
réwniez czeSci robione nazaméwienie, takie
jak wpusty dachowe, z sitkami lub bez, dla 2 1 3
dachéw ptaskich oraz przewody wentylacyjne.

B gy ‘
i =

Przekrdj poprzeczny zainstalowanego wpustu

1 Pokrycie dachowe ze zgrzewanej stali nierdzewnej
na ptaskim dachu

Ewentualna warstwa oddzielajaca

Ciagte zgrzewanie punktowe (warsztatowe)

Ciagte zgrzewanie punktowe (przy montazu na dachu)
Wpust

Sztywna izolacja termiczna

Konstrukcja nosna

N ooV &~ W N

Fot: Willem De Roover, Gent

Wpust dachowy (na
gorze), zainstalowany
wpust z sitkiem (na dole)

Kominek wentylacyjny

28
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4.8 Powody przemawiajace za
wyborem systemu zgrzewanego

- nie ma prawie zadnych ograniczef w
zakresie nachylenia lub ptaskosci, moga
by¢ taczone krzywizny, odcinki strome
i ptaskie,

- obnizone jest powstawanie ryzyka
ptaskich stref na wierzchotkach dachow
cylindrycznych lub kulistych,

- dachy zgrzewane sg wodoszczelne,

- odcinki profili korytkowych moga by¢
montowane prostopadle do ogdlnego
ksztattu dachu,

- caty dach tworzy jedna ciggta powtoke,
ktéra stanowi lepsza ochrone odgromowa
i przed promieniowaniem elektromagnety-
cznym (efekt klatki Faradaya),

- spawane pokrycia dachowe sg trudne do
penetracji bez specjalnego wyposazenia,
co zapewnia maksymalne bezpieczenstwo

przeciwko wejsciu i ucieczce.

Zgrzewane pokrycia
dachowe moggq byc sto-
sowane dla wiekszoSci
ksztattow geometrycz-
nych dachéw.

Fot:
Willem De Roover, Gent
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5 Inne systemy

Profilowane blachy dachowe

Te profilowane trapezowe lub faliste blachy
profilowe moga by¢ stosowane dla zapewnie-
nia wodoszczelnosci nachylonych dachéw
i sg zazwyczaj mocowane przy pomocy

widocznych tagcznikéw.
Nie wymagaja one zadnej ciggtej konstrukgji
nosnej. Dla zamocowania i podparcia tych

Rozne rodzaje blach
falistych ze stali nierdze-
wnej. B

Fot:

Outokumpu Stainless, Espoo
(na gbrze po lewej)

©2003, Samyn and Partner,
Bastin & Evrard, Sofam,
Bruksela, Belgia (po prawej).
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blach dachowych uzywa sie belek stalowych
lub drewnianych. Metoda ta jest czesto
stosowana do budynkéw przemystowych,
zardwno do pokrycia dachéw jak i oktadzin.

Profilowane blachy ze
stali nierdzewnej nadajq
sie do przekrycia catego

budynku.
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Profilowane blachy ze stali nierdzewnej o
wiekszej gtebokosci profili sg stosowane do
konstrukcyjnego przekrywania dachéw. Sta-
nowia one konstrukcje nosng dla ré6znych
rodzajow dachéw ptaskich lub spadkowych,
w tych budynkach, gdzie wystepuje agre-
sywne Srodowisko korozyjne, takich jak
papiernie, oczyszczalnie wody, browary lub
kompostownie.

Systemy taczenia na zaktadke

Wstepnie formowane blachy do pokrywania
potaci dachowych majg zazwyczaj szeroko$¢
od 300 do 600 mm oraz pionowe zawiniete
rabki o wysokosci do 65 mm.

Blachy sa podwieszane na specjalnych
klamerkach mocujacych, przymocowanych
do kazdej belki, a nastepnie sg razem zacis-
kane ponad gtowicg klamerki mocujacej,
przy pomocy specjalnej maszyny do zawija-
nia blachy.

Fot:
Corus Bausysteme GmbH, Koblenz

Przekréj poprzeczny systemu taczenia przez
zawijanie

1 Klamerki mocujace i system zawijania blach
2 lzolacja termiczna

3 Bariera paroszczelna

4 Stalowa konstrukcja no$na

Przekrdj poprzeczny konstrukeji nosnej ze stali
nierdzewnej

1 1.Wodoszczelna membrana dachowa ze
stali nierdzewnej lub innego materiatu
Izolacja termiczna

Konstrukcja nosna ze stali nierdzewnej
Warstwa ochronna

Belka nodna

v~ W N
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6 Normy europejskie

32

EN 502

EN 508-3

EN 10088

EN 10088-2

EN 10088-3

EN 612

Materiaty do obrdbki blacharskiej pokry¢ dachowych - warunki techniczne
catkowicie podpartych materiatow dachowych ze stali nierdzewne;j

Materiaty do obrébki blacharskiej pokryé dachowych - warunki techniczne
samonosSnych materiatéw z blachy stalowej, aluminiowej oraz stali nierdzewne;j

Stale nierdzewne. Lista stali nierdzewnych

Stale nierdzewne. Warunki techniczne dostawy blach, ptyt oraz taSm dla celow
ogélnych

Stale nierdzewne. Warunki techniczne dostawy p6tproduktéw, pretow,
walcowki oraz profili dla celow ogdlnych

Metalowe rynny dachowe i rury spustowe. Definicje, klasyfikacja i wymagania






euro/1nox

The Eurppaan
Stainless Steel
Development Association

ISBN 2-87997-098-9

Diamant Building - Bd. A. Reyers 80-1030 Bruksela - Belgia - Tel. +32 2 706 82 -67 - Fax -69 - e-mail info@euro-inox.org - www.euro-inox.org





