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1 Uvod

Ojedinéld kombinace
odolnosti proti korozi,

vysoké pevnosti a pritaz-
livého vzhledu cini koro-

zivzdorné oceli idedlnim
materidlem pro expono-
vané konstrukce.

Korozivzdornd ocel se jako konstrukéni
material obecné voli pro svou vynikajici
odolnost proti korozi nebo atraktivni povr-
chovou Gpravu v kombinaci s vybornym
pomérem pevnosti k hmotnosti [1, 2].
Tento propagacni material popisuje
osvédcené postupy pro montaz a osazovani
pohledovych i konstrukénich korozivzdor-
nych dilcd. Pro tyto aplikace se témér vzdy
preferuji austenitické korozivzdorné oceli,
ackoliv navod lze pouZit téZ pro feritické a
duplexni korozivzdorné oceli. Prospekt
popisuje a vysvétluje zadvazné pozadavky na

montadZ podle chystané evropské normy EN
1090, kterd se zabyva provadénim ocelo-
vych konstrukei [3, 4, 5].

Korozivzdorné konstrukce lze na stavbé
svarovat, Sroubovat nebo je moZné pouZit
specialni mechanické spojovaci metody.

Montazni postup pro korozivzdorné
prvky vyZaduje pisemny plan se zvlastnim
zfetelem na:

e vlastnosti materidlu a ddsledky pro
montaz,

® podminky stavenisté,

e pozadavky na specialni nastroje nebo
zafizeni,

e moznost potfeby zkuSebni montaze,

e faze montaze vzhledem k dalS§im staveb-
nim pracim,

e tihu casti, vhodné zvedaci Gchyty a dalsi
poZadavky na pomocné doc¢asné podpory
nebo ztuZeni.

Nejddlezitéjsi je zachovat korozni odol-
nost korozivzdorné oceli v kazdé fazi sta-
vebnich praci. Jelikoz dokoncené korozi-
vzdorné konstrukce obvykle nejsou opatre-
ny natéry nebo jinak oSetfeny, je ddlezité,
aby se vzhled povrchu nezménil nebo nepo-
Skodil béhem zpracovani, vyroby, dopravy
nebo montaZze.
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2 Podminky na stavenisti

Montaz by méla zacit pouze tehdy, kdyZ sta-

venisté spliuje urcité bezpecnostni poza-

davky. DuleZité otazky, které je nutné uvazit,

zahrnuji:

e odpovidajici pfistup na stavenisté a
pohyb uvnitf stavenisté,

3 Plan montaze

3.1 VSeobecné

Zakladem bezpecnosti pfi montaZi ocelové

konstrukce je:

e stabilita castecné smontované kon-
strukce,

® bezpectné zvedani a umistovani ocelo-
vych prvki,

e bezpecny pfistup a zajiSténé pracovni
stanoviste.
Za vyrazné odliSnosti vznikajici pfi monta-

Zi nebo osazovani korozivzdornych dilcl lze

povaZovat:

e vétsi relativni poddajnost korozivzdor-
nych dilch (zvlasté pohledovych), ktera
mUZe ovlivnit tuhost ¢astecné smontova-
né konstrukce,

e zajisténi neposkozeni dilcli s pohledovou
Gpravou béhem zvedani a umistovani,

¢ potfeba zajiSténi bezpecného pfistupu a

pracovnich stanovist pro ¢innosti vhodné

v priibéhu casu a které se obecné nepro-

vadéji, pokud to nevyZaduje architekto-

nicky vzhled (napf. leSténi a Cisténi).

e zfizeni a GdrZzbu pevného stanovisté jefa-
b0 a montazniho zafizeni,

e omezeni rozmér(i nebo hmotnosti ¢asti,
které mohou byt dopraveny na stavenisté,

e detaily sousednich konstrukci, které
mohou ovlivnit montaz.

Zakladnim prostfedkem k fadnému zajis-
téni téchto specialnich poZadavki je vybér
dodavatelll a stavbarli majicich zkuSenosti a
vycvik pro montaz a osazovani korozivzdor-
nych dilcd. Bezpecnost a vykon lze zajistit
pouze s nalezité kompetentnimi osobami.

Navic bude nutné zpracovat konkrétni
specifické poZadavky projektu jak pro pfipra-
vu prohlaseni o zplsobu montaze (viz nize),
tak pro instruktaZ tymu na stavenisti.

Pravidelné fadné instruktaZze pracovniho
tymu s pouZitim prohlaseni o zptisobu mon-
taZe zajisti, Ze pracovnici:

* rozuméji, co ma byt provedeno,

e jsou vybaveni potfebnymi nastroji a zafi-
zenim,

e ovladaji vhodné metody a maji osobni
ochranné pomUcky pro praci pfi bezpec-
nostnim riziku (napf. pfi vyskytu ostrych
okraja).
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S jasnym prohldsenim o
zplsobu montdZe lze
korozivzdorné konstruk-
ce montovat bezpecné a
v minimdlnim case.

Pro montaz ocelové konstrukce je obvyk-
lé, Ze se vSechny Cinnosti na stavenisti pro-
vadéji v jedné nepretrzité dobé a ve vyhraze-
né zo6né oddélujici stavebni ¢innost v zajmu
bezpecnosti.

Pfi montazi nebo kladeni korozivzdornych
dilcti to vSak ¢asto neni mozné, nebot konec-
né (pravy se provadéji mnohem pozdéji nez
stavebni Cinnost. Je tudiZz pravdépodobné,
Ze cinnosti souvisejici s korozivzdornymi
¢astmi se budou prekryvat s ostatnimi €in-
nostmi na stavenisti a zvlastni pozornost
bude nutné vénovat pfislusnym dopaddim na
bezpecnost prace a ochranu jiZ namontova-
nych dilcd.

3.2 Prohlaseni o zplsobu montaze

Pfed zahdajenim staveniStnich praci je
nutné pfipravit prohlaseni o zplisobu mon-
taZe se schvalenim zainteresovanych stran.
Jedna se o velmi dlleZity dokument popisu-
jici poZadované zpisoby pro bezpecnou,
ekonomickou a v€éasnou montaz konstruk-
ce. Prohlaseni o zplisobu montaze bézné
obsahuje:
e umisténi a typy montaznich spojd nebo
pFipojd,
e maximalni velikost dilcli, hmotnost a
polohu,
e postup montaze,
e metody poskytujici bezpecné pracovni
polohy a bezpecéna pracovni stanovisté,
e dovolené odchylky pro tolerance,
e zkuSenost z jakékoliv zkuSebni montaze.
Je nutné, aby prohlaseni o zpisobu mon-
taZe bylo v souladu s navrhovymi predpo-
klady. Pro zajisténi potfebné Gnosnosti ¢as-
te€né smontované konstrukce musi prohla-
Seni o zplsobu montaze zvazit pro dané
montazni zatiZeni stabilitu konstrukce.
Zatizeni béhem montdZe obsahuje PrEN
1991-1-6. RovnéZ je nutné zvazit veSke-ré
poZadavky na docasna ztuZeni, podpory a
moZnosti, které by vytvarely bezpecnostni
riziko béhem vystavby.



3.3 ZkuSebni montaz

U drahych dilct, které mohou byt pomérné
snadno poSkozeny a jsou obtizné vyméni-
telné v kratké dobé&, je mimoradné dalezité
zajistit, aby prace na stavenisti probéhly
pfesné podle planu. V takovém pfipadé
mUzZe Gplna nebo castecna zkusebni mon-
taz nabidnout nasledujici vyhody:

e moznost prozkoumat pfijatelnost smon-
tovanych celki,

* moznost posoudit postup montaZe z hle-
diska bezpecnosti (obzvlasté pokud jsou
obavy z hlediska stability nebo pfistup-
nosti),

4 Podpory, kotveni a

Kvalita, umisténi a Groven podpor ocelové
konstrukce se vhodné upravi k osazeni koro-
zivzdornych dilci. MontaZ by neméla zadit
dokud umisténi a Groven podpor, kotev nebo
loZisek nesouhlasi s pfijatelnymi a odsou-
hlasenymi nebo stanovenymi kritérii.
Vlozky a dalsi podplrné prvky, pouzité
jako docasné podpory pod patnimi plechy,
maji poskytovat rovnou plochu pro ocelovou
konstrukci a mit pfiméfenou velikost, pev-
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* mozZnost zjisténi doby operaci (je dllezi-
té, pokud je obsazeni stavenisté casové
omezeno).

ZkuSenosti ze zkuSebni montaZe mohou
byt potom uplatnény k upfesnéni prohlase-
ni o zplsobu montaze. Zkousky rovnéz
umozni posouzeni dopravy, zplisobl mani-
pulace a skladovani, ¢imz se vylou¢i mozné
poSkozeni pfi pfeprave.

loZiska

nost a tuhost k zabranéni lokalniho poruseni
betonu. Pokud jsou vloZky po injektaZi pone-
chany na misté, maji byt provedeny z materi-
alu stejné trvanlivosti jako vlastni konstruk-
ce. Je vhodné pfipomenout, Ze injektovany
materidl v kontaktu s korozivzdornou oceli
nema obsahovat chloridy.
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5 Vykresy montaze

Vykresy montaZe maji ukazovat veSkeré
detaily, které se tykaji kotveni oceli popf.
Sroubll k zékladdm, zplsobl vyrovnani a
pFipevnéni korozivzdorné konstrukce a loZi-
sek k podporam a svafovani, pokud je pfi
montaZi pouZito. Maji rovnéz obsahovat
detaily a usporadani jakékoliv ocelové nebo
jiné docasné konstrukce nezbytné pro mon-
taz a zajisténi stability konstrukce nebo
bezpe&nosti personalu.

6 Tolerance

JelikoZ korozivzdorné
konstrukce jsou obvykle
viditelné a kvalita pohle-
dového povrchu je dile-
Zitd, musi se respektovat
prisné tolerance.

Korozivzdorna ocel je z architektonickych
ddvodi obvykle pohledova. To znamena, Ze
volné;jsi tolerance uhlikové oceli zvladatelné
vloZkami nebo malym dotlacenim nemusi
byt akceptovatelné pro mnohé korozivzdor-
né aplikace. Pro korozivzdorné konstrukce

Pro za studena tvarované prvky a plechy
jsou nutné vykresy skladby poskytujici
informaci napf. o typu pfipeviiovacich pro-
stfedkl, podloZek a pofadi pfipeviovani
v€etné specialnich montaznich poznamek
podle typu prostfedkd (napf. prdmér vrtani
a minimalni utahovaci moment). Uvedeny
maji byt téZ informace napf. o spojich a bo¢-
nim spojeni plechli a umisténi dilatacnich
stykd.

se proto vyZaduji pfisnéjsi tolerance.
PrEN1090-2 [4] uvadi v tabulce montazni
tolerance jako dovolené odchylky uzlovych
bodi a pfimost (nebo rovinnost) montova-
nych dilcd. Tyto tolerance jsou déleny do
dvou tfid. Zatimco geometricka kritéria nez-
bytnd z hlediska stability konstrukce je
nutné splnit pro obé tfidy, pro presnéjsi sou-
lad v sestaveni, je-li zadan, lze navrhnout

vvvvvv

Teplotni roztaZnost austenitickych korozi-
vzdornych oceli je pfiblizné o 50 % vyssi nez
pro uhlikovou ocel [7]. Teplotni roztaznost je
tfeba zohlednit u rozlehlych korozivzdornych
konstrukci jak ve specifikaci montaznich
toleranci, tak pfi jejich posouzeni na zkom-

pletované konstrukci.
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7 Doprava, manipulace a skladovani

7.1 VSeobecné

Korozivzdorné dilce maji byt opatfeny pres-
nymi instrukcemi pro skladovani, manipula-
ci a montaz, aby kvalita povrchu zlstala
zachovana. Zvlasté ddlezité to je v pfipadé
leskle Zihanych, lesténych, dekorativnich a
barevnych nebo lakovanych povrchi. Ve
vSech fazich vyroby, dopravy, manipulace,
skladovani na stavbé a montaze je nezbytné
se vyvarovat znecisténi povrchu korozi-
vzdorné oceli ¢asteckami oceli a Zeleza. To
ma zabranit pohlcovani uhlikové oceli, ktera
mUZe nasledné rezivét a vytvaret na povr-
chu skvrny.

K zabranéni takové kontaminace v
dlsledku kontaktu s uhlikovou oceli je nez-
bytné pfijmout opatfeni. Pokud je na sta-
venisti nutna prace vyrobni povahy, bude
rovnéZ nutné vymezit pracovni plochu,
oddélit nastroje pouzivané pouze pro koro-
zivzdornou ocel, pouZit korozivzdorné dra-
téné kartace nebo vinu a zamezit pouZiti
zvedacich zafizeni z uhlikové oceli a
nechranénych vidli vysokozdviznych vozi-
k. Dalsimi potencionalnimi Skodlivymi
znecistujicimi latkami jsou oleje, mastnota
a svarové rozstfiky.

K zabranéni znecisténi povrchu korozi-
vzdorné oceli mlZe pomoci aplikace
ochranného plastového snimaciho povlaku
(kapitola 10). Pokud je korozivzdorna ocel
opatfena ochrannym povlakem, mél by zis-
tat na povrchu co nejdéle a byt odstranén az
tésné pred predanim [8].

7.2 Doprava

K ochrané povrchu korozivzdornych dilci
pfi pfepravé byvaji potfebné specialni
obaly. Napfiklad pro upevnéni dilct do
palet nebo do vozidel k transportu je nutné
zabranit poskozeni povrch od popruhi
nebo paskovani. Mezi korozivzdornou ocel
a upinaci popruhy se vkladaji vhodné
ochranné materialy. PouZzije-li se pro upev-
néni dilcd do palet nebo svazkil paskovani z
uhlikové oceli, je nutny specialni obal pfip.
vycpavky, jeZz by zamezily poskozeni okrajl
popf. povrchu korozivzdornych dilc.

Béhem transportu miZe dojit k poskoze-
ni korozi zplisobené kondenzaci vlhkosti na
povrchu dilce pod plastickym obalem
(zvlasté u baleni do teplem smrstovaci
folie). Ke kondenzaci obvykle dochazi, kdyz
obal neni po dlouhou dobu odstranén a
okolni prostredi je vlhké, zejména v pfipadé
dopravy lodi ve vlhkém nebo slaném pro-
stfedi. Ke sniZeni vlhkosti mliZze pomoci
vhodny vysouseci prostfedek (sikativ) vlo-
Zeny do obalu. Po dodavce je tfeba korozi-
vzdornou ocel prohlédnout a identifikovat
defekty na povrchu dilce, které vyzaduji
Gpravu.

7.3 Manipulace

Zplsob manipulace a ukladani korozivzdor-
nych dilcti ma minimalizovat mozZnost posko-
zeni. BEhem manipulace a zvedani je nutné
postupovat opatrné, aby korozivzdorna ocel
nebyla mechanicky poSkozena. Pfi pouziti
fetézovych zavésd dochazi nevyhnutelné k
prokluzdm, které zplsobuji mechanické
poskozeni povrchu. Proto jsou preferovany
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Plastové zdveésy na zve-
dacim mechanizmu a
plastové snimaci povlaky
korozivzdornych dilcii
zamezuji Zelezité konta-
minaci a mechanickému
poskozeni.

zavésy z trvanlivého syntetického materialu,
které snizuji riziko ploSného znecisténi.
Ocelové dilce poSkozené béhem vyklada-
ni, dopravy, skladovani a montaze je nutné
opravit. V pfipadé dilcli z korozivzdorné oceli
mdZe byt obtiZzné provést nezbytnou opravu
na stavbé, coz vede k nutnosti vratit poSkoze-
ny dilec do vyrobniho zavodu, nebo jej dokon-
ce vyménit. Diraz je tudiz kladen na spravné
metody manipulace, které omezi pravdépo-
dobnost poskozeni dilcti béhem dopravy.

.. _
’ 1 [ S =
|| [ €=

Zejména tenkosténné za studena tvaro-
vané dilce a plechy mohou byt nachylné k
poskozeni okrajl, zkrouceni nebo distorzi,
pokud se s nimi manipuluje jednotlivé. Pro
dopravu je proto nejvhodné;si balit dilce do
svazkd, nebot svazek dilcli je robustnéjsi.
Soucasné je nutné peclivé se vystiihat mist-
nimu poskozeni nevyztuZenych okraji v
misté zdvihu nebo v dalSich mistech, kde
celd vaha svazku pdsobi na nevyztuzeny
okraj.

Kompletované korozivzdorné prvky jsou
obvykle Stihlé, coZ zvySuje pravdépodob-
nost mistniho poskozeni od jednobodového
zdvihani dlouhych dilcG. Obdobné jako u
konstrukci z uhlikové oceli je vhodné zvazit
pouziti roznasecich nosnikd (vahadel) a dal-
Sich docasnych ztuZujicich prvk k zajisténi

stability daného prvku béhem zvedani.
Pomoci mohou objimkové zavésy, lepSim
feSenim jsou vSak fadna zvedaci oka navr-
Zena v konstrukci.

Kratce pfed pouZitim pro korozivzdorné
dilce je tfeba vSechna manipulacni zafizeni
ocistit. Manipulaci s korozivzdornymi dilci
je proto vhodné casové rozplanovat, nebot
pokud jsou manipulacni zafizeni pouzita
neplanované, je obvykle Cisténi zanedbano,
coz vede ke znecisténi dilc(.

Korozivzdorna ocel ma byt chranéna pfed
pfimym kontaktem se zvedacim zafizenim z
uhlikové oceli nebo manipula¢nim zafize-
nim jako jsou fetézy, haky, paskovani a
kladky nebo vidlice vysokozdviZnych voziki
pomoci isola¢nich materiald jako je lehka
preklizka, popf. pouZit pfisavek. Tyto poza-
davky je tfeba uvést v pracovnich navodech
tykajicich se zvedacich operaci na stavenis-
ti a které mohou byt pfipojeny k prohlaseni
o zplsobu montaZe a pouZity pfi instrukta-
Zi tymu na stavbé.

Je tfeba se vyhnout kontaktlim s chemi-
kaliemi v€etné bareyv, s lepidly, lepicimi pas-
kami a pfiliSnému mnoZstvi oleje nebo
mastnoty. Pokud se pouziji, je tfeba jejich
vhodnost konzultovat bud's jejich vyrobcem
nebo je vyzkouSet na zkuSebnim kusu z
obdobné korozivzdorné oceli.

Pfi zvedani korozivzdornych dilcG mlze
nastat urcité bezpecnostni riziko, nebot
fezané okraje mohou byt znafné ostré.
Pokud toto riziko nelze odstranit ochranou
fezanych okrajl, vezme se v Gvahu p¥i navr-
hu zpdsobu montaZe a manipulace a perso-
nal na stavbé pouZije vhodné ochranné
pomucky.



7.4 Skladovani

Korozivzdorné dilce je nutné skladovat
dostatecné peclivé, aby povrchy byly chra-
nény pred poSkozenim a znecisténim.
Preferuje se suché zakryté uskladnéni,
zvlasté pokud je pouzit obal, ktery absorbu-
je vodu a mohl by poskvrnit povrch, jako
napf. karton. Pro uskladnéni rovinnych
dilcti z tabuli nebo plech( se dava prednost
uskladnéni nastojato v regalech. PouZiji-li
se skladové regaly, ochrani se dfevénymi
latémi, pryZovymi nebo plastovymi pasy
nebo obaly zabranujicimi dotyku dilch s
povrchy z uhlikové oceli, popf. s povrchy
obsahujicimi méd nebo olovo.

Dlouhé vystaveni slanému nebo jinému
agresivnimu prostfedi miZe vazné narusit
pasivni film na korozivzdornych slitinach

Montazni prvky je nutné béhem skladovdni, manipula-

ce a dopravy chranit proti poSkozeni a znecisténi.
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evvo

nizsich tfid, jako napf. tfidy 1.4301 (304).

ev o

Pro takové atmosféry a nizsi tfidy slitin se
proto stanovi omezeni skladovaci doby.

Pfipeviiovaci prostfedky skladované na
stavbé se maji skladovat v suchém prostre-
di, vhodné zabalené a oznacené.

Skladovaci plochy je nutné zabezpecit
proti zlodéjim, nebot nerezova ocel je
cenny material a oprava nebo vyména mize
byt draha.

V tabulce na nasledujici strané jsou uve-
deny ctyfi ukazatele, které lze pouZit na
stavbé k rozpoznani korozivzdorné oceli a
dalSich materiald. Chemickou a elektroche-
mickou testovaci soupravu lze pouZit pro
rozliSeni mezi tfidou obsahujici molybden
jako je 1.4401 a tfidami bez molybdenu jako
1.4301. K dispozici jsou rovnéz rucni rentge-
nové pristroje, které analyzuji chemické slo-
Zeni kovovych materiald.

Plastovy obal chrani
duté profily z korozi-
vzdorné oceli pred zne-
Cisténim Zelezem od
regdlti z uhlikové oceli.
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K dispozici jsou jedno-
duché elektrochemické
zkusebni metody pro
zjisténi, zdali korozi-
vzdornd ocel obsahuje
molybden (vlevo) nebo
nikoli (vpravo).

Pro dplnou analyzu
slitiny jsou k dispozici
specialni rucni pri-
stroje ukazujici jeji
chemické sloZeni.
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1

K rozliSeni trid obsahujicich molybden, jako je napr.
1.4401 nebo 1.4404 (vlevo) od jejich protéjSku bez
molybdenu 1.4301 a 1.4307 (vpravo), jsou k dispozici
testovaci tekutiny.

Rozeznani korozivzdorné oceli od
ostatnich kovi na stavbé

Barva

Korozivzdorna ocel a uhlikova ocel mohou
mit podobnou barvu, napt. po cerstvém
opracovani, fezu nebo zbrousenti, a v tako-
vém pfipadé je pro netrénované oko rozli-
Seni obtizné.

Mérna hmotnost

Rozdil mezi mérnou hmotnosti korozi-
vzdorné oceli a uhlikové oceli je nepatrny.
Hlinikové slitiny maji mérnou hmotnost
zhruba tfetinovou.

Magnetizmus

Feritické a duplexni oceli jsou magnetickeé.
Austenitické tfidy korozivzdorné oceli v
Zihaném (zmékéeném) stavu jsou nema-
gnetické, ackoliv maji tendenci vykazovat
jisté magnetické vlastnosti, pokud jsou
tvarovany za studena. Caste¢ny magnetiz-
mus u dilch se sloZitym tvarem je obvykle
nerovnomérny, markantné&jsi v tvarenych
rozich, pobliZ vrtanych dér nebo opraco-
vanych ploch. Toto nerovnomérné rozdéle-
ni je €asto uZitecné pro potvrzeni, Ze ocel
je austenitického typu, nebot zména v
magnetizmu se neprojevuje u ostatnich
korozivzdornych oceli, uhlikovych oceli
ani kovi jako je hlinik.

Odolnost proti korozi

Velka kapka vody z vodovodu ponechana
na povrchu oceli pfes noc normalné zpU-
sobi zrezivéni uhlikové nebo nizkolegova-
né oceli, nikoliv vSak korozivzdorné oceli.



7.5 Znaceni

Smér valcovani nebo leSténi je obvykle
oznacen na snimacim plastovém povlaku. Je
nutné zajistit, aby vSechny viditelné dilce
byly vyrobeny a kladeny tak, aby byl vzdy
dodrzZen jednotny smér valcovani a leSténi.

VSechny dilce pro sestaveni nebo montaz
na stavbé budou oznaceny montazni znac-
kou, kterd mlize byt pro identické dilce ve
skupiné stejna. Na dilci se vyznaci montaz-
ni poloha, pokud neni jasna jiz z jeho tvaru.
Znacky obsahujici chloridy nebo sulfidy se
nemaji pouZivat.

Znacky se umisti pokud moZno tak, aby
byly viditelné pfi skladovani a po montazi.
Znacky aplikované na snimacim povlaku
chranicim dilec z korozivzdorné oceli se po
odstranéni povlaku ztrati. Pokud je prove-
dena kontrola fadného umisténi dilcl do
planovanych mist, lze se spolehnout na
vykresy opatfené poznamkami k vysledova-
ni namontovanych dilcd.
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Pokud by umisténi znacky mélo poskodit
kone€ny vzhled, je zapotiebi zvlastnich
opatreni. Je tfeba poznamenat, Ze znacky
umisténé na snimaci povlak mohou mit pro-
kreslujici nebo Sablonovy Gcinek na povrch
korozivzdorné oceli. Doporucuje se proto
provést zkousku na odfezku nebo se pora-
dit s vyrobcem povlaku.

Snimaci plastovy povlak
obvykle ukazuje smér
vdlcovani.

11
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8 Metody montaze

Montdzni technologie
pro konstrukce z korozi-
vzdorné oceli jsou v pod-
staté stejné jako pro
konstrukce z uhlikové
oceli.

12

MontéZ ocelové konstrukce se provadi v
souladu s prohlasenim o zpldsobu montaze
a se zajisténim stability ve vSech montaz-
nich fazich.

Korozivzdorné konstrukce obecné nevy-
Zaduji Zadné specialni montazni technolo-
gie, pokud vyroba byla provedena peclivé a
zajistila, Ze prvky jsou pfimé a bez nadmér-
nych svarovych deformaci v pfipoji (jinak
vznikaji montdzni problémy, doprovazené
drahou opravou na stavenisti). BEhem celé
montaZe konstrukce ma byt konstrukce bez-
pecna pro dofasna montazni zatiZzeni vcet-
né zatiZzeni od montazniho zafizeni a jeho
provozu a od G€inkd vétru na nedokonce-

nou konstrukci.

VSechna docasna ztuZeni a podpory se
ponechaji aZz do doby, kdy montaz postoupi-
la natolik, Ze umoziuje jejich bezpecnou
demontaz.

Kazda cast konstrukce se ma po namon-
tovani prakticky ihned vyrovnat a bezpros-
tfedné poté finalné zkompletovat. Trvalé
spojeni mezi dilci se neprovadi, dokud
dostatecna ¢ast konstrukce nebyla vodorov-
né i svisle vyrovnana a doc¢asné spojena s
jistotou, Ze dilce nebudou vyjmuty pfi
pokraCujici montazi nebo vyrovnani kon-
strukce.

Vyrovnani konstrukce a nesoulad ve sty-
cich lze upravovat pomoci vloZek. Tam, kde
je nebezpedi uvolnéni vioZek, maji byt zajis-
tény. Pro korozivzdorné konstrukce maji byt
vloZky z korozivzdorné oceli. Vlozky maji
mit stejnou trvanlivost jako konstrukce a pfi
pouZiti v exteriéru tloustku nejméné 2 mm.
Pokud jsou vloZky pouZity pro vyrovnani
konstrukci z povrchové chranéného materi-
alu, maji byt chranény stejnym zplisobem s
pozadovanou trvanlivosti.
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9 Svarovani na stavenisti

PoZaduje-li se svafovani na stavenisti, ma
se postupovat podle stanovenych svafova-
cich postupd. Uplné instrukce pro svafovani
podava prEN 1090-2, véetné seznamu vSech
potfebnych evropskych norem pro svarova-
ni. Pro svafovani korozivzdornych oceli
elektrickym obloukem poskytuje velmi uzi-
tecné informace EN 1011-3 [9].
Korozivzdornou ocel lze pfivafit k uhliko-
vé oceli, pokud se pouZiji urcité svafovaci
technologie, postupy a elektrody (viz téz
kapitolu 12) [10]. Ve vSech pfipadech je
tfeba jako zakladni pracovni navod stanovit

10 Ochrana povrchu

K zabranéni povrchového poskozeni dilcd,
zamezeni jejich znecisténi béhem vyroby,
dopravy, skladovani na stavbé a pfi monta-
Zi se mlze navrhnout jejich povrchova
ochrana. Povrchova ochrana minimalizuje a
nékdy zcela odstrafiuje potfebu cCisténi
dilch pFed prejimkou.

Dilce, u nichZ neni vzhled dllezZity, jako
jsou skryté €asti konstrukce, vyZaduji mini-
malni ochranu povrchu. Povrchové poSkoze-
ni dilct je méné kritické a nemusi nezbytné
snizit odolnost korozivzdorné oceli vidi
atmosférické korozi. Znecisténi korozi-
vzdorné oceli, obzvlasté uhlikovou oceli,
vede ke vzniku skvrn, nebot Castice uhliko-
vé oceli koroduji. Pokud souvisejici zhorSe-
nivzhledu neni relevantni, vystaci se obvyk-
le s jednoduchou ochranou podle osvédce-

né praxe.

presny postup svarovani, vychazejici z pfi-

slusného svarec¢ského kvalifikaéniho
dokladu.
Rozhoduje-li vzhled korozivzdornych

dilcd, jako u sténovych a stfeSnich paneld, je
nezbytné povrch G¢inné chranit. Oproti uhli-
kové oceli nemohou byt povrchova poskoze-
ni zakryta vrstvou natéru. To plati zejména
pro dekorativni, barevné nebo lakované
povrchy, protoZe jejich oprava na stavbé neni
obvykle mozna. Velmi dileZité jsou fadné
planované pracovni instruktaze uvedené v
prohladeni o zplisobu montaze, pficemz pra-
covnici musi byt kompetentni a zkuseni pro
manipulaci a osazovani téchto dilcd.
Povrchovou ochranu dilct obvykle tvofi
pfilnavy snimaci plastovy povlak. Plastovy
povlak by mél byt jednoduse aplikovatelny,
G€inny a odstranitelny beze zbytkd na povr-
chu. P¥i vybéru materidlu povlaku je nutné
si prohlédnout instrukce jeho vyrobce, zjis-
tit typ lepidla a nejdelsi pfipustnou lhitu

Montdzni svarovani kon-
strukce plaveckého bazé-
nu z korozivzdorné oceli.

13
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Ochranny povlak pro
vnéjsi pouziti md byt UV
rezistentni, zustat nepo-
ruseny a snadno se netr-
hat (vlevo). Ochranny
povlak pro vnitini pouZiti
a vystaveny slunci delS7
dobu se miZe stdt obtiz-
né snimatelny a zane-
chdvat na povrchu koro-
zivzdorné oceli stopy
lepidla, jejichZ odstrané-
ni je asové ndrocné
(vpravo).
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pred odstranénim povlaku. Prodlouzené
vystaveni povlaku horku, slunci nebo tlaku
mdZe zpUsobit jeho obtiZznou snimatelnost
a ulpéni lepidla na povrchu korozivzdorné
oceli, které vede k naslednym problémdm
pri Cisténi. Takové obavy jsou na misté pre-
devdim u budov umisténych v klimatickych
pasmech s vysokou Grovni slunecniho svitu.

Viyrobci povlakll obvykle davaji zaruku 6
mésicl jak na znehodnocenf lepidla tak pla-
stu (zahrnujici dobu od vyroby povlaku do
jeho odstranéni na stavbé).

Obecné se doporucuje specifikovat nej-
nizsi moznou Groven prilnavosti, ktera spl-
fuje poZadavky projektu. Neni-li pro takové
rozhodnuti Zadna predchozi zkusenost, lze
pfipravit a odzkouSet zkuSebni vzorky v
podobnych podminkach.

Pokud po sejmuti povlaku pokracuji v
okoli smontované korozivzdorné konstruk-
ce stavebni prace, mélo by se zvazit pouZiti
nového povlaku v kritickych oblastech,
dokud veSkeré okolni prace neskongi.

Typ povlaku a lepidla, mira pfilnavosti a
tloustka povlaku spolu vzajemné souviseji.
Pro stanoveni jejich optimalni kombinace a
ceny je nutné zvaZzit nasledujici Cinitele:

e normy mechanické ochrany pro zjisténi
objemu manipulace a souvisejiciho
odéru nebo narazl v dilné, béhem dopra-
vy a na stavenisti,

e ochranu proti polutantim ze vzduchu
nebo vody, jako je alkalicky prach z beto-
nu vyskytujici se na staveniSti nebo
kysely dést,

e pozadavek odolat degradaci od UV zareni
béhem skladovani a po montazi,

e typ chranéného povrchu (poZadovana
Groven prilnavosti zavisi na kontaktni
plo3e a tloustce oceli),

° cenu.

Ve zvlastnich pfipadech je moZné pravdé-
podobnost fyzického posSkozeni dilct pfi
dalSich stavebnich pracich minimalizovat
chranénim mista a ndvrhem uzaviené zény
s tim, Ze zde lze dalSi pfipadné nutné Cin-
nosti umoznit.

Ochranné povlaky se mohou na povrch
korozivzdorné oceli aplikovat pro zlepSeni
kluzkosti a ochrany béhem tvarovani a vyro-
by. Povlaky pro pohledové dilce musi umoz-
nit setrvani na povrchu dilce v prodlouzené
dobé bez zhorSeni stavu pfi vystaveni vné&jsi
atmosfére a slunci. Nékdy, napt. pro rozmér-
néjsi nebo tézsi dilce, lze pro dodatecnou
ochranu pouZzit povlak ve dvou vrstvach.



Pro lokalni svafovani miZe byt poZadova-
no mistni odstranéni povlaku, ale tyto plo-
chy je tfeba opét po vycisténi pokryt zapla-
tami z obdobného materialu jako je povlak.
Povlak se ponechava na povrchu co nejdéle
a jeho celkové sejmuti se doporucuje pro-
vést aZ pred predanim zakaznikovi. Povlak
se snima od vrcholu budovy smérem dold,
aby jakékoliv necistoty a Glomky padaly na
chranéné spodni vrstvy.
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11 Cisténi pred prejimkou

Pokud je korozivzdorna ocel ve skryté casti
konstrukce, bude jakékoliv €isténi, pokud je
poZadovano, minimalni. Nicméné nanosy
necistot nebo jakéhokoliv znecisténi maji
byt z povrchu oceli odstranény.

Povrchy korozivzdorné oceli ochranéné
snimatelnym ochrannym povlakem obvykle
nevyZzadu;ji Cisténi.

Povrchy korozivzdorné oceli, které nebyly
chranény snimatelnym povlakem, nebo byly
néjaky cas po jeho sejmuti odkryty, se obec-
né pred prejimkou Cisti, aby ziskaly maxi-
malni korozni odolnost i esteticky vzhled.

Nasleduji rozli¢né Cistici postupy v zavis-
losti na Gpravé povrchu, riziku koroze a
funkci dilce. Tyto postupy se uvedou v pra-
covnich navodech pfipojenych k obecnému
prohlaseni o zplisobu montaze. Typickym
postupem pro Cisténi za studena valcované
(2B) nerezové oceli je:

e Oplachnuti vodou k odstranéni uvolné-
nych necistot.

e Omytivodou obsahujici mydlo, detergent
nebo 5 % ¢&pavku, pfipadné s pouZitim
mékkého dlouhovlasého kartace.

e Dokonalé oplachnutf €istou vodou.

e Pfipadné cisténi vodou prekryvajicimi se
tahy smérem shora dold.

Pouzité Cistici materialy nebo kartace
nesméji obsahovat nebo produkovat chloridy.

Pfi Cisténi lesténych povrchl maji Cistici
pohyby sméfovat ve sméru zrnéni.

Pokud vznikne podezfeni na znecisténi
Zelezem, lze jej detekovat a odstranit na
stavenisti. Vhodnou detekéni metodu uvadi
ASTM A380 [11]. Uvaznuté Zelezo Ize odstra-
nit bud’ mofenim nebo pasivizaci. Oba zp(-
soby se provadéji po odmasténi dilce
(odstranéni oleje, maziva a dalSiho organic-
kého znecisténi).

Snimatelny plastovy
povlak lze ponechat na
povrchu béhem vétsiny
tvarovacich a montaz-
nich operaci. Pro svaro-
vdni a ndslednou tGpravu
povrchu byva dostatecné
jeho lokdlni odstranéni.

15
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Mnohé Cistici postupy pouZivané pro pro-
sté korozivzdorné oceli se nepouZivaji na
chemicky barvenou/lakovanou korozivzdor-
nou ocel, nebof tonovaci systémy jsou citli-
v&jSi neZ povrch oceli. Specialni instrukce je
nutné Zadat od vyrobce. Opravy téchto povr-
chli na stavenisti obvykle nejsou mozné, a
proto je tfeba zvlasté dikladné planovat
manipulaci a montdZz pro zamezeni vzniku
poskozeni.

Silné kyselé roztoky (na bazi chloridd),
pouZivané nékdy k Cisténi zdiva a obkladi
budov, nemaji pfijit do styku se Zadnym
kovem vcetné korozivzdorné oceli. Pokud k
takovému znecisténi presto dojde, musi byt
kysely roztok okamzité omyt velkym mnoz-
stvim vody. Je-li to moZné, maji se ¢innosti
sladit tak, aby jakékoliv upeviovani kera-
mickych dlaZdic a jejich €isténi bylo ukonce-

2y2

no pred montazi sousednich dilcl z nerezo-

vé oceli, napf. lemovacich nebo okopovych

plech. V opacném pfipadé je nutné kontro-
lovat Gniky vody po mokrych procesech od
praci konanych vedle nebo nad misty, kde
jsou uloZeny dilce z korozivzdorné oceli.
Sparovani konstrukénich &asti z korozi-
vzdorné oceli pfivadi alkalické produkty
pfimo do kontaktu s touto oceli a s pfislus-
nymi dlsledky je nutné se vyporadat.

Naopak je nutné se ujistit, Ze jakékoliv
pouzité Cistici materidly nebo oplachova
Cinidla neSkodi okolnim materialim, jako
napf. zdivu, jingm koviim, izolaci nebo tés-
nicim smésim [12, 13].

Lokdlni zasaZeni korozi bylo zpisobeno Castecky Zeleza z kotouce, ktery byl predtim pouZit na uhlikovou ocel

(vlevo). Objevi-li se zneclisténi Zelezem, miZe byt odstranéno morenim na stavenisti (vpravo) [12].
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12 Kontakt s jinym kovem

Jsou-li v kontaktu rlizné kovy za pfitomnosti
vlhkosti, vznika riziko bimetalické koroze. K
vylouceni tohoto nebezpedi je tfeba, pokud
moZno, zamezit pfimému kontaktu korozi-
vzdorné oceli a ostatnich kov( a slitin.
Pokud kontakt rliznych kovi nelze vyloudit,
je obecné vhodné vlozit mezi tyto kovové
materialy izolaci, ackoliv to neniv pfiznivém
prostiedi vZdy nutné a nékdy je to i neprak-
tické. Alternativné je mozné obejit nebezpe-
i koroze zabranénim pfistupu vody, ktera
by jinak plsobila jako elektrolyt.

Metoda pro zabranéni elektrolytického
kontaktu nebo pfistupu vody bude zaleZet
na daném detailu a méla by byt odsouhlase-
na dodavatelem
Spolehlivé provedeni téchto metod v3ak

korozivzdorné oceli.

Bimetalicka koroze

Nachazeji-li se rGzné kovy v néjakém
elektrolytu, mGze z méné uslechtilého kovu
(@anody) proudit elektricky proud k uslechti-
lejSimu kovu (katod€) a méné uslechtily kov
bude korodovat rychleji neZz kdyby kovy
nebyly v kontaktu. Tento jev se nazyva bime-
talicka (galvanicka) koroze. Korozivzdorné
oceli obycejné tvofi v bimetalické dvojici
katodu a proto je dodatecnou korozi obvykle
napaden druhy kov dvojice.

V konstrukci je typickym elektrolytem
destova voda nebo kondenzat. Rychlost
koroze zavisi na relativnich plochach kovd,
které jsou v kontaktu, teploté a sloZeni elek-
trolytu. Celkové chovani kovl s bimetalic-
kym kontaktem ve venkovském, méstském,
primyslovém a pfimofském prostiedi je
popsano napf. v BS PD 6484 Komentar ke
korozi od bimetalického kontaktu a jeji
zmirnéni [14].

V mechanickych spojich korozivzdornych
konstrukei ma byt odolnost spojovacich pro-
stredkl proti korozi alespon stejna jako u

mUZe byt obtiZzné a vyZaduje peclivé zvaze-
ni detailu. Obrazek na nasledujici strané
ukazuje detail Sroubového spoje s izolaci a
montazni poznamky.

Pro spojeni dilcl z korozivzdorné oceli je
nezbytné pouZit korozivzdornych spojova-
cich prostfedki (viz ramecek na nasledujici
strané).

Ma-li se korozivzdorna ocel pfivafit k
uhlikové oceli, musi protikorozni ochrana
dilce nebo konstrukce z uhlikové oceli pre-
sahovat vlastni svarovou oblast nejméné o
20 mm do korozivzdorné oceli, s primére-
nym prekryvem vrstev povlaku.

spojované korozivzdorné oceli. RozSifenou
chybou pfi pfipeviiovani korozivzdornych
dilcd je pouziti nekorozivzdornych spojova-
cich prostredkt, napf. pozinkovanych Srou-
béi nebo hlinikovych nyti. Cim vétsi je plo-
cha uslechtilé katody v poméru k ploSe
anody, tim rychlejsi je napadeni bimetalic-
kou korozi. Spoji-li se uslechtila korozi-
vzdorna ocel s mnohem méné uslechtilym
materidlem jako jsou hlinikové nyty, vznika
nepfiznivy pomér ploch, coZ mdze vydstit v
rychlou degradaci spojovacich prostredkd.
Podobné pozinkované Srouby pouZité pro
pripojeni korozivzdornych plecht, které by
jinak vydrZely po desetileti, velmi rychle
koroduji. Navic mdZe rez vznikajici z této
koroze znecistit korozivzdornou ocel a tvorit
skvrny vedouci k ddlkové korozi. PouZziti
korozivzdornych spojovacich prostfedkd pro
korozivzdornou ocel je proto nezbytné.

Je tfeba poznamenat, Ze jen zfidka nas-
tava bimetalicka koroze, jsou-li v kontaktu
rozlicné tfidy korozivzdornych oceli.

Spojovaci prostredky z
nekorozivzdorné oceli

jsou napaddny rychlou a

silnou korozi.
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MontaZni poznamky

1. BEhem montaZe je dilezité vlozit izolacni
materidly podle obrazku a zabranit jejich

poskozeni.

2. Obvykle se jedna o montaz Sroubu ve spoji s
vice Srouby. Proto se v prvni fadé spoj pecli-
vé slicuje pomoci vhodnych osazenych

kovovych nebo obdobnych trnd.

3. Montuje-li se samostatny Sroub, nelze spoj
slicovat a soucasné drZet pomoci trnu. V
tomto pfipadé je nutné pouZit jiny zpdsob
drZeni vyrovnanych spojovanych casti pfi
vkladani jednotlivého Sroubu. Slicovat spoj
silou vsunutim samotného Sroubu je nepfi-
pustné, nebot by se znicilo izolacni obloZeni

okolo dfiku Sroubu.

4. )iz pred montazi Sroubu je nutné umistit v
misté kazdého Sroubu izolaéni vloZku. To
mUZe vyzadovat zajiSténi poloh vloZek vhod-
nym lepidlem, které nepoSkodi dlouhodo-

bou neporusenost jejich materialu.

Podlozky z korozivzdorné 5. Po vyrovnani se zkontroluji otvory spojova-

oceli a izolacni obloZeni ) . L.
L L nych desek, aby bylo zajisténo dostatecné
prerusuji galvanicky

clanek a zabrariuji slicovani a nedoslo k poskozeni izolaéniho

bimetalické korozi

korozivzdorny
Sroub a matice

izola¢ni podloZka

korozivzdorna podlozka

izolacni viozka deska z uhlikové oceli

deska z korozivzdor-
né oceli

izolacni obloZeni
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obloZeni okolo dfiku kazdého Sroubu pfi

jejich vkladani.

6. Prijaty detail ma umoznit dostatecnou vali
mezi diikem samotného Sroubu a vnitfnim
prdmérem otvoru odpovidajici tloustce izo-
lacniho obloZeni s uvazenim nepfiznivych
vyrobnich toleranci a jisté nedokonalosti sli-
covani mezi otvory spojovanych desek. Mon-
taz typického spoje lze vyzkou3et v dilné

pred zahdjenim montaze na stavbé.

7. Jednotlivy Sroub se bezprostfedné po ukon-
¢eni montaZe plné neutahuje, dokud nejsou
umistény vSechny Srouby spoje. Poté se
Srouby utahuji v predepsaném poradi od

stfedu skupiny Sroubl smérem k okrajim.

8. Je nutné davat pozor, aby nedoslo k nadmér-
nému utaZeni Sroubd zpUsobujiciho zmac-
knuti a poSkozeni izolacnich vloZek a podlo-
Zek. Potfeba kontroly utahovaciho momentu
mUZe vyzadovat pouZziti kalibrovaného uta-
hovaciho klice, popf. lze navrhnout peclivy
postup vychazejici ze zkuSenosti pfi zkuSeb-
ni montazi s vhodnou velikosti utahovaciho

klice.

9. Po montazi nebo po ¢ase pouZivani lze zkon-
trolovat celistvost izolace pomoci méfice
elektrického odporu nebo megaohmmetru.
Toto méfeni v3ak dava spolehlivé vysledky
pouze ve skutecné suchych podminkach a
pokud se nevyskytuje Zadné alternativni
elektrické vedeni pres ostatni spojené kon-

strukéni casti.
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13 Montaz oplasténi

13.1 Jednotnost povrchu

DodrZeni nalezitych postupl pfi skladovani
a manipulaci je zvlasté dalezité pro dilce z
tenkosténného materialu,
nachylnéjsi k posSkozeni.

nebot jsou

Zcela nepatrné zmény ve zpracovani
mohou mit za nasledek jemné rozdily v
jakosti povrchu. Napfiklad material vylesté-
ny novym brusnym pasem vypada trochu
jinak nez material vylestény starym pasem.
Proto se doporucuje zajistit, aby sousedni
panely na zkompletované konstrukci pocha-
zely ze sousedniho materialu pfi zpracova-
ni. Dilce typu panell nebo kazet maji byt tfi-
dény a vyrabény tak, aby mohly byt kladeny
s didslednym uspofadanim podle sméru
plvodniho valcovani zakladniho korozi-
vzdorného vyrobku se smérem navijeni uka-
zujicim nahoru nebo doll, nikoliv vSak
obéma sméry. Je tedy nutné zajistit, aby
dodaci podminky vyZadovaly na valcovné
plechu vyrobku oznaceni sméru valcovani
na spodni strané korozivzdornych plechd a
to jak na panelu tak i na ochranném povlaku
(tam je obvykle zabezpecen existenci pred-
tisténych znacek na ochranném povlaku).

MONTAZ A OSAZOVANI KOROZIVZDORNYCH DiLCO

Jakykoliv panel osazeny opaénym smérem
bude odrazet svétlo pfi urcitych svételnych
podminkach odlisné a bude se na fasadé
jevit jinak. Tato zasada plati pro bézné, les-
téné, dekorativni a barvené povrchy.

13.2 Rovinnost

PfiliSné utaZeni Sroubového spoje korozi-

vzdornych paneld miZe vést k deformaci

panelu. ,,Jamkam* plechu v mistech spojo-
vacich prostfedkd se lze vyhnout prostied-
nictvim:

o zvétSeni tloustky plechu,

e vloZenim vyztuznych podloZek pod hlavy
Sroubd,

e pouZitim profilG U s pfirubami na vnitini
strané korozivzdorného plechu (matice je
pripevnéna k profilu U s pfirubami, takze
tah ve spojovacim prostfedku je rozpros-
tfen na vétsi plochu kovového povrchu),

e pfivafovani trnd: trny mohou byt pfivare-
ny ke korozivzdornym ocelim vétSiny
tlousték, s nasledkem urcitého lokalniho
zbarveni od teploty. Na tenkych prife-
zech bude patrné ,,srazeni“ nebo ,,pro-

Kombinace kovovych plechii z riiznych Sarzi miiZe vést
k nejednotnosti vzhledu.

Pouziti korozivzdorné oceli od stejného dodavatele a

ze stejné SarZe zajisti jednotnost povrchdl.
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Vyztuzny dcinek okraji

zajisti optickou rovin-
nost.
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kresleni“, zvlasté na vysoce reflexnich
povrsich. Ma-li se toto minimalizovat, je
nutné zvétsit tloustku materidlu a pfi-
slusné upravit velikost a roztece trnd.
Tenkosténné reflexni korozivzdorné
panely pouZité na rozlehlych plochéch jsou
nachylné k optickému zkFfiveni nebo ,,olej-
natym skvrnam®. Zvlasté citlivé jsou pohle-
dové panely se Sirokou sténou nebo plochy-
mi oblastmi. Cim je povrchova (prava jas-
né;jsi, tim narocnéjsi je poZadavek na rovin-
nost a tim vét3i je nachylnost k vyskytu olej-
natych skvrn. Olejnaté skvrny mohou byt
zplsobeny mnoha faktory, véetné 3patné
vstupni rovinnosti plechu, fezani, tvarovani,
svarovani, manipulace a provadéni monta-
Ze. Béhem tvarovani se mohou v podélném
sméru panelu vyskytnout tlakova napéti,
ktera také mohou zplsobit pruzné bouleni
plechu.

Olejnatym skvrnam se lze vyhnout pomoci:
e pouziti mirné konkavnich paneld pro eli-

minaci vSech rovnych reflexnich povrchi,
e podloZenim tenkosténnych korozivzdor-

nych plechd tuzsim materialem,
e pouzitim panelu ve tvaru mélkého vylisku,
e rozrusenim reflexniho povrchu pomoci

vzorované korozivzdorné oceli nebo pou-
Zitim méné reflexniho povrchu, popf.
kombinaci povrchovych dprav,

v v o

e navrzenim relativné tuzsiho prvku, méné
nachylného k bouleni.

Efekt olejnatych skvrn neni jednoduché
objevit, je-li korozivzdorna ocel chranéna
snimatelnym povlakem.

Austenitickad korozivzdorna ocel ma nizsi
tepelnou vodivost a vyssi tepelnou roztaz-
nost neZ uhlikova ocel, coZ mdzZe zpdsobit
mistni napjatost vedouci k bouleni plechd.
Doporucuje se proto neprovadét panely z
korozivzdorné oceli pfilis Siroké a umoZnit
jejich dilataci. Rozsahlé panely se obvykle
pripeviuji s jednim tésnym otvorem podle
predepsané velikosti a s ostatnimi otvory
ovalnymi.

13.3 Cistota

Tenkosténny za studena valcovany material
ma casto vynikajici povrch. Pro manipulaci s
takovym materidlem se pouZzivaji Cisté pla-
téné rukavice, aby se zabranilo otiskim
prstl. Pokud se otisky na povrchu materialu
objevi, mohou byt odstranény pomoci sla-
bého organického rozpoustédla a nasled-
nym vycisténim teplym cisticim roztokem.
N&kdy teply Cistici roztok postacuje. Cistici
proceduru uzavira dokonalé oplachnuti
dilce Cistou vodou a suSeni.

PouZiti panelli s vystupky nebo obdobnou strukturou
sniZuje riziko nejednotného vzhledu povrchu.



Kontrolni list:

Uspésna komunikace mezi
projektantem a vyrobcem

K tomu, aby si architekt nebo inZenyr na

jedné strané a stavitel nebo vyrobce
kovové konstrukce na strané druhé

porozuméli v klicovych otazkach, je pfi-
praven kratky kontrolni seznam otazek

tykajicich se nejobvyklejsich bodi dis-
kuse:

Je jasné stanovena znacka korozi-
vzdorné oceli podle oznaceni v EN
10088-1[15]?

Je povrchova Gprava popsana v soula-
du s definicemi v EN 10088-2 [16] a
byly vzorky vzajemné odsouhlaseny
architektem a dodavatelem?

Je zajisténo, Ze v kritickych viditel-
nych aplikacich bude pouzit material
ze stejné Sarze?

Byla ucinéna opatfeni, aby dekorativ-
ni svafované dilce byly ukladany jed-
notné ve sméru valcovani?

Vyhnul se navrh prohlubnim, kde by
se hromadila Spina a vlhkost?
Prokazal vyrobce svoji zkuSenost s
korozivzdornou oceli v predchozi
¢innosti?

Oddéluje vyrobce vyrobu z uhlikové a
korozivzdorné oceli a pouziva odlisné
sady rucnich nastroji?

Je zajisténo, Ze se v kontaktu s korozi-
vzdornou oceli pouZiji pouze spojo-
vaci prostfedky z korozivzdorné
oceli?

MONTAZ A OSAZOVANI KOROZIVZDORNYCH DiLCO

e Jetam, kde je mozZny bimetalicky kon-
takt (napf. korozivzdorna ocel s uhli-
kovou oceli, korozivzdorna ocel s hli-
nikem ...), vylouceno riziko galvanic-
ké koroze, napf. zabranénim jakého-
koliv elektricky vodivého kontaktu
mezi témito materialy?

Vzorkovana korozivzdor-
na ocel zajisti pravidel-

nost povrchd a Géinné
zakryva dalky.
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14 Spojovaci prostredky
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Radné osazeni spojovacich prostfedkl z
korozivzdorné oceli je pro funkénost osaze-
ného dilce rozhodujici. Je to zvlasté dalezi-
té z hlediska utaZeni a zadfeni. Zadfeni se
objevi v pfipadé, Ze oxidovany povlak koro-
zivzdorné oceli se utrhne v dlsledku pfimé-
ho kontaktu kovd. Potom miZe nastat sva-
feni tuhé faze (pficemz se material pfenasi
z jednoho povrchu na druhy). Zadfeni zpd-
sobuje posSkozeni povrchu, zaseknuti a
zmrazeni spoje. Tyto problémy mohou nas-
tat pfi souCasném pouziti korozivzdornych
Sroubl a matic, pokud jsou jejich kontaktni
body vystaveny vysokym utahovacim
momentim.

Se spojovacimi prostfedky je tfeba
zachazet s odpovidajici péci pro udrzeni
Cistych a neznecisténych zavitl, zvlasté
bez hrubé Spiny, kovovych pilin nebo pisku
a dale zabranit poskozeni zavitd. Pokud
jsou utahovany zavity zneCisténé piskem
nebo kovovymi pilinami, znacné se zvySuje
pravdépodobnost zadfeni nebo zaseknuti
ve spoji.

Cesty k omezeni zadfeni zahrnuji:

Pouziti valcovanych zavitu

Valcované zavity jsou méné nachylné k zad-
feni neZ fezané, nebot maji hladsi povrch a
cary zrn spise sleduji zavit, neZli by jej pro-

tinaly, coZ je pfipad fezanych zavitd.

UtaZeni na spravny utahovaci moment
Nadmérné utaZeni zvySuje pravdépodob-
nost zadfeni; Srouby se maji utahovat
spravnym momentem pomoci momentové-
ho klice.

Mazani

Nékteré zplsoby mazani zavit pred monta-
Zi mohou sniZit pravdépodobnost zadfeni.
Patentovana mazadla obsahujici houzevna-
té kovy, oleje apod. jsou pro tento pfipad k
dispozici. Nicméné mazani Sroubl mdZe
vést ke znecisténi a byt problémem pfi skla-
dovani. K dostani jsou korozivzdorné Srou-
by s dodatec¢nym pozinkovanim, které ma
rovnéZz mazaci Gcinek.

Uprava tvrdosti

Zadteni lze rovnéZ omezit pouZitim nestej-
nych standardnich druhl korozivzdorné
oceli, které se lisi ve sloZeni, stupni mecha-
nického zpevnéni a tvrdosti (napft. tfida A2-
Cy4, A4-C4 nebo A2-A4 pro kombinaci Sroub-
matice podle EN ISO 3506-1 a 2 [17]). V
zavaznych pfipadech lze pro jeden prvek
pouZit patentovanou, vysoce mechanicky
zpevnénou korozivzdornou ocelovou sliti-
nu, nebo aplikovat vytvrzeni povrchu napf.
nitridovanim, popf. tvrdym pokovenim
chromem. Je tfeba poznamenat, Ze pokud
jsou pouzity nestejné kovy nebo povlaky, je
nezbytné zajistit poZzadovanou protikorozni
odolnost.

K zabrdnéni galvanické koroze je nutné pouZit pro
korozivzdorné panely pouze korozivzdorné spojovaci
prostredky.
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Korozivzdorné spojovaci prostfedky mohou byt dekorativnim prvkem.
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