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1

Uvod

U aplikaci, kde se poZaduje provedeni z
korozivzdorné oceli — nerezu, neni tfeba se
pfi upfesiovani poZadované barvy nikterak
omezovat jen na stfibfité zbarveni. Tyto
materialy jsou k disposici v fadé barevnych
provedent, s krycimi nebo prdsvitnymi bar-
vami. Podkladovy povrch s modelovanou
texturou mlZe zGstat viditelny a zvySovat
esteticky @cin. Korozivzdorné oceli jako
trvanlivé materidly mimoradné odolné vici
korozi jsou v barevném provedeni vynikajici
volbou pro narocné aplikace [1].

Korozivzdorné oceli — nerezy tvofi
samostatnou tfidu materiald s vyni-
kajicimi vlastnostmi. Povrch koro-
zivzdorné oceli chrani pasivni vrstva
vznikla reakci v ni obsaZzeného chromu
se vzdusSnym kyslikem, takZe pokud
byl spravné zvolen typ oceli vhodny
pro dané prostfedi, nepotfebuje jiz
Zadnou dalsi povrchovou ochranu proti
korozi. Dojde-li k poSkozeni plivodniho
ndhodnym poSkrabanim
nebo obrousenim pfi
dokoncovacich operacich, pasivni vrst-
va se v pritomnosti kysliku sama ihned
obnovi. Tato publikace vysvétluje, jak
je mozno tuto ochrannou vrstvu chemic-
kymi procesy modifikovat, aby doSlo
ke zbarveni kovového povrchu. Vrstvu
je rovnéz mozno elektrolyticky vytvrdit.

povrchu
Gmyslnym

Diky Fizeni tloustky
pasivni vrstvy na ni inter-
ferenci svétla dochdzi k
barevnym efektim, které
vnimdme jako zbarveni
povrchu.
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2 Elektrochemické barveni

Jiz dlouho je znamo, Ze povrchy korozi-
vzdornych oceli je mozno barvit v horkych
roztocich kyseliny chromové a sirové nebo
horkych alkalickych roztocich s oxidacnimi
Cinidly. K dotaZeni téchto procesli pro
pramyslové vyuZiti bylo provedeno mnoho
pokusl, avsak ukazalo se, Ze takto
vytvarené barevné vrstvy jsou pfilis mékké
a porézni, takZe nejsou dostatecné odolné
proti opotfebeni a otéru [2].

Prilomovym objevem na cesté k barevnym
korozivzdornym ocelim se v roce 1972 stalo
zavedeni postupu dnes znamého pod naz-
vem proces INCO, zaloZzeného na bezprou-
dovém anodickém vylu€ovani vrstvy oxidd
chromu.

0dté doby bylo vyvinuto nékolik chranénych
variant tohoto procesu barveni povrchu
korozivzdornych oceli, spocivajicich v
ponoru oceli do horkého roztoku kyseliny
chromové a sirové s naslednym katodickym
vytvrzovanim vzniklé vrstvy v jiném kyselém
roztoku. Pfitom na povrchu korozivzdorné
oceli nevznikd Zadna dalsi vrstva, kterad
by obsahem pigment nebo jinych bar-
viv mohla zhor3ovat vlastnosti zakladniho
kovu. Barvici proces chemicky zesili pasivni
vrstvu oxid(i chromu, ktera korozivzdornym
ocelim propUjcuje jejich korozni odolnost.
Zbarveni zde vznika interferenci, ke které
v prlsvitné pasivni vrstvé dochazi pfi
prichodu svétla [3].

Zvlasté vhodné pro tento elektrochemicky
¢i interferencni barvici proces jsou auste-
nitické korozivzdorné oceli. Doba ponoru
oceli do roztoku kyselin urcuje tloustku

povrchové vrstvy, interferenci (nebo fil-
traci) svétla a intenzitu barevného cinu
odrazeného svétla — podobné jako interfer-
ence, kterd se projevuje u duhy na obloze
nebo u mydlovych ¢i olejovych vrstev na
hladiné. RGzné barevné projevy (postupny
pfechod od bronzové hnédi pres zlatou,
cervenou, nachovou a modrou barvu azZ k
zeleni) odpovida tloustce vrstvy postupné
narlstajici od 0,02 ym az po 0,36 pm.
U feritickych korozivzdornych oceli je
mozno timto postupem dosahnout jen
tmavoSedého zbarveni.

Stdnky s obkladem z
barevné korozivzdorné
oceli nalezneme na turis-
ticky pritaZlivych mistech
Vidné.
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Vestibulim doddva zlata-
vé zbarveni korozivzdorné
oceli pridech luxusu.
Fotografie: Steel Color,
Pescarolo Ed Uniti (1)

Zbarveni se zddnlivé méni

s thlem dopadu svetla.

Oxidicka vrstva tvorena oxidy chromu, sama
0 sobé& bezbarva, nevybledne plisobenim
ultrafialovych paprski, a barvici proces do
ni nevnasi Zadné pigmenty, takZe barevny
plech je pak moZno zpracovavat, aniz
by vrstva popraskala. Napfiklad v misté
ohybu se tato inertni vrstva ztenci, coZ jen
nepatrné omezi hloubku zbarveni [4].

Zbarveni je mozno aplikovat rovnomérné
nebo je mozZno zamérné vytvaret duhové
efekty. Povrchy se budou zbarvenim
nepatrné liSit, takZze pro velké plochy je
dalezité si opatfit vzorky, které dostatecné
charakterizuji vyslednou Skalu zbarveni.
JelikoZ barva zavisi na odrazech svétla na
prlsvitné pasivni vrstvé, mlZe se zbarveni
plochy jevit jinak pfi zméné Ghlu pohledu.
Z téhoz didvodu se zdanlivé zbarveni
korozivzdorné oceli téZ bude ménit na
zakfivenych ¢i tvarovanych plochach.
Projekt by na to mél brat ohled. Barevné
proménlivosti dosahované zakfivenim



rozmérnéjSich desek je mozno vyuzZit k posi-
leniGéinu zvoleného designu [1]. PoZaduje-li
se u velkych zakfivenych povrchli velmi
rovnomérné zbarveni, je vhodné je skladat
z malych plochych segmentl a tak docilit
stejnomérného vzhledu.

JelikoZ pasivnipovrchovavrstvaje prisvitna,
je vysledny vzhled ovlivnén povrchovou
Gpravou kovu pod ni. Napfiklad matova
povrchova Gprava vyvola tlumené, matové
zbarveni, kdezto na zrcadlové vyleSténém
podkladu pGsobi barva jasné a zafive.
Na rozdil od povrchli opatfenych natéry
zde barva plsobenim slune¢niho svétla
nebledne. Pokud v3ak dojde k poskozeni
povrchu poSkrabanim, neSetrnym for-
movanim nebo korozi, nelze jiz vadu opra-
vit [4].

Barevnou vrstvu téz nici odér povrchu,
takZe tyto materidly nejsou vhodné tam,
kde mlze nahodné €i zamérné dochazet
k jeho poskozovani, napfiklad na mistech
silné zatéZovanych dopravou nebo ofuko-
vanych vétrem unasejicim drsné castice [2,
5]. Barevna vrstva zanikne mofenim, lep-
tanim a elektrolytickym lesténim povrchu.

Korozivzdornou ocel takto barvenou neni
mozno bez poSkozeni povrchu svéret.
JelikoZ teplo zbarveni poSkozuje, nenivhod-
né plechy na viditelnych mistech svafovat
ani pajet na tvrdo. Pfi pouziti specialnich
pajek a tavidel je v3ak moZno provadét
na barevnych plochach urcité operace
mékkého pajeni. Spojovat plechy lepenim
je moZno bez omezeni, pokud vytvrzovaci
teplota neni pfilis vysoka. Pro mechanické
spojovani se hodi Srouby, nyty i svorky [3].

BAREVNE KOROZIVZDORNE OCELI

Elektrochemické barveni
nikterak neovlivni jakost
ptvodniho povrchu ani
jeho odrazivost.
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odraZeny
paprsek f'

dopadajici

odraZeny
paprsek 2

prosly paprsek
(nemd vyznam)

Princip interference svétla

Paprsky 1 a 2 vyvolavaji interferenci

P¥i prlichodu vrstvou se vinova
délka zkracuje:

l=1l/n

n =index lomu vrstvy

Paprsek 1 se fazové posouva o 180 stupidl

Interfer-
ence svétla
na mydlové

Duhové, mériavé zbarveni pavich per je

vyvoldno svétlem, které se odrdzi od slozZité
vrstveného povrchu.

Pramen: http://www.mwit.ac.th/

2.1 Korozni odolnost

Korozni odolnost barevného povrchu koro-
zivzdorné oceli zavisi na zvolené znacdce
oceli. Elektrochemickym barvenim se zesi-
luje pasivni vrstva a proto takto oSetfena
korozivzdorna ocel bude zpocatku jesté
lépe odolavat bodové korozi neZ nebar-
vena ocel. Vyzkum vsak ukazal, Ze toto
malé zlepSeni se v dlouhodobém pohledu
vyznamné neprojevi [6]. JestliZe je pro dany
typ korozivzdorné oceli pravdépodobné, Ze
v dané aplikaci tj. v daném prostiedi bude
korodovat, bude se takto chovat i barvena
ocel této znacky. Nevyrazné skvrny vyvo-
lané korozi je u nebarvené korozivzdorné
oceli obecné moZno odstranit, aniZ by to
narusilo jeji vzhled, avSak u barvené oceli
miZe i mirna koroze vyvolat trvalé barevné
zmény. TéZ odstranénim koroznich zplodin
se barva setfe. Pro barveni je proto vhodné
vybrat takovou korozivzdornou ocel, u které
v prostfedi, ve kterém bude pouZivana, k
Zadné korozi dochazet nebude [3]. K dis-
posici je literatura poskytujici navody, jak
spravné volit znacku korozivzdorné oceli
pro rizna pouziti v architektufe [7, 8].

Jak ukazuje tab. 1, kratkym az nepfilis
intenzivnim stykem s béZnymi potravinami
¢i chemikaliemi uzivanymi ve stavebnictvi
se vzhled elektrochemicky barvenych koro-
zivzdornych oceli nenarusi.

Jakymkoliv koroznim napadenim povrchu se
barva z napadenych mist natrvalo odstrani.
Proto je tfeba peclivé zvolit vidy korozi-
vzdornouoceltakového slozeni, které korozi
zabrani.
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Tab. 1: Korozni odolnost barevné oceli znacky 1.4301/304 viici riznym chemickym latkam [2]

e E& el K(?’Z)C. Te(ggta Doba (h) zelena E:l::; cerna
Voda z cementové kase - 15;; ig g g g
Uhli¢itan sodny 5 150% ?g (%) ) @
Louh sodny 5 150% ig %) ] @
Saponat (neutraln) 5 150% ig @ ) %)
Aceton 100 tgs:ft.a 200 ) ) )
Lakové Fedidlo : tg';fft'a 200 1) @ 4]
Trichloretylén - tg;?l\ft.a 200 %) ] ]
Sojova omacka - 100 10 [0} a @

@ Beze zmény zbarveni

Elektrolyticky barvené
korozivzdorné oceli jsou
mimorddné odolné viici
ultrafialovému zdreni.
Fotografie: Rimex Metals,
Enfield (Velkd Britdnie)

[0 Mirnd zména zbarveni
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Na chrdmu Shakaden
Reiyukai v Japonsku

se elektrochemicky
barvend korozivzdorna
ocel osvédcuje od roku
1975. Fotografie: Nickel
Institute, Toronto (CA)

P¥i konstrukci fasddy na
budové Brand Loyalty

v Eindhovenu (NL) bylo
vyuZito metody spo-
jovani, které se tradicné
vyuZiva pri stavbeé strech.
Fotografie: Rimex Metals,
Enfield (Britdnie)

2.2 Starnutina svétle a
starnuti vlivem povétrnosti

Barevné korozivzdorné oceli neobsahuji na
povrchu Zadné pigmenty ani barviva, které
by mohly ztracet barvu nebo plisobit vybled-
nuti. Proto dlouho vydrZi beze zmény. Ani
vystavenim slunci nebo pocasi jejich barva
nevybledne. Uvadi se [1], Ze stfesni panely
z elektrochemicky barvené korozivzdorné
oceli nezménily barvu ani po 30 letech.
Navic takto zbarvené povrchy nepraskaiji,
neodlupuji se a odolavaji starnuti [3].

Barevnd korozi-

vzdornd ocel zvyraziiuje
trojrozmérné clenéni
budovy Banca S. Marino.
Fotografie: Steel Color,
Pescarolo Ed Uniti (1)

2.3 Pouziti elektrolyticky barvenych
korozivzdornych oceli

Na barevnych korozivzdornych ocelich je
obzvlasté pritaZlivé, Ze jakoby méni barvu
pfi zméné podminek a Ghlu osvétleni — plati
to pfi umélém svétle i pfi pfirozeném svétle.
DlleZité je zajistit, aby jednotlivé panely
vicepanelovych sestav spolu barevné dobfe
ladily. PouZiti barevnych plechl a panell
zahrnuje venkovni obloZeni architektonic-
kych prvkd a sestav (fasad, sloupd, stfech
aj.), obloZenfiinteriérl pfilis nezatéZovanych
provozem, znacky a tabulky, vyvésni Stity
obchodi, sochy a plastiky.

Skrabance na barvené korozivzdorné oceli
jiZz nelze opravit; proto se hodi nejlépe tam,
kde je relativné nepravdépodobné, Ze by k
posSkrabani nebo odéru doslo [9].




3 Cernéni povrchu

Povrchy korozivzdornych oceli je moZno
snadno upravovat ernénim, které probiha
v solné taveniné dvojchromanu sodného.
Této povrchové Gpravy, kterd se pomérné
snadno aplikuje, se vyuZivd v Sirokém
méfitku v automobilovém pramyslu k
cernéni soucasti z korozivzdornych oceli
(napfiklad stérac) a ve vyrobé paneld
solarnich kolektor( z korozivzdorné oceli.

Touto dpravou, pouzitelnou pro jakou-
koliv korozivzdornou ocel, vznikne na
jejim povrchu hladka cerna oxidicka vrst-
va. Ta je normalné matové cerna, avsak
je moZno ji dodat lesk pouZitim oleji a
voskl. Neni nachylna ke starnuti ani svoji
barvu pouZivanim vyrobku nepozbyva. Je
houZevnata, neodlupuje se a neodstépuje
a odolava ohfevu aZ do teplot, kdy se
normalné na korozivzdorné oceli vytvareji
okuje. Cernéné korozivzdorné oceli je
moZno v pfiméfené mife mechanicky tvaro-
vat a vrstva dobfe odolava i odéru. Vrstva
zanika korozi a obzvlasté silnym odérem.

Solna lazen se pouZiva pfi teploté okolo
400 °C. Po ponoru do lazné (po dobu 5 az
30 minut) se upravované vyrobky oplach-
nou ve vodé. Idealni cernéni solarnich
panel vyZaduje ponor po dobu 5 minut,
kdeZto u ozdobnych prvkd automobild se
k dosazeni sytéjSi Cerni pouziva ponor po
dobu pfiblizné 30 minut [16]. Tohoto postu-
pu se rovnéZ pouziva u mensich architek-
tonickych prvkd a na stfenky resp. ruko-
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jeti pfibort, kde se u Cernénych soucasti
vyZaduje vysSi odolnost proti poSkrabani,
neZ jakou je moZno dosdhnout elektro-

chemickym barvenim.

BAREVNE KOROZIVZDORNE OCELI

Absorpcni desky soldrnich
horkovodnich kolektorti je
mozno vyrobit z Cernéné
korozivzdorné oceli.
Fotografie: Energie
Solaire, Sierre (CH)

Z korozivzdorné oceli s
Cernénym povrchem se
Casto vyrdbéji stérace
Celniho skla a ozdobné
soucdstky motocykld.
Fotografie: Steel Color,
Pescarolo Ed Uniti (1)
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4 Povlaky PVD nebo napraSované barevné vrstvy

Povlaky PVD vytvireji
tvrdé povrchy odolné proti

poskrabani.

Obr. 1: Schéma
naprasovani

10

JelikoZ vylu¢ovanim z par (tj. z plyn-
né faze) na fyzikdlnim principu (PVD) je
moZno vytvafret povlaky nejriznéjsich
barev, predstavuji oblibenou, libivou alter-
nativu barveni velkych kovovych desek,
kohoutkl a uzavért, dvefniho kovani, ramu
prosklenych dvefi a spotfebniho zboZi.
Povlaky nanasené odpafenim z pevné faze
se rozSitily u rtznych vyrobkd pro primysl
i domacnost. Takovy povrch velmi dobfe
odolava opotfebeni a otéru, je tvrdy a pov-
lak pfitom vyrobku dodava velmi stalé,
rovnomérné a trvalé zbarveni. Na rozdil
od elektrochemickych vrstev zlistava jeho
barva stale stejnda bez ohledu na dhel
pohledu. Také je mnohem odolné;jsi proti
poskrabani.

Fyzikalni vylu€ovani z par (PVD) je obecny
termin uZivany pro celou fadu zplsobl
nanaseni tenkych vrstev na povrchy (napf.
plechy, fezné nastroje, pfezky, poutka
a spony, sklenéné tabule, polovodicové
desticky a dokonce obaly spotfebniho
zbozi). Latka, ktera ma vytvofit povlak,
se prevede do plynné faze a z ni se pak

j[:% pracovni plyn

el. zdroj

\ s

T T vakuovd
vakuovd komora
Cerpadla

vylucuje na povrchu zakladniho materialu.
Povlakovaci latku je moZno pfevést z pevné
do plynné faze rGznymi zplsoby, napf.
vykonnym katodickym obloukem, laserem,
dosaZenim vysoké tenze par a bombar-
dovanim povrchu v plazmovém vyboji
(napradovanim). Castice povlakovaci latky
jsou unaseny vakuovou komorou pomoci
inertniho plynu, vétSinou argonu, a usazuji
se na kovovém povrchu. Oznaceni PVD bylo
poprvé pouzito roku 1966, avsak Michael
Faraday jiz timto postupem vylucoval pov-
laky v roce 1838.

Schéma napraSovaciho procesu ukazu-
je obr. 1. Ve své nejjednodussi podobé
probiha v inertnim plynu za nizkého tlaku
(0,1—10 Pa). NapraSovani zapocne, jakmile
vznikne elektricky vyboj a argon se ioni-
zuje. Elektricky vyboj za nizkého tlaku je
znam jako doutnavy vyboj a ionizovany plyn
se nazyva plazma.

lonty argonu naraZeji na pevny ter¢ — zdroj
povlakovaciho materialu; ten je tfeba
odliSovat od podkladového materialu — sub-
stratu, coz je vyrobek, na kterém se ma pov-
lak vytvofit. lonty narazZeji na povrch terce
a predavaji svoji hybnost casticim povla-
kovaciho materialu; ty jsou z povrchu terce
vytrhavany resp. vyraZzeny. NapraSovani
je tim nejlepSim postupem nanaseni ten-
kych vrstev. Nanaseni je moZzno ovladat a
vylu€ovany povlak je pfilnavy, rovhomérny
a ma vynikajici kvalitu a strukturu [10].



Timto postupem je moZno vytvaret
barevné a keramické povlaky v barvé zlaté,
zlatorGiZové, Zlutohnédé, modré, Cerné a
vinové cervené. JelikoZ je povlak velice
tenky (typicky 0,3 pm), prosvitd pod nim
textura zakladniho materialu. Nenf nikterak
neobvyklé, Ze vyrobci pfed nanesenim pov-
laku vytvareji modelované a strukturované
povrchy leptané, lesténé nebo ryté. | kdyz
se téchto povlak( uZiva i pro vyrobky vy-
stavené znacnému opotrebeni, napf. kovani
dvefi, je dllezZité si uvédomit, Ze agresivnim
zachazenim se barva mlzZe narusit. Takové
poskozeni jiz nelze napravit [1].

Povlaky PVD jsou vyhodné tim, Ze povla-
kova vrstva (ma-li dostatecnou tloustku) je v
zasadé neporézni a jednolita. To velmi ome-
zuje, pfip. zcela zamezuje praniku vlhkosti
a plynd k zakladnimu materialu [10]. Je-li
vsak tfeba polotovar z korozivzdorné oceli
ohybat nebo formovat, je dilezité vazat
pfejimku vyrobkd na vysledky ohybové
zkousky.

Pfipadné problémy s pfilnavosti povlaku
dostatecné odhali ostry ohyb provedeny
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kovového materialu.
Neprobéhlo-li zpracovani bezchybné, mize
ohybovym nebo razovym napétim dochazet
k rozvrstvovani povlaku. U kvalitnich
dodavatelli by se tento problém obvykle
nemél vyskytovat.

na malém vzorku

Pfipadné svafeci operace je vhodné
provadét jesté pred nanesenim keramic-

kého povlaku [1].

Dekorativni plechy s povlakem PVD se casto
uZivaji ve vytazich a na obklady sloupi v
mistech, kudy vede pési doprava [11].

NapraSovanim je mozno
vytvdret keramické
povrchy mimorddné
odolné proti opotrebeni.
Fotografie: Inox-Color,
Walldiirn (D)

Povlaky PVD se dodavaji
v riaznych barvdch.
Fotografie: Hans Hollein
Atelier, Videri (Rakousko)
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5 Povlakovani svitk

Na korozivzdorné oceli je
mozZno nandset prisvitné
i kryci povlaky. Foto-
grafie: Replasa, Astrain,
(Spanélsko)
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Povlakovani svitkd je zavedeny proces
barveni korozivzdornych oceli ve svitcich
na povlakovaci lince, obvykle bud pfimo
u vyrobce oceli nebo u specializovanych
firem. Svitky se dodavaji v celé radé
rozmanitych barev a je mozno nanaset jesté
bezbarvy lak (podstatné sniZujici viditel-
nost otiskl prstl na povrchu).

Pfed nanesenim povlaku se korozivzdorna
ocel chemicky Cisti a oplachuje. Zakladnim
materidlem mohou byt jak austenitické,
tak i feritické oceli, a povlaky je moZno
optimalizovat pro urcitou funkci a urcité
prostfedi. Zakladni mezivrstva i svrchni
povlak se na korozivzdornou ocel ve svit-
ku nanasi valecky na kontinualni povla-
kovaci lince. Zakladni vrstva nanesena na
predupraveny povrch se vytvrdi v konvekéni
peci, nafeZ se nanese svrchni povlak.
Podle druhu pouziti, provozniho prostredi
a podminek se nanaseji rlizné povlaky.
Oceli povlakované ve svitku se osvédcuji
ve velmi naro¢nych prostfedich, napf. v
silniénich tunelech s velkym provozem,
nedostatecnym vétranim, vysokou vlhkosti
a vysokou koncentraci motorovych zplodin.

Plivabné FeSeni stanice metra Piazzale Carlo Maciachini v
Mildné z korozivzdorné oceli v cervené barvé. Fotografie:
Centro Inox, Milan (1)

Korozni odolnost zakladniho materialu
tj. korozivzdorné oceli naneseni barvy
nezvysi. Jeji pfirozena korozni odolnost
se nicméné plné zuZitkuje p¥i poSkrabani,
zejména rubové strany plechu, kde barevny
povlak neni, a také na hranach a v mistech,
kde dojde k poSkozeni natéru. Na rozdil
od tradi¢nich material (nap¥. pozinko-
vané oceli s natérem) jsou korozivzdorné
oceli povlakované ve svitku imunni v{ci
zpuchyrovani natéru a jeho rozvrstveni na
ofiznutych hranach [12]. Pokud se tyto ple-
chy jesté lakuji, neni to jiZ na ochranu proti
korozi, nybrz z ddvodl estetickych nebo
pro dosaZeni neoslnivé nebo “protiotisko-
vé” (ipravy.
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Material povlakovany ve svitku neni mozno
svarovat, ale velmi Gspésné se prosadilo
spojovani lepenim [13]. Pokud jsou hrany
plechi bez povlaku, je moZno je svaret
podobné jako nebarevnou korozivzdornou
ocel. Jinak je tfeba se pfidrZovat jistych jed-
noduchych pravidel [12]:

e laserové svareni a plazmové svareni
nevyZaduje Zadna zvlastni opatfeni. Ani
neni tfeba ponechavat hrany bez natéru.

¢ Pfed odporovym (bodovym) svafenim se
doporucuje mechanicky sejmout natér v
okoli mista svaru.

Plechy z korozivzdornych
oceli povlakované ve
svitku je moZno ohybat
— napfiklad pfi tvarovani
fasddovych paneli.
Fotografie: Centro Inox,
Milan ()

Povlaky jsou k disposici v Siroké Skale
barev a vyuzivaji se na nejrliznéjsi vyrob-
ky od domacich spotiebicl pfes nabytek,
architektonické panely, dekorativni pa-
nely, chladirenské prostory, klimatizacni
jednotky, kovové dvefe a svitidla [14, 15].
U barveni touto metodou je mozZno zajistit
presné sladéni barev diky velmi pfisnému
ovladani parametri procesu pfi primyslové
vyrobé. Dodavatelé obvykle maji na skladé
ty nejoblibenéjsi barvy, ale ve vazbé na
objednavku urcitého minimalniho mnoZstvi
je k dostani prakticky kazda barva.

Na korozné odolné
obloZeni tunelii se
pouZiva korozivzdornych
oceli povlakovanych ve
svitku pro jejich neoslnivy
povrch. Fotogrdfie: Thys-
senKrupp Acciai Speciali

Terni, Terni (1)
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Tento most z korozivzdor-
né oceli v Bendtkdch byl
nalakovan cerne, aby
dobre splynul s historic-
kym okolim.

Fotografie: IMOA, Londyn
(Velkd Britdnie)
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Lakovani korozivzdornych oceli probiha
podobné jako u jinych kov(, ale s tim
rozdilem, Ze cilem zde neni protikorozni
ochrana, nybrzZ estetické divody. Maji-li se
natirat nové objekty, je tfeba mit na paméti,
Ze substrat tj. korozivzdorna ocel sama je
mnohem odolnéjsi vici GcinkGm okolniho
prostfedi neZ na ni aplikovany natér. P¥i
rozhodovani o pouZiti natéri je proto tfeba
uvazit, co se stane, aZ se natér eventualné
ponici. V nékterych pfipadech se natira
znovu, kdeZto jinde majitelé radéji zbytky
natéru odstrani a objekt ponechaji s ni¢im
nepokrytym povrchem korozivzdorné oceli.

Zdaleka nejcastéjsi pricinou selhani natéru
je ztrata prilnavosti, kdy se natér osklivé
odlupuje a kov pfipadné i koroduje, mél-
li nevhodnou povrchovou Gpravu a byl-li

Spatné vyciStén a oSetfen. Pfed aplikaci

Diky barevnému
provedeni je zabradli
sndze viditelné pro
osoby s poruchami zraku.
Fotografie: Rimex Metals,
Enfield (Velkd Britdnie)

natéru je tfeba vzdy peclivé dbat na ocisténi
povrchu od jakychkoliv soli, znecistujicich
latek, oleje, hliny, rzi, koroznich zplodin
a jinych pevnych castic. Povrch musi byt
dostatecné drsny, aby natér dobfe pfilnul,
a pro korozivzdorné oceli plati jesté dalsi
poZadavek — odstranit tésné pred natiranim
pasivni vrstvu, kterd by mohla zhorSovat
pfilnavost natéru. Povrch korozivzdornych
oceli byva tvrdy a hladky, zejména po val-
covani za studena nebo po zvlasté vyhlazu-
jicich povrchovych Gpravach. Pro pfipadné
zdrsnéni povrchu se pouZiva moreni, leptani
kyselinou, otryskavani nebo kartaCovani.
Vhodny zédkladni natér na kov (s nalepta-
vaci schopnosti) a vhodny natérovy systém
je tfeba aplikovat co nejdfive po zdrsnéni
povrchu, dokud se jeSté nestacila vytvorit
nova pasivni vrstva.

R i _ B =




PouZiva se nékolika druhl zdrsiiujiciho
otryskavani. Otryskani ocelovymi broky
zdrsni povrch, avSak mélo by pfipadat
v Gvahu jen u téZsich kusl, napfiklad
nosnikl a tlustych plech(, které se dopa-
dem brokd nezdeformuji. Nejlépe je
pouzit Cistych, tvrdych a pomérné drob-
nych &astic nezeleznych kovd v prudkém
proudu vzduchu prostého jakychkoliv stop
kompresorového oleje. Nékdy se pouZiva
otryskani sklenénymi kulickami. Pokfiveni
tenkych vyrobk( je moZno zamezit pouzitim
podloZek, ale to vyZaduje, aby firma méla
znacné zkusSenosti.

Barevny ndteér byva casto

Zadouci pro zviditelnéni
vyrobku. Fotografie:
Centro Inox, Milan (1)
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Druh natéru a postup aplikace zaklad-
niho a svrchniho natéru nejlépe doporudi
natéracské firmy. Zakladnim natérem (s na-
leptavacim Gcinkem) je moZno z povrchu
korozivzdorné oceli téZ odstranit pasivni
vrstvu, byl-li jiZ povrch dostatecné zdrsnén.
Natéry dobfe drzi na plechu s povrchem po
valcovani za tepla, tj. s kvalitou povrchu 2B
a 2D ¢i s hrubSim povrchem, napft. 2G ¢i 2)
(€. 4). | zde je vSak tieba odstranit pasiv-
ni vrstvu. Cistota povrchu je pro natirani
korozivzdornych oceli klicova. Povrch musi
byt bez necistot a natirat se ma sprav-
né pouze v Cistém, bezprasném prosttedi.

Doporucuje se natirat v tenkych vrstvach
a kaZzdou ponechat dostatecné dlouho
vyschnout [16].
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7 Pokovovani

Pocinovanych korozi-
vzdornych oceli se

na zastreSeni'i na

okapy a svody pouZivd s
tspéchem jiZ desitky let.
Fotografie: Aperam, Lu-

cemburk (Lucembursko)
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Kovové povlaky jsou urfeny predevSim
pro stfeSni krytiny, okapy, Zlaby a svody
destové vody, ale uZivaji se i na panely ven-
kovniho obloZeni stén resp. zdi [17].
Pocinované korozivzdorné oceli vysta-
vené vlivim pocasi nabudou stfedné az
tmavoSedé zbarveni; nebo jsou k dostani
ve stavu s (imyslné vytvofenou povrchovou
vrstvou, jakoby jiZ byly pfedem vystaveny
vlivim povétrnosti. VSem témto materialim
Skodi poskrabani nebo odér, ale korozni
odolnost zakladniho materidlu — substratu
z korozivzdorné oceli to neovlivni. Vysledna
barva zavisi na prostiedi, jemuZ je takto
upravena ocel vystavena. Na rozdil od
uhlikovych oceli se u korozivzdornych oceli
pokovovani neprovadi za Gcelem zvyseni
korozni odolnosti.

Vrstva cinu na povrchu velice zlepSuje
moZnost nanaseni natérd. Na stfechy a
okapy, Zlaby, svodové roury na destovou
vodu apod. je u nékterych staveb Zadouci
pro zajisténi trvanlivosti pouZit vyrobky z
korozivzdorné oceli, avSak kovovy povrch
by neodpovidal charakteru napf. pamatko-
vych budov. V takovych pfipadech je moZno
pocinovanou korozivzdornou ocel opatfit
natérem, aniz by bylo nutno jeji povrch jesté
pro natér upravovat; pouZije se natérovych
systémd podle doporuceni vyrobce [17,
18]. Takto lze pfimo na stavbé postupovat
snadnéji neZ pfi natirani holé korozivzdorné
oceli, protoZe odpada potfeba odstrafovat
z jejiho povrchu pasivni vrstvu.

Elektrolyticky lze korozivzdorné oceli téZ pokovovat

tenkou vrstvou médi. Fotografie: Roofinox, Schaan

(Lichtenstejnsko)




8 Cisténi barvenych a lakovanych korozivzdornych oceli

Zakladni tj. podkladovy material ma sice
robustni
vzdorné oceli, ale jeho barevna vrstva resp.

pfirozenou odolnost korozi-

natérovy systém je choulostivéjsi. Metody
Cisténi vyuzivajici brusného Gcinku, nékdy
uZivané u nebarvenych korozivzdornych
oceli, se pro barvené ani natirané oceli
nehodi.

Zde je pouze moZno uvést obecné poznam-
ky k adrzbé a cisténi barvenych korozi-
vzdornych oceli. O konkrétni ndvod je tfeba
pozadat dodavatele materialu nebo firmu
se zkuSenostmi ohledné ¢isténi elektroche-
micky barvenych povrchl. Néktefi vyrobci
doporucuji nepfilis silné saponaty a odmas-
tovaci roztoky uZivané pro myti automobild.
Vyrobci natérovych hmot pro své natérové
systémy casto nabizeji své vlastni Cistici
prostiedky.

JelikoZ podminkou zbarveni korozivzdorné
oceli je pfitomnost zesilené pasivni vrstvy
nebo povlaku PVD nebo cerné oxidické
vrstvy na jejim povrchu, je tfeba pfi ciSténi
postupovat velmi opatrné, aby se povrch
nenarusil. Poskozeni barvy je mozno “na-
pravit” jediné vyménou za novy panel (19).

wve

8.1 Prvni Cisténi

Predpoklada se, Ze povrch byl pfi dopravé
na misto i pfi skladovani a béhem instalace
chranén.

BéZné se na ochranu barvenych a natiranych
povrch(i pouziva pfilepovacich snimatel-
nych plastovych f6lii. V takovych pfipadech
je velmi ddlezité sejmout folii dfive nez
vyprsi jeji doporucovana Zivotnost. Pokud
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se tato doba prekroci, mohou zbytky lepid-
la na povrchu plsobit problémy. Zlstane-
li zde lepidlo, které je tfeba odstranit, je
tfeba si vyzadat radu od dodavatele félie
i od dodavatele korozivzdorné oceli nebo
od firmy specializované na cisténi povrch(
[19]. Lepidla na bazi vodni disperze lze
obecné odstranit bez poskozeni barevného
povrchu, avSak na nékterd lepidla je nutno
pouZit rozpoustédel, ktera mohou natér
poskodit.

2 we v s

8.2 Bézné cisténi

Je tfeba dodrZovat postup doporucovany
pro b&Zné €isténi nebarvené korozivzdorné
oceli, avSak postupovat obzvlasté opatrné,
aby se povrch neposkodil. Zvlasté ddle-
Zité je to v pripadech, kdy je povrch bar-
vené korozivzdorné oceli silné znecistén.
Barevny povrch mlZe poskodit napfiklad
Cisténi tlakovou vodou. Lépe je ostfikat
povrch vodou se saponatem hadici pfi niz-
kém tlaku. Zdstanou-li na povrchu stale
jeSté necistoty, je mozZno je ¢asto odstranit
jemnym hadfikem nebo karta¢em s mékky-
mi plastovymi Stétickami. Obecné se dopo-
ruCuje vyZadat si pomoc vyrobce natirané
€i barvené korozivzdorné oceli nebo firmy
specializované na Cisténi [19].

Cisténi bocnich stén
pres velmi nepriznivé

podminky v tomto tunelu
neodhalilo Zadnou korozi.

Fotografie: Centro Inox,
Milan (1)
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Cistici prostiedky, které

jsou bezpecné pro koro-

zivzdorné oceli nebar-
vené, je obvykle mozno
aplikovat i na elektro-
chemicky barvené.

18

8.3 Vandalizmus, nehody

a napravné cisténi

Sice existuji metody, jak barvené nebo
natirané povrchy korozivzdornych oceli
zbavovat barevnych ¢maranic a stop po in-
koustu, ale pfesto — aby nedoslo k trvalému
poskozeni - je [épe ponechat odstrafiovani
sprejerskych vytvord firmam na takové
CiSténi specializovanym.

Skrabance sprejerii na korozivzdorné oceli
opatfené natérem vypadaji na pohled
stejné jako na uhlikové oceli s natérem,
avsak vyhodou je, Ze zde nedochazi k jejich
dalsimu Sifeni korozi. Zavisi na moZnosti
sladéni barev a na pouZitém natérovém
systému, zda bude moZno posSkrabané
plochy korozivzdorné oceli dalsim natérem
restaurovat a uvést do plvodni podoby.
PoSkozené panely elektrochemicky bar-
vené korozivzdorné oceli je mozno jen na-
hradit novymi panely.

Stfikance malty a cementu je tfeba okamzité
smyt, protoZe jejich alkalicka reakce mize
vést k odbarveni nebo barevnym zménam

povrchu. Pokud se pfitomnost cementu
nebo malty vcas nezjisti, vétSina ztvrdlého
materidlu po Gplném vyschnuti patrné z
povrchu odpadne a zbytky je mozZno
odstranit omytim hadici pfi nizkém tlaku
vody a jemnym kartacem, aby se povrch
neobru3oval. Po odstranéni stfikancd je
tfeba panely prohlédnout, zda na nich ne-
jsou skvrny od alkalii. Barevné panely s
takovymi skvrnami je pak nejspiSe tfeba
vymeénit. U korozivzdornych oceli s natérem
je vhodné uvazit moznost sejmuti natéru a
naneseni nového natéru.

Je jasné, Ze ddleZité je zamezit poSkrabani
povrchu. Proto se nikdy nemaji uZivat kovo-
vé kartaCe ani brusné pasty. Pokud se
toho da docilit, je dobfe jemnym otfenim
mékkym hadrem odstranit také Castecky
Zeleza, neZ za€nou rezavét.

Velkoplo$né cisténi ma provadét kompe-
tentni specializovana firma (19) po konsul-
taci s dodavatelem povrchové Gpravy.
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9 Jak specifikovat vyrobky z barevnych

korozivzdornych oceli

Tabulka 6 standardu EN 10088 - 2 [20]
pouZivd oznaceni 2L (specialni povrchova
Gprava) pro barvené ploché vyrobky. Tim se
vychozi material omezuje pouze na plechy
valcované za studena. PoZadované barevné
ténovani a poZzadovanou jakost povrchu ma
spliiovat jen jedna strana plechu. Uvedeny
standard nepfedepisuje Zadné konkrétni
barvy. Barva je véci dohody zadavatele s
dodavatelem.

Dodavatelé plochych vyrobkd s finalni povr-
chovou Gpravou bézné mivaji k disposici
vzorniky, podle kterych je moZno se pfi
vybéru povrchové Gpravy orientovat [9].
Vétsi vzorky ilustrujici typickd barevna
provedeni je moZno obdrZet pozdé&ji pro
makety resp. modely zamySleného projek-
tu; ty je pak zahodno prohliZzet za vSech
pfedpokladanych podminek osvétleni.
Na zakladé dohody zadavatele a doda-
vatele mohou slouzZit jako vizualni standard
daného projektu.

Vzorky je tfeba prohlizet
za svételnych pod-
minek odpovidajicich
podminkdm na misté
vystavby. Fotogrdfie:
Inox-Color, Walldiirn
(Némecko)
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