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Bobina (Flejes) laminada en frio. BA
Cold rolled coil (Strips). BA




ACABADOS | FINISHES

FINISHES

EN 10088-2

ACERINOX

COMPOSICION QUIMICA ACABADOS

CHEMICAL COMPOSITION (%)

EQUIVALENCIAS
STANDARDS

Material laminado en caliente. Recocido y decapado Hot-rolled material. Annealed & pickled.

TIPOS ACX

ACX GRADES APLICACIONES

APPLICATIONS

Material grabado en laminacién en caliente con posterior recocido y decapado (ASTM A793) Hot-rolled, embossed material according to pattern B of ASTM A793/Dim.Annealed and pickled (embossed

tear).

Otros
Others

ESTRUCTURA
STRUCTURE

Hot-rolled, embossed material according to pattern B of Dim 59220. Annealed and pickled (embossed

Material grabado en laminacion en caliente con posterior recocido y decapado (DIN59220) i)

BOBINA NEGRA

Otro tipo de acero inoxidable, bajo consulta | Other stainless steel grades on request

060 <0,15 <1,00 5,50-7,50 <0,045 <0,015 16,00 - 18,00 3,50 - 5,50 - N =0,05-0,25 1.4372 201 Decoracién, menaje Decoration, household BLACK COIL Bobina negra laminada en caliente (no tratado térmicamente) Hot-rolled black coik (Thermailly untreated).
100 <0,15 <1,00 <2,00 <0,045 <0,015 16,00 - 18,00 7,00 - 8,00 <0,80 - N<0,10 1.4310 301 Elementos arquitectc’)nicos, estructurales y automovilisticos Architectural, Structural & Automotive elements Material laminado en frio con cilindros de trabajo de trabajo rectificados especiales de alta rugosidad. Re-  Cold-rolled material with special lamination with high roughness rolls. BA annealing
cocido BA
110 <0,15 <1,00 <2,00 <0,045 <0,015 17,00 - 18,00 6,00 - 8,00 <0,80 - N<0,10 1.4310 301 Elementos decorativos arquitecténicos y automovilisticos Architectural & Automotive elements 20 T o G i R ol Cold-rofled material, Annealed & pickled,
120 <0,07 <0,75 <2,00 <0,045 <0,015 18,00 - 19,50 8,00 - 10,50 - - N <0,10 1.4301 304 Industria alimentaria, cuberteria, menaje Food industry, tableware, household Material laminado en frio. Recocido y decapado. Acabado mate Cold-rolled material. Annealed & pickled Matt finish.
Material laminado en frio. Recocido, decapado y skimpasado en himedo ld-rolled ial. led & pickled. king-| d.
140 <0,06 <0,75 <2,00 <0,045 <0,015 1800-19,50  8,00- 10,50 . . N <0,10 1.4301 304 Industria alimentaria, cuberterfa, menaje, embuticion Food industry, tableware, household, drawing ® ! padov e R SV O
2R Material laminado en frio con laminacion especial, recocido final BA y skimpasado en seco. Especially cold-rolled material. Final BA annealing. Dry skin-passed.
150 <0,03 <0,75 £2,00 <0,045 £0,015 17,50 - 19,50 8,00-10,50 - - N<0,10 1.4307 304L Tubos, caldereria, industria Tubes, boilers, industry Material laminado en frio, con acabado 2B o BA, con esmerilado con grano 80 a 120 en himedo y con SKP 2B or 2R finish cold-rolled material. Wet grinding with 80-120 grit and skimpassed (Grinding)
Ne3
160 <0,03 <0,75 <2,00 <0,045 <0,015 18,00 - 19,50 8,00 - 10,50 - - N<0,10 1.4307 304L Tubos, caldereria, industria Tubes, boilers, industry Material laminado en frio, con acabado 2B o BA, esmerilado con grano 80 en seco y sin SKP (Amolado) 2B or 2R finish cold-rolled material. Dry grinding with 80 grit and without SKP (grinding).
(@]
': 180 < 0,07 < 0,75 < 2,00 < 0,045 < 0,015 18,00 - 19,50 8,50 - 10,50 = = N < 0, 10 1.4301 304 DDQ Embuticion media Yy profunda Normal & deep drawing wea Material laminado en frio, con acabado 2B o BA, esmerilado con grano 150 a 400 en himedo y con SKP 2B or 2R finish cold-rolled material. Wet Grinding with 150-400 grit and skinpassed (Grinding)
E Material laminado en frfo, con acabado 2B o BA, esmerilado con grano 120 a 400 en seco y sin SKP 2B or 2R finish cold-rolled material. Dry grinding with 120 to 400 grit and without SKP (grinding).
= 200 <0,03 <0,75 <2,00 <0,045 <0,015 18,00 - 19,50 9,00 - 10,50 - - N<0,10 1.4307 304L Tubos, caldereria Tubes, boilers ) ) ) . BT o . ) ) o
g N24-SB-VF Material laminado en frio, con acabado 2B o BA, esmerilado con grano 180 mas Scotch-Briete “very fine’ 2B or 2R finish cold-rolled material. Grinding with 180 grit. Scotch-Brite belt satin finish. Dry
satinado y SKP en seco skin-passed (Grinding).
< 240 <0,03 <0,75 <2,00 <0,045 <0,015 16,50 - 18,00 10,00 - 13,00 2,00 - 2,50 - N<0,10 1.4404 316L Industria quimica Chemical industry
— Material laminado en frio, con acabado 2B o BA, santiado con cinta Scotch-Brite "very fine” y SKP en hi- 2B or 2R finish cold-rolled material. Scotch-Brite belt satin finish. Wet skin-passed (glazed polish).
. d
] 250 <0,07 <0,75 <2,00 <0,045 <0,015 16,50 - 18,00 10,00 - 13,00 2,00 - 2,50 - N <0,10 1.4401 316 Industria quimica Chemical industry SB-VF e
o Material laminado en frio, con acabado 2B o BA, esmerilado con grano 400 y con cinta de corcho (pulido 2B or 2R finish cold-rolled material Grinding with 400 grit and cork belt (glazed polish).
= 260 <0,03 <0,75 <2,00 <0,045 <0,015 16,50 - 18,00 10,00 - 13,00 2,50 - 3,00 - N <0,10 1.4432 316L Tubos, caldereria Tubes, boilers .
ﬂ 280 <0,08 <0,75 <2,00 <0,045 <0,015 16,50- 18,00 10,50 - 13,50 2,00 - 2,50 >5 (C+N) N<0,10 1.4571 316Ti Industria quimica y petroquimica Chemical & petrochemical industry “ Embossed :\Z'S:Z’fr: d;;c;galfn"oB;:f"rgﬁljf”°' gEbadoEetaninacionlfiecce tolinaleplBatinby fﬁf’;ﬁ:k;””te’ et el amtiessedl Fael A el B S ees (e, GlEsments) s,
n ' T T
< 250 <010 1,50-2,50 <2,00 <0,045 <0,015 15,00 - 21,00 11,00-13,00 B : N<0,10 1.4828 B Automocion Automotive Acabado 2D con reducciones del 10% al 45% que aumentan su resistencia mecénica (endurecido 2D finish material. Reduction of 10-45% to increase mechanical reistance (Mechanical hardened).
por medios mecanicos)
300 <0,03 <1,00 <2,00 <0,045 <0,015 17,00 - 19,00 12,50 - 15,00 2,50 - 3,00 - N<0,10 1.4435 - Industria quimica y gasoductos Chemistry industry & gas pipeline [l){j‘ééﬁ':ég 1/4: 860 N/mm? < Resist. Traccién < 1034 N/mm? 1/4: 860 N/mm? < Tensile strenght < 1034 N/mm?
1/2: 1035 N/mm? < Resist. Traccién < 1204 N/mm? 1/2: 1035 N/mm? < Tensile strenght < 1204 N/mm?
305 <0,02 <0,70 <2,00 <0,030 <0,010 19,00 -21,00  24,00-26,00 4,00 - 5,00 - N<0,10 1.4539 904L Tubos, construcciones soldadas Tubes, welded constructions SR P N PSR, U DS PR Y iF R e
*Especial para corte con laser consultar | *Special for laser cutting on request
315 <0,08 <0,75 <2,00 <0,045 <0,015 17,00 - 19,00 9,00-12,00 - >5 (C+N) N<0,10 1.4541 321 Tubos, construcciones soldadas Tubes, welded constructions
DIMENSIONES ACERINOX - Sujetas a las normas internacionales de tolerancias
325 <0,08 1,50-2,50 <2,00 <0,045 <0,015 24,00 - 26,00 19,00 - 22,00 - - N=0,11 1.4841 - Sistemas de escape, altas temperaturas Exhaust systems, high temperatures . . .
P P Y S P ACERINOX SIZES- Subject to international tolerance standards
340 <0,08 <0,75 £2,00 <0045 <0,015 22,00 - 24,00 12,00 - 14,00 ) B ) 1.4833 3095 Resistencias eléctricas, refractarios, Electrical resistances, refractory, high temperatures ner pcno o beso e/ Mox welht et Dtimete
alta temperatura BRODUCTO) il d Thick ) Width (mm) Length (mm) " Section (mm?) Diameter (mm)
350 <0,08 <0,75 <2,00 <0,035 <0,015 24,00 - 26,00 19,00 - 21,00 = = = 1.4845 3108 Hornos, aplicaciones altas temperaturas, refractarios Furnaces, high temperature uses, refractory § 200 915 - 1524 700 - 12000
o
490 <004 <100 <1.00 < 0,040 <0.015 16.00 - 18.00 <075 ) 1.4016 430 Cuberteria, menaje, armarios, decoracion interior, Tableware, household, indoor deco application, home electri- 5 : :
- - - - - ’ ’ - ’ electrodomésticos cal appliances g CHED- 708 RO
Cuberteria, menaje, armarios, decoracion interior, Tableware, household, indoor deco application, home electri- 8 . . . .
500 <0,08 <1,00 <100 <0040 <0015 16,00- 18,00 <0,75 - - - 1.4016 430 v T e o 200<a <1000 690<a<1555 19
o . . .
515 <0,05 <1,00 <1,00 <0,040 <0,015 16,00 - 18,00 - - [4x(C+N)+0,15]-0,8 - 1.4510 430Ti Lavadoras, tubos, sistemas de escape Washing machines, tubes, exhaust systems E cellinis
= 525 <0,05 <1,00 <1,00 <0,040 <0,015 16,00 - 18,00 - - - Nb =12xC- 1,00 1.4511 430Nb Fondos difusores, lavadoras, sistemas de escape Holloware bonding, washing machines, exhaust systems S
o i ) i ) ) 9 ' L : ) . S
Lo 535 <0,08 <1,00 <1,00 <0,040 <0,015 16,00 - 18,00 0,90-1,25 1.4113 434 Decoracién exterior, perfiles, sistemas de escape Architectural exteriors, profiles, exhaust systems E *Bobina (Flejes) laminacién frio e e 0,25 <a<2,00 50-1524 i
: 3 20/28 2,00<a<6,00 30<a<1524
— 540 <0,025 <1,00 <1,00 <0,040 <0,015 16,00 - 18,00 - 0,80-1,40 [4x(C+N)+0,15]-0,8 N <0,020 1.4513 - Sistemas de escape Exhaust systems - ’ g
> K E 0,30<a<1,20 150 < a < 1250
8 555 <0,025 <1,00 <1,00 <0,040 <0,015 17,50 - 19,50 <1,00 1,80 - 2,50 >0,12 Nb =0,25-0,50 1.4521 444 Tuberia, industria, chimeneas Tubes, industry, chimneys = © 050<a<120 150 <a<1524 300 <L <6000
= o ,50<a<l, <a<
= oy
o 560 <0,025 <1,00 <1,00 <0,040 <0,015 16,00 - 18,00 - 0,80-1,40 - Nb =[0,10+7(C+N)]-1,00 1.4526 Sistemas de escape, tubos, electrodomésticos Exhaust systems, pipes, home appliances ISIell *Chapa laminacién frio *Coil rolled sheet 1,20<a<1,50 500 < L < 6000
o c
E % o 1,50 <a <3,00 600<a<1524 500 < L <9000
Nb =[0,26+7(C+N)]-0,80 Industria agroalimentaria, intercambiadores de calor y equi- = Agricultural-food industry,Heat exchangers and hot water g g e p— P ——
570 <0,025 <1,00 <1,00 <0,040 <0,015 17,50 - 19,50 - 2,00 - 2,50 <0,010 1.4521 - pos de agua caliente, paneles solares, equipamientos de coci- = equipment, Solar panels, kitchen equipment and, automobile 5 : : —
N <0,030 nay componentes automavil, decoracién y arquitectura components 33 _ UATEa =00 100<¢ < 1000
800 <0,03 <1,00 <1,00 <0,040 <0,015 10,50 - 12,25 - - [6x(C+N)]-0,5 - 1.4512 409L Sistemas de escape Exhaust systems
? g CONDICIONES DE SUMINISTRO / TERMS OF DELIVERY
845 <0,03 <1,00 <1,00 <0,040 <0,015 17,50 - 18,50 - - 0,10-0,60 Nb =[3C+0,30]-1,00 1.4509 S43940 Sistemas de escape Exhaust systems i i » . ) )
: Bobina (flejes minacion en frio : Cold rolled coil (Strips, ee
ACABADOS : Bobina (fl frio | FINISHES: Cold rolled coil (Strips) / Sheet
§ 2 380 0,45 - 0,55 <1,00 <1,00 <0,040 <0,015 14,00 - 15,00 - 0,50- 0,80 - V=0,10-0,20 1.4116 420MoV Cuchilleria de alta calidad High quality knife blades = 28/2D 2R (BA) 2G/ 2K 2M 2H"
Ea o o o .
z § E Mate | Dull Brillante | Bright Esmerilado / Satinado Grabado / Texturado Endurecido
= . . .
e 390 036-042  <1,00 €1,00 <0040 <0015 13,00-14,50 - - - - 1.4031 420 Cuchillerfa de alta calidad High quality knife blades s Grinding / Satin Rolled / Embossed Hard tempered
g
o todos excepto:  all except: todos excepto:  all except:  todos excepto:  all except:
$32205 = todos all  martensiticos  martensitic todos all martensiticos  martensitic  martensiticos  martensitic
900 <0,03 <1,00 <2,00 <0,030 <0,015 22,00 - 23,00 4,50 - 6,50 3,00 - 3,50 - N=0,14-0,20 1.4462 05 Industria quimica y petroquimica Chemical & petrochemical industry < du . .
531803 B Uplex duplex duplex duplex duplex duplex
Otros acabados bajo previa consulta
920 <0,03 £1,00 40-60 <0035 <0030 1950-21,50  1,50-3,00 0,60 . N=005-0,17 taag2 32001 contruccion Construction RECUBRIMIENTOS PLASTICOS PLASTIC COATINGS Other finishes subject to inquiry
Cu<1,00 (2001) Bobina (flejes) / Chapa laminacién en frio Cold rolled coil (Strips) / Sheet
930 <0,04 <1,00 4,0-6,0 <0035 <0015 21,00-22,00 1,35-1,70 0,10 - 0,80 N=0,20-0,25 1.4162 $32101(2101) Construccion Construction PVCy polietileno PVCand polyethylene
N =005 -020 532304 Recubrimientos especiales, embuticion profunda  Special coatings, deep drawing
940 <0,03 <1,00 <2,00 <0,035 <0,015 22,00 - 24,50 3,50- 5,50 <0,60 - Cu= 6 10 0’ 60 1.4362 2304 Construccién Construction
u=0,10-46, ( ) Recubrimientos especiales, corte por laser Special coatings, laser cut Otros recubrimientos plasticos, previa consulta

Other plastic coatings on request



